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August 1978

Schutzgase zum Schwei3en

DIN
32526

Shielding gases for welding

Mit DIN 8559 Teil 1
Ersatz fir DIN 8559.

Diese Norm wurde in Zusammenarbeit mit dem Deutschen Verband fur SchweiBtechnik (DVS) aufgestelit.

1 Geltungsbereich

Diese Norm gilt fir inerte und aktive Schutzgase und
Schutzgasgemische, die zum SchweiBen und/oder als
Wourzelschutz verwendet werden.

2 Zweck

Diese Norm enthalt Angaben iber physikalische Eigen-
schaften und Mindestreinheiten der Schutzgase. Ferner
gibt sie AufschluB iiber die Zusammensetzung der ge-
brauchlichen Schutzgase und deren Anwendungsgebiete.

3 Eigenschaften der Gase

Die Gase sind geruchlos, farblos, geschmacklos, nicht
giftig und - auBer Wasserstoff — nicht brennbar. Die fir
das SchweiBen wesentlichen Eigenschaften werden in
Tabelle 1 beschrieben.

4 Reinheiten und Taupunkte der Gase

Die Reinheiten und Taupunkte der Gase fiir den Liefer-
zustand enthalt Tabelle 2. Die Reinheiten sind Mindest-
werte, die Taupunkte sind Hochstwerte. Mit dem Tau-
punkt ist der zulassige Feuchtigkeitsgehalt der Gase fest-
gelegt.

Tabelle 1. Eigenschaften der Gase

Die Reinheit fir Gasgemische ergibt sich aus der Rein-
heit der Einzelkomponenten und deren Mischungsverhait-
nis.

Fir besondere Anwendungen, z.B. Sonderfille beim
SchweiBen von gasempfindlichen Werkstoffen, wie Tantal
und Titan, werden Gase hoherer Reinheit empfohlen.

Tabelle 2. Reinheiten und Taupunkte der Gase

‘ _ Tagpunkt

Gasart R\?‘I;,T,ij;lt bes°1cbar
min max,
Argon 99,99 -50
Helium 99,99 -50
Kohlendioxid 99,7 -35
Sauerstoff 99,5 -35
Stickstoff 99,5 -50
Wasserstoff 99,5 -50

Dichte bei 15°C relative Dichte | Siedetemperatur bei
Gasart chemisches und 1 bar zu Luft (= 1) 1,013 bar Reaktionsverhalten
Zeichen 16°C beim SchweiBen
kg/m? 1 bar °C
Argon Ar 1,669 1,37 -185,9 inert
Helium He 0,167 0,14 -268,9 inert
Kohlendioxid CO, 1,849 1,44 - 78,5 oxidierend
Sauerstoff 0, 1,337 1,04 -183,0 oxidierend
Stickstoff N, 1,170 0,91 -195.8 reaktionstrage
Wasserstoff H» 0,085 0,06 -2529 reduzierend?)
) Sublimationstemperatur
2) Schutzgasgemische mit mehr als 10 % Hj,-Anteil sind wegen der Explosionsgefahr abzufackein.

Fortsetzung Seite 2 und 3
Erlduterungen Seite 3
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5 Einteilung der Schutzgase

Die Einteilung der Schutzgase in Gruppen entsprechend
ihrem Reaktionsverhalten und ihrer Zusammensetzung
in Vol.-% enthalt Tabelle 3. Die zulassige Abweichung der
Gemischanteile vom Soliwert - mit Ausnahme der Schutz-
gase M 1.1 und M 1.2 - darf £ 1 Vol.-% betragen.

Die Gase der Gruppen R und F wirken reduzierend. Die
Gase der Gruppe I sind inert und beeinflussen nicht die
chemische Zusammensetzung des SchweiBgutes. Die
Gase der Gruppen M und C sind nach ihrem Oxidations-
verhalten eingeteilt. Die Gase der Gruppe F sind Formier-
gase, die vor allem als Wurzelschutz verwendet werden.

6 Bezeichnung

Bezeichnung eines Schutzgases der Gruppe I mit Helium-
Anteil von 25 bis 75Vol.-% (Rest Argon) (Kennzahl 3):

Schutzgas DIN 32 526 -13

Bezeichnung eines Mischgases der Gruppe M2 mit Koh-
lendioxid-Anteil von 15 bis 25 Vol.-% (Rest-Argon) (Kenn-
zahl 1):

Schutzgas DIN 32 526 -M 21

Tabelle 3. Eintellung der Schutzgase

7 Lieferformen
Schutzgase werden gasférmig oder flissig geliefert.

7.1 Lieferung in Flaschen

Schutzgase werden in Einzelflaschen oder in Flaschen-
biindeln geliefert. AuBer Kohlendioxid sind alle ibrigen
in Tabelle 3. aufgefiihrten Gase und Gasgemische bei
Flaschenlieferung in gasformigem Aggregatzustand. Die
iiblichen Stahlflaschen fur Inertgase und Mischgase haben
ein Volumen von 10, 20 und 50 1. Sie fassen bei einem
idealen Gas, einem Fiilldruck von 200 bar und 15°C ent-
sprechend 2, 4 und 10 m®.

Bei diesen Fiilimengen ist der tatsdchliche Flaschendruck
abhangig von der Schutzgaszusammensetzung (Kompres-
sibilitat der Einzelgase) und der Temperatur.

Ausnahmen bilden die Gase Helium und Wasserstoff, bei
denen der Flascheninhalt etwas geringer ist (geringere
Kompressibilitat).

Die iblichen Stahlflaschen fiir das bei Raumtemperatur
fllissige Kohlendioxid haben ein Volumen von 13,4, 26,7
und 40,0 L. Die Fiillgewichte betragen 10, 20 und 30 kg.
Die Gasinhalte bei 15°C und 1 bar sind 54, 10,8 und
16,22 m>.

Komponenten in Volumen-Prozenten
Kompo- Verfahren
Gruppe Kenn-| cnten- oxidierend inert reduzierend r_eak- nach Bemerkungen
zahl zahl tions- | DIN 1910
trage Teil 4
CO, (o2 Ar He Ha Ng
1 1 - - - - 100 - WHG reduzierend
B WIG
2 2 - - Rest!) - 1 bis 15 & reduzierend
WP
1 1 - - 100 = i - WIG
WP
| 2 1 -~ - - 100 o = MIG inert
Wurzel-
3 2 - - Rest 25 bis 75 = = schutz
1 2 - 1 bis 3 | Rest!) - - -
M1 2 2 2 bis 5 - Rest') - - -
3 2 6 bis 14 - Rest!') - - -
schwach
1 2 15 bis 25 e RBSt ‘J = ™ - Ox;dlerend
M2 2 3 5 bis 15| 1 bis 3 | Rest!) = s - MAGM
3 2 - 4 bis 8 | Rest!) - - =
1 2 26 bis 40 - Rest') - - - starker
oxidierend
M3 2 3 5 bis 20 | 4 bis 6 | Rest!) - - -
3 2 - 9 bis 12 | Rest!) - - -
C 1 1 100 = = = - - MAGC
1 2 - - Rest') - 1 bis 30 - reduzierend
£ Wurzel- bei mehr
_ . schutz als 10%
2 2 1bis:30 L H, abfackeln
1) Argon darf teilweise durch He ersetzt werden. Ocuments
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