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Vorwort

Dieses Dokument wurde in Zusammenarbeit mit dem Deutschen Verband flir Schweil3technik (DVS)
erarbeitet. Das daflir zustandige deutsche Normungsgremium ist der NA 092-00-06 AA ,Darstellung und
Begriffe (DVS AG | 4)“ im Normenausschuss Schweiltechnik (NAS).

Anderungen

Gegeniiber DIN 32527:1984-01 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) normative Verweisungen und Bilder wurden aktualisiert;

b) in Tabelle 1 und in Bild 15 wurde die Angabe der Ordnungsnummer nach DIN 8580 gestrichen, da das
Warmen im Sinne der DIN 32527 kein Fertigungsprozess im Sinne der DIN 8580 ist;

c) die Begriffe Laserstrahlwarmen und Elektronenstrahlwarmen wurden aufgenommen;
d) Aussagen zu 4.7.2 ,Induktives Erwarmen® wurden erweitert;

e) Struktur der Norm Uberarbeitet.

Frilhere Ausgaben

DIN 32527: 1977-08, 1984-01
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Einleitung

Zusammengestellt, benannt und definiert sind die in unmittelbarem Zusammenhang mit dem Schweilen,
Loten, Schneiden und den verwandten Verfahren stehenden Warmeverfahren. Nicht erfasst sind Folgen von
Arbeitsgangen, bei denen vor oder nach dem Schweillen, Léten, Schneiden und den verwandten Verfahren
weitere Warmebehandlungen durchgefiihrt werden, z. B. Normal- oder Spannungsarmgliihen, da diese in
DIN EN 10052 ausgewiesen sind.
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt Begriffe und Verfahren fir die beim Schweillen, Léten, Schneiden und den verwandten
Verfahren eingesetzten Warmeverfahren fest.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

DIN 8522:2009-12, Fertigungsverfahren der Autogentechnik — Ubersicht

3 Begriffe

Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

31

Warmen

Warmebehandlung beim Schweilen, Léten, Schneiden und bei verwandten Verfahren, bei der ein Werksttick
oder ein Bereich eines Werkstlicks Temperatur-Zeit-Folgen ausgesetzt wird, um z. B. die Schweil3barkeit,
vorzugsweise die Schweildeignung, zu verbessern

3.2
Heizelementwdrmen
Warmedibertragung auf das Werkstlick durch ein Heizelement

ANMERKUNG 1 Die Warme wird z. B. durch elektrischen Strom (siehe Bild 1) oder durch exotherme chemische
Reaktion erzeugt.

ANMERKUNG 2 Heizelementwarmen kann durch starre Heizelemente (kasten-, rohr-, muffenférmig usw.) oder flexible
Heizelemente (Bander, Matten usw.) erfolgen.

ANMERKUNG 3 Bild 1 zeigt ein Beispiel fur das Heizelementwarmen.

Legende

1 Anschluss an Stromquelle
2 Heizmatte
3 Werkstick

Bild 1 — Heizelementwarmen
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3.3
Fliissigkeitswarmen
Warmedubertragung auf das Werkstlick durch eine Flissigkeit

ANMERKUNG 1 Die Warme wird z. B. durch exotherme chemische Reaktion erzeugt, z. B. Warmen beim Giel3press-
schweil3en.

ANMERKUNG 2 Bild 2 zeigt ein Beispiel fiir das Flissigkeitswarmen.

Legende
1 Werkstuck
2 Behalter

3  erwarmte FlUssigkeit

Bild 2 — Fliissigkeitswarmen
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