DK 621.793.7.04 Februar 1976

Pulver zum thermischen Spritzen
Pulver zum Plasmaspritzen

DIN
Zusammensetzung 32 5129
Teil 1

Technische Lieferbedingungen

Powders for thermal spraying; powders for plasma spraying, composition, technical conditions of delivery

Diese Norm wurde in Zusammenarbeit mit dem Deutschen Verband fiir Schweitechnik (DVS) aufgestellt.
Bei Anwendung dieser Norm ist die Schutzrechtfrage zu priifen.

1 Geltungsbereich

Diese Norm gilt fiir pulverformige metallische und nichtmetallische Pulver, die aufgrund ihrer Werkstoffeigen-
schaften und Korngro3en zum Plasmaspritzen verwendet werden.

2 Einteilung der Pulver

Die Pulver zum Plasmaspritzen werden nach ihrer Zusammensetzung (siche Tabelle 2 bis 13) und nach den Korn-
groBenbereichen (siehe Tabelle 1) eingeteilt.

2.1 Zusammensetzung der Pulver
Die Zusammensetzung der Pulver enthalten die Tabellen 2 bis 13.

2.2 Komgroenbereiche

Die in Tabelle 1 aufgefiihrten Korngroenbereiche der Normzahlen-Grundreihe R 20 umfassen Pulverfeinheiten,

wie sie vorzugsweise in der Plasmaspritztechnik Eingang gefunden haben. Die optimalen KorngroBenbereiche hingen
dabei insbesondere vom Schmelzpunkt und dem Dampfdruck des Spritzgutes sowie von den Spritzparametern ab. Zu
feine Pulver konnen u. U. zu schnell verdampfen und oxidieren. Zu grobe Pulver werden u. U. nicht geniigend durch-
geschmolzen bzw. plastifiziert, insbesondere, wenn sie einen hohen Schmelzpunkt aufweisen.

Tabelle 1. KorngroBenbereiche

Kennziffer KomgroBenbereiche
1 45 bis 22,4 pm
90 bis 45 pm
45 bis 5,6 um
90 bis 16 pm
125 bis 31,5 um
180 bis 63 pm

SN

Diese Werte diirfen nach oben um max. 1 Gew.-% und nach unten um max. 5 Gew.-% bis zum nichsten Wert der Grund-
reihe R 20 iiberschritten werden,

Hinweise auf die Bearbeitbarkeit und die besonderen Eigenschaften der aus den aufgefiihrten Werkstoffen
gespritzten Schichten bleiben so lange zuriickgestellt, bis plasmaspritztechnische Anwendungsnormen die Herstellung
beziiglich Dichte und Reinheit hinreichend vergleichbarer Schichten sicherstellen.

Fortsetzung Seite 2 bis 7
Erlduterungen Seite 8

Fachnormenausschu§ Schwei8technik (FNS) im DIN Deutsches Institut fiir Normung
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Tabelle 2. SelbstflieBende Legierungen auf Basis Ni-Cr-B-Si

Chemische Zusammensetzung in Gew.-% -
Kurzzeichen g ° KorngFoBen-
Cr B Si C Fe Mo Cu Ni bereiche
Al - 1,5 2,5 0,03 1,5 - - Rest
A2 9,0 1,8 3,3 0,3 3,5 - - Rest
A3 14,0 2,8 3,8 0,65 4,0 - - Rest 1,2,5
A4 16,5 3,3 4,3 0,90 4,8 - - Rest
Ab 16,0 4,0 4,0 0,5 3,0 3,0 3,0 Rest
Anmerkung: Firdie aufgefiihrten Richtanalysen sind Abweichungen von relativ 10 % der Nennwerte
fir die nichtmetallischen und * 20 % fiir die metallischen Komponenten zugelassen. Hirteangaben der gespritzten
Werkstoffe konnen nicht Gegenstand dieser Norm sein.

Tabelle 3. Legierungen auf Basis Co-Cr-W, Richtanalysen

Chemische Zusammensetzung in Gew.-% -
Kurzzeichen & ’ Komg.roBen-
C Cr Si Fe Ni w Co bereiche
B1 2,4 30 1 2,7 2,7 12,5 Rest
B2 1 28 1 2,7 2,7 4 Rest 1,2
B3 1,5 30 1,5 1,3 2,7 8,2 Rest
Tabelle 4. Reine Metalle
. Chemische Zusammensetzung in Gew -%
Kurzzeichen KorngroBen-
Hauptbestandteil 0 C N H Al Co bereiche
= = = = = = =
cC1 Ti 99 0,3 0,3 0,3 0,1 - - 1,2
C 2 Nb 99 0,3 0,3 0,3 0,1 - - 1,3
C 3 Ta 99 0,3 0,3 0,3 0,1 - - 1,3,5
C 4 Cr 98,5 0,8 0,1 0,1 - 0,5 — 1,2, 4
C5 Mo 99 0,3 0,15 0,1 - - - 1,3,4,5
C 6 W 995 0,3 0,15 0,1 - - 0,3 1,3,4
CcC 17 Fe 99,6 Elektrolyteisen | 0,15 0,05 — - - — 1, 2,6
C 8 Ni 99,3 0,5 0,1 0,1 - - - 1,2
cC9 Cu 99 - - - - - - 2,3,6
Cc10 Al 99 0,56 - - - - - 2,3,6
Cc11 Si 99 - — — - - — 2
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