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Vorwort

Dieses Dokument wurde vom Arbeitsausschuss NA 092-00-14 AA ,Thermisches Spritzen und thermisch
gespritzte Schichten (DVS AG V 7)“ erarbeitet.

Es wird auf die Mdglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte berthren kénnen.
Das DIN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbezlglichen Patentrechte zu identifizieren.

Einleitung

Die Ermittlung der Zugfestigkeit einer thermisch gespritzten Schicht kann eine wesentliche Bedeutung fir die
produktionsbegleitende Qualitatskontrolle sowie fir die Schichtentwicklung besitzen und sich dabei ergédnzend
auf wichtige Faktoren, wie z. B. Auftragwirkungsgrad, Mikrostruktur, Oberflachenqualitdt usw. auswirken. Im
Vergleich zum Mikrozugversuch (en: Micro Tensile Test) ist der Prifaufwand flr den Schichtzugversuch (en:
Tubular Coating Tensile Test) gering. Dafir liefert er geeignete Werte flr die mechanische Festigkeit von
Spritzschichten und von Einflissen durch die Spritzbedingungen.

Mikroskopische Untersuchungen an der Bruchflache kénnen weitere Informationen fir die Beurteilung der
Qualitat der Mikrostruktur der Schicht und der Einflisse der Belastung beim TCT-Test liefern.
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt die Vorgehensweise zur Ermittlung der Schichtfestigkeit und damit der Kohasionsfestigkeit im
Schichtzugversuch (en: Tubular Coating Tensile Test) fest.

Der Versuch dient zur Ermittlung der Schichtzugfestigkeit parallel zu den Spritzlagen (senkrecht zur
Spritzrichtung) und um Unterschiede in der Qualitat der Partikelbindung zu ermitteln.

Der Schichtzugversuch ist geeignet fur Spritzschichten aus metallischen Werkstoffen.

Der Schichtzugversuch ist nicht geeignet flr eingeschmolzene Spritzschichten aus selbstflieRenden
Legierungen.

Die Priufung dient der Qualitdtssicherung und soll durch Ermitteln des Einflusses von
Beschichtungsparametern und Spritzzusatzen auf die Qualitdt der Schicht bei der Schichtoptimierung
angewendet werden. Zudem kann die Schichtfestigkeit mit den Kenndaten der vergleichbaren
Massivwerkstoffe verglichen werden und im Besonderen bei Kaltgas gespritzten Schichten die Qualitat dieser
beurteilt werden.

Dieser Test wird nicht bei diinnen Beschichtungen (Schichtdicke < 500 um) empfohlen, da hier mit einer zu
groBen Streuung der Ergebnisse zu rechnen ist. Aufgrund der Probengrofie ist die Anwendung des
Schichtzugversuchs besonders gut geeignet bei Spritzverfahren mit geblindeltem Spritzstrahl und stark
fokussiertem Spritzfleck, wie beim Kaltgasspritzen, Hochgeschwindigkeits-Flammspritzen (HVOF) oder
Plasmaspritzen. Die Anwendung des Schichtzugversuchs bei Spritzverfahren mit breitem Spritzstrahl, wie
beim Flamm- und Lichtbogenspritzen, kann besondere Malknahmen beim Spritzen, wie z. B. die Verwendung
einer Schablone zur Sicherstellung eines maglichst senkrechten Auftreffwinkels, erfordern.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieBlich aller Anderungen).

DIN EN 582, Thermisches Spritzen — Ermittlung der Haftzugfestigkeit
DIN EN 657:2005-06, Thermisches Spritzen — Begriffe, Einteilung, Deutsche Fassung EN 657:2005

DIN EN ISO 7500-1:2004-11 Metallische Werkstoffe — Priifung von statischen einachsigen Priifmaschinen —
Teil 1: Zug- und Druckpriifmaschinen — Priifung und Kalibrierung der Kraftmesseinrichtung (ISO 7500-
1:2004); Deutsche Fassung EN ISO 7500-1:2004

3 Begriffe

Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach DIN EN 657:2005-06 und die folgenden
Begriffe.

3.1
Schichtzugfestigkeit

R, te1
im Stirnzug ermittelte Zugfestigkeit der Schicht, parallel zu den Spritzlagen (senkrecht zur Spritzrichtung), die
sich aus dem Quotienten der Héchstkraft F, und dem Schichtquerschnitt ergibt
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