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Vorwort

Diese Norm wurde vom Arbeitsausschuss NA 092-00-07 AA ,Ausristung zum Gasschweil’en, Schneiden und
verwandte Prozesse® des Normenausschuss SchweilRen und verwandte Verfahren (NAS) in Zusammenarbeit
mit der DVS-Arbeitsgruppe V 1.13 ,Flammstrahlen® erstellt.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte berlhren
kdnnen. Das DIN ist nicht verantwortlich, einige oder alle diesbezlglichen Patentrechte zu identifizieren.

Anderungen

Gegeniiber DIN 32539:1998-07 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Inhalt beziiglich der normativen Verweisungen komplett Gberarbeitet;

b) Anwendungsbereich auf Naturstein und das Entfernen von Schadstoffen erweitert;

c) Begriffe ,Stahl-Flammstrahlen®, ,Beton-Flammstrahlen® und ,Oberflachenbeschaffenheit des Betons* neu
definiert;

d) Abschnitt 7.2 bezuglich des flammstrahltechnischen Personals nach Flammstrahlfachkraft und Flamm-
strahlfachmann unterteilt;

e) Norm redaktionell Gberarbeitet.

Frithere Ausgaben

DIN 32539: 1998-07
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm gqilt fir das Verfahren Flammstrahlen zur qualitdtsgerechten Oberflachenvorbereitung und/oder
-bearbeitung von:

— Stahl, z. B. nach DIN EN 10025-2 (ohne metallische Uberziige), zur Erzielung des Oberflachenvorberei-
tungsgrades Fl nach DIN EN ISO 8501-1 und DIN EN ISO 12944-4 bei Blechdicken > 5 mm;

— bewehrten und unbewehrten Betonbauteilen in allen Bereichen des Bauwesens fur das nachfolgende
Aufbringen von z. B. Betonersatzsystemen oder Oberflachenschutzsystemen;

Das Verfahren kann sinngemaf auch fir betonahnliche Systeme, z. B. aus Zementmortel, Estrich und
Naturstein, sowie bei der optischen Gestaltung von Oberflachen angewendet werden.

Das Verfahren kann sinngemaf auch zum Entfernen von Schadstoffen eingesetzt werden.
Die Norm legt Anforderungen beim Flammstrahlen in Bezug auf das Verfahren, die benétigten Gerate und
Hilfsmittel, die qualitatsgerechte Ausfilhrung, die Anforderungen an das Flammstrahlpersonal und die Prifung

und Beurteilung von flammgestrahlten Flachen fest.

ANMERKUNG Die sicherheitsgerechte Ausfiihrung ist in staatlichen und berufsgenossenschaftlichen Vorschriften
geregelt.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fur die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieRlich aller Anderungen).

DIN 1048-2, Priifverfahren fiir Beton — Festbeton in Bauwerken und Bauteilen

DIN EN 560, Gasschweil3gerdte — Schlauchanschliisse flir Geréte und Anlagen fiir Schweillen, Schneiden
und verwandte Prozesse

DIN EN 561, Gasschweil3gerdte — Schlauchkupplungen mit selbsttédtiger Gassperre fir Schweillen,
Schneiden und verwandte Prozesse

DIN EN 730-1, Gasschweil8gerdte — Sicherheitseinrichtungen —Teil 1: Mit integrierter Flammensperre

DIN EN 10025-2, Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustdhlen — Teil 2: Technische Lieferbedingungen flir
unlegierte Baustédhle

DIN EN ISO 2503, GasschweilRgerdte — Druckregler und Druckregler mit Durchflussmessgeréaten flir
Gasflaschen fiir Schweillen, Schneiden und verwandte Prozesse bis 300 bar (30 MPa)

DIN EN ISO 3821, Gasschweillgerdte — Gummischlduche fiir Schweillen, Schneiden und verwandte
Prozesse

DIN EN ISO 5172, Gasschweil3gerdte — Brenner fiir Schweillen, Wérmen und Schneiden — Anforderungen
und Priifungen

DIN EN ISO 8501-1, Vorbereitung von Stahloberflichen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen —
Visuelle Beurteilung der Oberfldchenreinheit — Teil 1: Rostgrade und Oberflichenvorbereitungsgrade von
unbeschichteten Stahloberflichen und Stahloberflaichen nach ganzflichigem Entfernen vorhandener
Beschichtungen
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DIN EN ISO 12944-4, Beschichtungsstoffe — Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Beschichtungs-
systeme — Teil 4: Arten von Oberfldchen und Oberflachenvorbereitung

BMV B 5230*ZTV-SIB 90, Zuséatzliche Vertragsbedingungen und Richtlinien flr Schutz und Instandsetzung
von Betonbauteilen (ZTV-SIB 90)1)

DVS-Richtlinie 1147, DVS®-Lehrgang; Flammstrahlen?)
DVS-Richtlinie 1150, DVS®-Lehrgang Flammstrahlfachmann?)

ZTV-ING, Teil 3, Massivbau3)

3 Begriffe
Fur die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

31

Stahl-Flammstrahlen

Verfahren welches dazu dient, auf der Stahloberflache den Oberflachenvorbereitungsgrad FI nach
DIN EN ISO 8501-1 und DIN EN ISO 12944-4 zu erreichen

Anmerkung 1 zum Begriff: Beim Flammstrahlen werden mit Hilfe von kammartigen Brennern durch die direkte
Einwirkung der etwa 3 160 °C heilRen Brenngas-Sauerstofflamme die unerwilinschten arteigenen und artfremden Stoffe
auf der Stahloberflache reduziert, verbrannt bzw. abgeldst und anschlieRend mechanisch entfernt. Das Flammstrahlen
von Stahl umfasst den thermischen und den nachfolgenden mechanischen Arbeitsgang.

3.2

Beton-Flammstrahlen

thermisches und nachfolgendes mechanisches Verfahren welches dazu dient, Beton so vorzubereiten bzw. zu
bearbeiten, dass eine ausreichende Beschaffenheit fir weitere Behandlung vorliegt

Anmerkung 1 zum Begriff:  Weitere Behandlungen sind z. B. die dauerhafte Aufnahme von Betonersatzsystemen und
Oberflachenschutzsystemen, oder ein bestimmtes Aussehen.

3.3

Oberflachenvorbereitungsgrad fiir Stahl

FI

Vorbereitungsgrad bei dem Beschichtungen, Zunder und Rost soweit entfernt sind, dass Reste auf der
Stahloberflache lediglich als Schattierungen in verschiedenen Farbtdnen verbleiben

3.4

Oberflachenbeschaffenheit des Betons

Eigenschaften der Betonoberflache die notwendig sind, um einen dauerhaften Verbund mit den vorgesehenen
Systemen oder ein bestimmtes Aussehen zu erreichen

Anmerkung 1 zum Begriff: Das kann sich z.B. beziehen auf das optische Bild, die Oberflachenzugfestigkeit, die
Rautiefe, die Ebenflachigkeit, die Offenporigkeit und die verbleibende Schadstoffkonzentration in der oberflachennahen
Zone mit dem Ziel, einen dauerhaften Verbund mit den vorgesehenen Systemen (Betonersatz, Oberflachen-
schutzsysteme) oder ein bestimmtes Aussehen zu erreichen. Fir Betonersatzsysteme sollten die fest eingebetteten
Zuschlage sichtbar sein.

1) Zu beziehen durch: Verkehrsblatt-Verlag
2) Zu beziehen durch: DVS-Bildungseinrichtungen

3) Zu beziehen durch: Bundesanstalt fiir Stralenwesen
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4 Anforderungen an das Verfahren

4.1 Allgemeines

Das Flammstrahlen besteht aus zwei Arbeitsgangen:

a) dem thermischen Bearbeiten der Beton- bzw. Stahloberflachen mit Hilfe von Flammstrahlbrennern;

b) dem mechanischen Bearbeiten zum Entfernen der durch die Flamme verursachten Reaktionsprodukte
und gelockerten Teile.

4.2 Stahl
4.2.1 Anforderungen am Arbeitsplatz

Die Zuganglichkeit, die einzusetzenden Geruste, der Arbeitsablauf und die Gerate mussen aufeinander
abgestimmt werden. Bei stark gegliederten Konstruktionen, z. B. Fachwerk, ausgesteiften Platten und an
StéRen, kann es notwendig werden, die Verfahrenstechnik zu modifizieren, um den Oberflachen-
vorbereitungsgrad Fl zu erreichen. In geschlossenen oder engen Bereichen ist mit nicht zulassigen
Konzentrationen schadigender Gase, Dampfe und Rauche zu rechnen. Ausreichende Schutzmalinahmen
mussen eingeplant und berlcksichtigt werden. Die geltenden gesetzlichen Regeln z.B. personliche
Schutzausristung sind einzuhalten.

ANMERKUNG In Zweifelsfallen sollten Schadstoffmessungen durchgefiihrt werden.
4.2.2 Thermische Belastbarkeit

Durch die Einwirkung der Brennerflamme treten beim Flammstrahlen erhéhte Temperaturen in den Bauteilen
auf. Die HOhe dieser Temperaturen ist abhangig von der Vorschubgeschwindigkeit (mindestens 3 m/min) des
Brenners, von der zeitlichen Folge der Brenneribergange, der Blechdicke, der Ausgangstemperatur im
Bauteil und der Moglichkeit der Warmeableitung.

ANMERKUNG Temperaturempfindlich sind besonders stark gegliederte und/oder riickseitig beschichtete Bauteile
sowie solche mit Blechdicken unter 8 mm.

4.2.3 Ausgangszustand der Oberflache

Der Ausgangszustand der zu bearbeitenden Oberflache ist maRRgebend fur den erforderlichen Aufwand der
Flammstrahlarbeiten, um den Oberflachenvorbereitungsgrad FlI zu erreichen. Bei unbeschichteten
Oberflachen der Rostgrade A und B nach DIN EN ISO 8501-1 genlgt meistens ein Flammstrahlgang. Ist
jedoch Walzhaut (Zunder) zu entfernen, kénnen mehrere Flammstrahlgédnge erforderlich werden. Bei
Rostgraden C und D nach DIN EN ISO 8501-1 sind mindestens zwei Flammstrahlgéange erforderlich, um eine
maogliche Ansammlung von schadigenden Verunreinigungen (z. B. Salzen) aus den Oberflachenvertiefungen
zu entfernen. Bei Vorliegen des Rostgrades D mit Schichtrost ist eine vorherige mechanische Grobentrostung,
z. B. mit Schaber, notwendig.

Bei Verschmutzungen, wie Salzauflagen, Schmutz- und Staubschichten, Kalk- oder Zementablagerungen, ist
eine geeignete Vorreinigung durchzufihren. Bei beschichteten Oberflachen sind mindestens zwei
Flammstrahlgange erforderlich. Die einzelnen Flammstrahlgange sind so zeitversetzt auszufiihren, dass sich
die urspringliche Ausgangstemperatur der zu flammstrahlenden Flachen wieder eingestellt hat. Auf den
flammgestrahlten Flachen kénnen sich Rul und Flocken absetzen, die zu entfernen sind. Am Bauwerk sollten
Probeflachen ausgefiihrt werden.
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