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Setting means for gas-appliances for space heating

Diese Norm wurde vom Deutschen Normenausschuf3 (DNA) im Einvernehmen mit dem Deutschen Verein von Gas- und
Wasserfachmdnnern (DVGW) aufgestellt. Sie ist in das Regelwerk ,Gas” des DVGW einbezogen worden.

Diese Norm enthilt sicherheitstechnische Festlegungen im Rahmen des Gesetzes iber technische Arbeitsmittel, siehe Er-

lduterungen.
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1. Geltungsbereich Nr3.2162.05 bewdhrt. Andere Werksi?ﬂe dirfen ur ver-
. e gee g . . _ wendet werden, wenn die daraus gefertigten Einstellglie-
[ 1L Diee Norm i i Etlgeder 7 Gesrorbrovds (o Gone cuy vrgenamien Logaronge hergeiion
Z| DVGW-Arbeitsblatt G 260 betriel:; en werden. gleichwertig oder iiberlegen sind (siehe ErlGuterungen).
9 Fir Einstellglieder fir Gasverbrauchseinrichtungen zum  3.1.2. Federn
! Kochen, Backen und Grillen gilt DIN 3255 Blatt 1. Federn miissen aus korrosionsfestem Werkstoff hergestellt,
".'; 1.2. Die Festlegungen dieser Norm ergénzen die in zu}:r:mdest.aber n geeigr.ieter Welsedg:gen Kor;osnon ge-
3| DIN 3391 ber Stellglieder und Mehriachstellglioder f3r  sity eicom (Lockiboros aosint aicht o o e9Ung
3 Gasverbrauchseinrichtungen, Allgemeine Festlegungen, 9 gentg :
‘€] Die Festlegungen dieser Norm gelten vorrangig, wenn sie  3.2. Bauanforderungen
k von denen in DIN 3391 abweichen. 3.2.1. Bewegungsabléufe

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit G

1.3. Einstellglieder, die diese Festlegungen erfiillen, sind
normgerecht.

2. Begriffe
2.1. Dichtweg

Der Dichtweg ist die kiirzeste Entfernung léngs der Dichi-
flachen zwischen gasfithrenden RGumen und der Aufienluft
(siehe Bild 1 und Bild 2).

2.2. Einstellglieder

Einstellglieder (z. B. Hahn, Ventil) dienen zum beliebig
héufigen Einstellen eines Betriebszustandes.

3. Anforderungen
3.1. Werkstoffe

3.1.1. Gehduse und Stellteil

Fir Gehéuse und Stellteil hat sich die Kupfer-Knetlegie-
rung CuZn40Pb2 (Pref- oder Automatenmessung) und fiir
Einstellglieder in Mehrfachstellgliedern bis zu einer hochst-

zuléssigen Umgebungstemperatur von 70 °C Aluminium-
Druckguf3 GD-ALSi8Cu3 nach DIN 1725 Blatt 2, Werkstoff

Einstellglieder miissen so gebaut sein, da} die Stellteile nur
so bewegt werden kdnnen, wie das fir die Bavart des Ein-
stellgliedes kennzeichnend ist, also:

Drehbewegung fiir Hhne,

Hubbewegung bzw. Dreh- und Hubbewegung

for Ventile,

Schubbewegung fiir Schieber.
Dabei muf3 sichergestellt sein, daf3 ein Kippen oder Ab-
heben des Stellteils oder eine VergréBierung der Flachen-
pressung des Stellteils, die nicht Gber eine Feder erfolgt,

ausgeschlossen ist. Die jeweils eingestellte Arbeitsstellung
darf sich nicht von selbst &ndern.

3.2.2. Dichtweg

Der in Bild 1 und Bild 2 genannte Dichiweg muf3 minde-
stens 3,0 mm betragen.

3.2.3. Gehdvsewanddicke

Die Wanddicke des Gehdusemantels mu3 im Bereich des
Stellteils mindestens 2,5 mm betragen. Sie darf stellenweise
auf 2,0 mm verringert werden. Dann muf3 sichergestellt sein,
daB bei sachgemdfler Behandlung keine die Dichtheit ge-
fahrdende Verformung stattfinden kann.

Fortsetzung Seite 2 und 3
Erlduterungen Seite 4

Fachnormenausschuf? Regel- und Sicherheitseinrichtungen fiir Gas- und Ulfeverungen (FNRS)
im Deutschen Normenausschu3 (DNA)
Fachnormenausschufl Gastechnik (FNGas) im DNA
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Bild 1.

3.2.4. Steliteil

3.24.1. Allgemeines

Das Steliteil muB3 gleichméfig in das Gehduse bzw. gegen
den Sitz gedriickt oder gezogen werden. Wird hierzu eine
Schraubenfeder (Druckfeder) verwendet, so missen ihre En-
den gut anliegen. Findet an der Anlagefidche eine Dreh-
bewegung statt, so missen die Enden der Feder einwandfrei
gleiten (siehe DIN 2095).

3.24.2. Verschmutzungssicherheit

Im Stellteil angeordnete Drosselkandle sind verschmutzungs-
sicher auszubilden. Als verschmutzungssicher gelten Drossel-
kandle, die (z. B. an der Oberfléiche) versenkt sind (siehe
Bild 2).

3.2.4.3. Kegelhdhne

Bei Kegelhdhnen darf ein Kegelverhdlinis 1:6 nach DIN 254
bzw. ISO-Empfehlung R 1119 nicht unterschritien werden. Je-
doch ist gegeniiber dem nach DIN 254 entsprechenden Ke-
gelwinkel von 9° 31’ auch eine Unterschreitung bis zu einem
Winkel von 9° 25 zuldssig.

Das Stellteil eines Hahnes ist so auszufiihren und im Ge-
héuse so anzuordnen, dafl es oben mindestens 0,5 mm in
den Gehdusekegel hineinragt und unten mindestens 0,5 mm
aus dem Kegel herausragt und dafl es, ohne aufzusitzen,
mindestens 0,6 mm nachschlipfen kann (siehe Bild 1). Etwa
vorhandene Anschlagstifte, Federn, Unterlegscheiben, Schrau-
ben v. 4. dirfen das Nachschlipfen nicht behindemn.

3.244.Flachenpressung
zwischen den Dichtfldchen

Zyr Ermittlung der Fléchenpressung bei Kegelhdhnen sind
von den projizierten Fiachen des Kegelmantels die proji-
zierten Flachen der Durchléf6ffnungen in Stellteil und Ge-
héuse abzuziehen.

Anmerkung: Als Richtwert fiir die Flichenpressung wird
mindestens 7+104 N/m2 empfohlen.

3.2.4.5. Ventile

Die Befestigung des Ventiltellers, Ventilkegels oder dergl.
am Antriebsteil ist so vorzunehmen, dafl die SchliefSkraft
gleichmafig auf den gesamten Umfang wirkt. Ventilsitze
sind so auszubilden, daf3 Schmutzteilchen wenig Halt finden.
Die Flachenpressung zwischen Sitz und Ventilteller ist so zv
wdhlen, daf3 die Werkstoffe der mechanischen und thermi-
schen Beanspruchung standhalten.

Ventile sind so auszubilden, daf3 ein Auswechseln oder Rei-
nigen der Disen moglich ist, ohne daf} sich dabei die Ein-
stellung oder die Kennlinie dndern.

Geschlossen-
Stellung

.

Bild 2.

3.2.4.6. Schieber und Klappen

Hierfir gelten die vorhergehenden Anforderungen sinnge-
maf,

3.3. Betétigung des Einstellgliedes

Das Betatigen muf3 von der Geschlossenstellung iiber die
Grofistellung zur Kleinstellung moglich sein. Der Betdti-
gungsbereich muf} durch feste, nicht erntfernbare Anschléige
begrenzt sein.

Bei Einstellgliedern, bei denen die Betdtigung durch Drehen
erfolgt, darf der Kleinstellanschlag nicht zwischen 170° und
190° von der Geschlossenstellung aus liegen.

Das Spiel zwischen Griff und Stellteil darf im Anlieferungs-
zustand 5° nicht Uberschreiten.

3.4. Dichtheit

Die in DIN 3391 fir Einsteliglieder festgelegten zuléssigen
Werte fir Druckabfall oder Leckrate miissen eingehalten
werden,

3.5. Durchflu-Kennlinie
(nachfolgend Kennlinie genannt)

Die Einstellung des Durchflusses mu3 iber geniigend grofie
Betdtigungsbereiche erfolgen.

Bei Drehbewegungen muf} der gréfite Durchfluf3 iiber einen
Drehwinkel von mindestens 20° beibehalten werden, sofern
dieser Durchfluf} nicht durch eine Raste festgelegt ist. Der
Ubergang in die Kleinstellung soll mindestens 40° in An-
spruch nehmen,

Durch Temperaturbeanspruchung der Einstellglieder bis zu
der angegebenen hochstzuléssigen Gehéusetemperatur darf
sich der DurchfluBquerschnitt nicht so éndern, daf3 hierdurch
eine unzuldssige Anderung der Kennlinie erfolgt.

3.6. Daverhaltbarkeit

Einstellglieder missen daverhalibar sein. Die Anforderung
gilt als erfillt, wenn die Priifung nach Abschnitt 5.4 bestan-
den wird.

3.7. Drehmoment beim Betétigen

Das Einsteliglied muf} sich bei 15°C und bei der vom Her-
steller angegebenen héchstzuldssigen Gehdusetemperatur
von Hand geniigend leicht bewegen lassen.

Das Drehmoment beim Betétigen des Einstellgliedes vor,
wdhrend und nach der Prisfung der Daverhaltbarkeit darf bei
Einstellgliedern bis Nennweite 20 héchstens 1,0 N m und bei
Nennweite Uber 20 héchstens 1,2 N m betragen.
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