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Einstellgerate fiir Gasverbrauchseinrichtungen DIN

fiir gasbetriebene Kiihl- und Gefriergerate
Sicherheitstechnische Anforderungen und Priifung

3255

Teil 4

Manual taps for gas appliances; for gas-operated refrigerators and freezers; safety requirements and test

Diese Norm enthalt sicherheitstechnische Festlegungen.

Diese Norm wurde vom DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V. im Einvernehmen mit dem DVGW Deutscher Verein
des Gas- und Wasserfaches e.V. aufgestellt. Sie ist in das Regelwerk ,,Gas”’ des DVGW einbezogen worden.

Beginn der Giiltigkeit
Diese Norm gilt ab 1. Oktober 1979.

1 Geltungsbereich und Zweck

1.1 Geltungsbereich

Diese Norm gilt fir Einsteligerate fiir gasbetriebene Kihl-
und Gefriergerate, die mit Gasen nach dem DVGW-
Arbeitsblatt G 260 betrieben werden. Sie ergdnzt die
Festlegungen der DIN 3255 Teil 2 sowie der hierfiir mit-
geltenden DIN 3391 und DIN 30690 Teil 2 (z. Z. noch
Entwurf). Die Festiegungen dieser Norm gelten vorrangig,
wenn sie von denen der mitgeltenden Normen abweichen.

1.2 Zweck

Diese Norm legt Anforderungen und Priifungen fir Ein-
stellgerate fiir gasbetriebene Kiihl- und Gefriergerite fest,
weil fir diese aufgrund geratespezifischer Anforderungen
gegenilber DIN 3255 Teil 2 gednderte Anforderungen
festzulegen sind.

2 Mitgeltende Normen

DIN 1725 Teil 2 Aluminiumlegierungen; GuRlegie-
rungen, SandguBl, KokillenguR,
DruckguB (zitiert in Abschnitt 4.1)
Einsteliglieder fiir Gasverbrauchs-
einrichtungen; zum Kochen, Backen

und Grillen (zitiert in Abschnitt 3)

Einsteliglieder fiir Gasverbrauchs-
einrichtungen; zur Raumheizung
(zitiert in den Abschnitten 1.1, 3,4,
422,423,4.24,5,5.2,54und6)
Stellgerate und Mehrfachstellgerste
fiir gasférmige Brennstoffe; Allge-

meine Festlegungen (zitiert in den
Abschnitten 3, 4.1,4.2.1, 5)

DIN 3255 Teil 1

DIN 3255 Teil 2

DIN 3391

DIN 17660 Kupfer-Knetlegierungen;  Kupfer-
Zink-Legierungen (Messing), (Sonder-
messing), Zusammensetzung (zitiert

in Abschnitt 4.1)

(z. Z. noch Entwurf) Bauteile in
der Gasversorgung; Anforderungen
an Stellgerdite und Mehrfachstell-
gerate aus metallischen Werkstoffen
{zitiert in den Abschnitten 1.1 und
4.1)

Zu beziehen durch: Beuth Verlag GmbH, Burggrafen-
straRe 4—10, 1000 Berlin 30 oder KamekestraRe 2—8,
5000 KolIn 1.

DIN 30690 Teil 2

3 Begriffe

Es gelten die Begriffe von DIN 3391, DIN 3255 Teil 1
und Teil 2.

4 Sicherheitstechnische Anforderungen

Es gelten die Anforderungen von DIN 3255 Teil 2 mit
folgenden Erganzungen bzw. Anderungen.

4.1 Werkstoffanforderungen fiir Gehduse und Steliglied
Fiir Gehduse und Steliglied sind Kupfer-Knetlegierungen
nach DIN 17660 (Pre- oder Automatenmessing) und
Aluminium-Druckgu8 GD-AISi8Cu3 nach DIN 1725Teil 2
zu verwenden (siehe auch DIN 30690 Teil 2, z. Z. noch
Entwurf).

Andere Werkstoffe diirfen verwendet werden, wenn die
daraus gefertigten Einstellgerite denen aus den vorge-
nannten Legierungen gleichwertig oder iiberlegen sind.

Priifung nach Abschnitt 5.2
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4.2 Bauanforderungen

4.2,1 Bewegungsabliufe

Einstellgerate miissen so gebaut sein, daB die Stellglieder
nur so bewegt werden kénnen, wie das fiir die Bauart
des Einsteligerdtes kennzeichnend ist, also Drehbewegung
fir Hahne, Hubbewegung bzw,. Dreh- und Hubbewegung
fiir Ventite und Schieber.

Dabei muR sichergestelit sein, daR ein Kippen oder Ab-
heben des Stellgliedes oder eine VergroBerung der
Fiachenpressung des Stellgliedes, die nicht iiber eine
Feder erfolgt, ausgeschlossen ist. Die jeweils eingestelite
Arbeitsstellung darf sich nicht von selbst andern.

Bei Einstellgeraten ohne Kleinstellung, die durch Dreh-
bewegung betatigt werden, muf der Drehwinkel zwischen
Geschlossen- und Grof3stellung 90° betragen.

Bei Einstellgerdten mit Kleinstellung, die durch Dreh-
bewegung betitigt werden, muf der Drehwinkel zwischen
Geschlossen- und Grof3stellung 90° und zwischen
Geschlossen- und Kleinstellung mindestens 130° betragen.
Priifung nach Abschnitt 5.3

4.2.2 Verschmutzungssicherheit

Das Einstellgerat muR so gebaut sein, daR seine Funktion
nicht durch von auBen auftretende Verschmutzung
beeintrachtigt wird.

Im Stellglied angeordnete Drosselkanale sind verschmut-
zungssicher auszubilden. Diese Forderung gilt als erfiillt,
wenn der Drosselkanal in der Oberflache des Stellgliedes
versenkt angeordnet ist (siehe DIN 3255 Teil 2).

Priifung nach Abschnitt 5.3

4.23 Ventile

Abweichend von DIN 3255 Teil 2 ist das Auswechseln
oder Reinigen der Diisen hier nicht vorzusehen,

4.2.4 Andere Arten von Einstellgeriten

Hierfiir gelten die vorgehenden sowie die Anforderungen
nach DIN 3255 Teil 2 sinngemaR.

Priifung nach Abschnitt 5.3

4.3 DurchfluR-Kennlinie

Bei Einsteilgeraten ohne Kleinstellung, bei denen die
Betidtigung durch Drehung erfolgt, mu der gréRte
Durchflu bei einem Drehwinkel von 90° erreicht sein.

Priifung nach Abschnitt 5.4 und Abschnitt 5.6

4.4 Temperaturbestindigkeit und Drehmoment beim
Betiitigen

Das Einstellgerdit mul so gebaut sein, daB es sich fiir

Gehausetemperaturen zwischen 0°C und mindestens

+80°C eignet und daR sich das Stellglied leicht von

Weitere Normen und Unterlagen
DIN 254 Kegel

Hand bewegen |aRt. Bei Stellgliedern, die durch Drehen
bewegt werden, darf das Drehmoment vor, wahrend und
nach der Dauerpriifung 0,2 Nm nicht iberschreiten.

Priifung nach Abschnitt 5.3 und Abschnitt 5.4

5 Priifung

Fir die Priifung gelten die Festlegungen nach DIN 3256
Teil 2 und DIN 3391 mit den nachfolgenden Erganzungen
bzw. Abweichungen.

5.1 Priifgegenstinde
Fir die Priifung sind mindestens 5 Einstellgerate anzu-
liefern.

5.2 Priifung der Werkstoffanforderungen
Die Priifung wird nach DIN 3391 durchgefihrt.

5.3 Priifung der Bauanforderungen
Die Priifung wird nach DIN 3391 durchgefiihrt.

5.4 Priifung der DurchfluRkennlinie

Diese Priifung erfolgt nach DIN 3255 Teil 2. Abweichend
hiervon sind bei Einstellgerdten mit Raststellungen die
Durchfliisse nur in den Raststellungen aufzuzeichnen,

5.5 Priifung des Drehmomentes

Mit Hilfe eines geeigneten MeRgerates ist festzustellen,
ob das Drehmoment nach Abschnitt 4.4 eingehalten
wird.

Die Messung ist bei Raumtemperatur durchzufiihren; sie
wird iiber den gesamten Drehbereich bei Rechts- und
Linksdrehung an mindestens 2 Stellen des Drehbereiches
durchgefithrt. Der Mittelwert aus den Einzelmessungen
in Nm ist das fiir die Betatigung des Stellgliedes erforder-
liche Drehmoment.

5.6 Gebrauchspriifung
Diese Priifung erfolgt nach DIN 3255 Teil 2, jedoch ab-
weichend hiervon bei mindestens + 80°C.

Es werden nur 2000 Schaltungen durchgefiihrt, wonach
festzustellen ist, ob die Anforderungen beziiglich der
Dichtheit (siehe DIN 3255 Teil 2) sowie nach den Ab-
schnitten 4.3 und 4.4 erfillt werden.

6 Kennzeichnung

Abweichend von DIN 3255 Teil 2 ist der zuldssige
Gehausetemperaturbereich anzugeben, sofern er anders
ist als 0°C bis +80°C.

DVGW-Arbeitsblatt G 260 Technische Regeln fiir die Gasbeschaffenheit
Zu beziehen durch: ZfGW-Verlag, VoltastraBe 79, 6000 Frankfurt/Main
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