Anderung Juni 1981:

DK 621.914.22 DEUTSCHE NORM Juni 1981

Langlochfraser mit Morsekegelschaft DIN
MaBe 326

Teil 1
‘Slotting drills with Morse taper shank; dimensions Mit DIN 326 Teil 2
Fraises a rainurer a queue cone Morse; dimensions Ersatz fir DIN 326

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen
Norm 1SO 1641/11 — 1978 siehe Erlauterungen.

MaRe in mm
1 MalRe, Bezeichnung

Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wiahlen.
Toleranzen siehe auch DIN 326 Teil 2.

Form C ohne Bund, geradegenutet Form D ohne Bund, draligenutet

Morsekegelschaft A nach DIN 228 Teil1
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MaRe und Angaben wie bei Form C

DIN 326: 07.27, 03.51, 03.60, 10.76

Friihere Ausgaben:

Form E mit Bund, geradegenutet (fiir d iber 31,56 mm)  Form F mit Bund, drallgenutet (fiir d iiber 31,5 mm)
Werkzeugschaft Morse nach DIN 2207
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Mafe wie bei Form C MaRe und Angaben wie bei Form E

Bezeichnung eines geradegenuteten Langlochfrasers mit Morsekegelschaft (C), von Durchmesser d = 25 mm, aus Schnell-
arbeitsstahl der Legierungsgruppe HSS:  Friser DIN 326 — C 25 — HSS

dingungen) festgelegt. Norm redaktionell iiberar-

beitet. Siehe auch Erlauterungen.

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fur Normung e. V., Berlin, gestattet.

Tabelle 1.
d d
Durchmesser- Morse- Durchmesser- Morse-
bereich 2) I L kegel bereich 2) Il L, kegel
h10 Form C h10 Form C|Form E
e8 1) | dber bis |Form D GroRe eg )| iber | bis |Form D|Form F GroRe
10 9,5 11,8 83 13 32
) ) 315 | 3756 | 157 180 | 32 4
NgEEg 12 1 36
so42% 1,8 | 132 86 | 16 20
;555.‘@ - 375|475 | 163 186 | 38 4
- 14 | 132 | 15 101 16 45
N
—o888 16 2 %0 1475 60 | 203 | 231 |45
T DX E 15 19 104 19 ’
F58o£ 18 56 5
E£cS5Q 20 63 | 60 67 211 239 | 53
g8z Bo 22 19 23,6 107 22 2 1) Das Toleranzfeld e8 des Schneidendurchmessers
28 8= 3 entspricht dem Toleranzfeld P9 der zu frasenden
3s 280 24 Nut, siehe auch DIN 6885 Teil 2 und Teil 3.
=228 25 23,6 30 128 26 2) Durch die Durchmesserbereiche sind die MaRe fiir
;: sz 28 3 Langlochfraser mit Zwischendurchmessern fest-
= 3% g0 gelegt, wobei fir diese beim Schneidendurch-
cFgLE — 30 31,5 134 32 messer das Toleranzfeld h10 gilt.
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Fortsetzung Seite 2
Normenausschu Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.
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Seite 2 DIN 326 Teil 1

2 Langlochfridser mit Untermal

Der Schneidendurchmesser d der Langlochfraser mit UntermaB wird — ausgehend von der zu frasenden Breite b einer Nut,
eines Langloches usw. — nach Tabelle 2 errechnet.

Tabelle 2.
b d
tiber bis h10
9,5 40 b-0,3
40 67 b-04

3 Werkstoff
4 Ausfiihrung Nach den Technischen Lieferbedingungen DIN 326 Teil 2.
5 Kennzeichnung

Zitierte Normen

DIN 228 Teil 1 Morsekegel und Metrische Kegel; Kegelschafte

DIN 326 Teil 2 Langlochfraser mit Morsekegelschaft; Technische Lieferbedingungen
DIN 2207 Werkzeugschafte; AnschluBmaRe fir Frasspindelkopfe nach DIN 2201

Weitere Normen
DIN 327 Teil 1 Langlochfraser mit Zylinderschaft, kurz; MaRe

Erlduterungen

Die in dieser Norm enthaitenen MafRe fiir Langlochfraser mit Morsekegelschaft stimmen mit denen in der von der Inter-
national Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Norm

1SO 1641/ — 1978 ™)

E: End mills and slot drills — Part I1: Milling cutters with Morse taper shanks

F: Fraises cylindriques 2 tailles et fraises a rainurer — Part ||: Fraises a8 queue cdne Morse
D: Schaftfraser und Langlochfraser — Teil 2: Fraser mit Morsekegeischaft

teilweise iiberein.

Die in der ISO-Norm aufgefiihrten langeren Langlochfraser, sowie jene iiber 5 bis 9,5 mm und iiber 67 bis 75 mm Durch-
messer sind in DIN 326 Teil 1 nicht iibernommen worden. Andererseits enthalt ISO 1641/1l nicht die in DIN 326 Teil 1
genormten lL.anglochfraser Form E und F.

Mit Herausgabe von DIN 326 Teil 2 — Langlochfraser mit Morsekegelschaft; Technische Lieferbedingungen — wurde die
gleichzeitige Uberarbeitung von DIN 326, Ausgabe Oktober 1976, erforderlich, die nunmehr DIN 326 Teil 1 ist.

Gegeniiber der Ausgabe vom Oktober 1976 enthilt die vorliegende Folgeausgabe nur noch die MaRe dieser Langlochfraser,
die unveréndert bernommen wurden,

Die Toleranzen des Schneidendurchmessers d sind dabei an die Festlegungen in DIN 327 Teil 1 angeglichen worden. Fiir
Langlochfraser mit Zwischendurchmessern ist somit das Toleranzfeld h10 vorgesehen.

Aile Angaben iiber Werkstoff, Ausfithrung und Kennzeichnung sind mit erweitertem Inhalt Bestandteil der gleichzeitig ver-
offentlichten neuen Norm DIN 326 Teil 2.

Im (ibrigen wurde die vorliegende Norm redaktionell {iberarbeitet und hierbei die Reihenfolge in der Bezeichnung ent-
sprechend DIN 820 Teil 27 umgestelit sowie das Kurzzeichen fiir die Legierungsgruppe des Schnellarbeitsstahles erganzt.

*) 1SO-Normen sind in englischer und franzdsischer Fassung beziehbar durch:
Beuth Verlag GmbH, Burggrafenstrae 4—10, 1000 Berlin 30
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