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Langlochfraser mit Zylinderschaft
MaBe

N
~

Teil 1

Parallel shank slot drills; Dimensions Ersatz fiir Ausgabe 09.78
Fraises a rainurer a queue cylindrique; Dimensions
Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen

Norm I1SO 1641/1 : 1978, siehe Erlduterungen.
MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir Langlochfrdser fiir allgemeine Anwendung (K), siehe Tabelle 1 und solche, die vorwiegend fir die
Feinwerktechnik bestimmt sind (KF), siehe Tabelle 2.

2 MabBe, Bezeichnung
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen.

Form A geradegenutet, mit glattem Zylinderschaft Form B drallgenutet, mit glattem Zylinderschaft
Zylinderschaft Form A nach D\'N 1835 Teil 1 Zylinderschaft Form A nach DIN 1835 Teil 1
_ - :
s s
l
/1 MaBe wie bei Form A

Form C geradegenutet, mit seitlichen Mitnahmeflichen = Form D drallgenutet, mit seitlichen Mitnahmefisichen

Jede Art der Vervielfiltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e.V., Berlin, gestattet.

Zylinderschaft Form B nach DIN 1835 Teil 1 Zylinderschaft Form B nach DIN1835 Teil 1
MaBe wie bei Form A MaBe wie bei Form A
Form G geradegenutet, mit Anzugsgewinde Form H drallgenutet, mit Anzugsgewinde
(dy bis 37,5 mm) (dq bis 37,5 mm)
Zylinderschaft Form D nach DIN 1835 Teit 1 Zylinderschaft Form D nach DIN 1835 Teil1
\ N
MaBe wie bei Form A MaBe wie bei Form A
Form J geradegenutet, mit geneigter Spannfliche Form K drallgenutet, mit geneigter Spannfléiche
(dy bis 37,5 mm) (d¢ bis 37,5 mm)
Zylinderschaft Form E nach DIN 1835 Teil 1 Zylinderschaft Form E nach DIN 1835 Teil 1
0
9
MaBe wie bei Form A MaBe wie bei Form A

Fortsetzung Seite 2 bis 4

NormenausschuB Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.
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Seite 2 DIN 327 Teil 1

2.1 Fraser fiir allgemeine Anwendung (K)
Bezeichnung eines geradegenuteten Langlochfrasers mit glattem Zylinderschaft (A), mit Durchmesser dy = 32 mm, fir

aligemeine Anwendung (K), aus Schnellarbeitsstahl der Legierungsgruppe HSS:

Fraser DIN 327 - A 32 K-HSS

Tabelle 1.
dy
ich1
Form Durchmesserbereich) d I 19
h10
e82) iiber bis js18
2 19 2,36 48 4
2,5 6
2,36 3 49 5
3
- 3 3,75 50 6
4 3,75 475 51 7
6
5
4,75 6 52 8
6
7 6 75 60 10
8 75 8
10 61 11
- 8 9,5
10 9,5 10 63 13
A,BCDGH,JK - 10 118 70 13
12 12
11,8 15 73 16
14
16
15 19 16 79 19
18
20
19 23,6 20 88 22
22
24
25 23,6 30 25 102 26
28
32
30 37,5 32 112 32
36
40
375 47,5 40 130 38
45
A,B,C,D 50
475 60 147 45
56 50
63 60 67 155 53
Anmerkung: Langlochfraser von dy = 2,3 und 11,7 mm werden mit den BaumaBen entsprechend dem Durchmesserbereich
tiber 2,36 bis 3 mm, bzw. liber 11,8 bis 15 mm hergestelit.
1) Durch die Durchmesserbereiche sind die BaumaBe fiir Langlochfriaser mit Zwischendurchmessern festgelegt; Toleranz
des Durchmessers d4 fiir diese Fraser: h10.
2y Das Toleranzfeld e8 des Schneidendurchmessers entspricht dem Toleranzfeld P9 der zu frasenden Nut, vergleiche auch
DIN 6885 Teil 2 und Teil 3.
3) GrenzabmaBe wie bei 4
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