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Zeichenwerkzeuge fur numerisch

gesteuerte Zeichenmaschinen 3
Anforderungen und Prifung von Linienbreiten
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Drawing tools for numerically controlled drawing machines; testing of line-thicknesses
MaBe in mm

Die in dieser Norm festgelegten Anforderungen und Prifungen beziehen sich z. Z. auf den Einsatz von mattierter
Polyester-Zeichenfolie. Wenn andere Zeichnungstréger eingesetzt werden sollen, so ist dies besonders zu verein-
baren. Die Anforderungen nach Abschnitt 3 der vorliegenden Norm sollten hierfiir Grundlage sein.

1 Anwendungsbereich und Zweck 4 Prifung
Diese Norm gilt fir Anforderungen an die mit Zeichen- 4.1 Grundlage des Verfahrens

rohren nach DIN 32 867 Teil 1, Kennzahl fir Werkzeug- it Tysche werden auf einem Zeichnungstrager Priiflinien
typ: 1, hergestellten Linien und die Prifung dieser ANfor- pergestellt Ihre Breite wird gemessen.

derungen.
Diese Anforderungen miissen erfiillt sein, wenn vervielfdl- 42 Priifklima
Normalklima DIN 50 014 — 23/50-2

tigungsgerechte technische Unterlagen (z. B. technische
Zeichnungen nach DIN 6774 Teil 1 und DIN 6774 Teil 10)

43 Priifgeriite und Prifmittel
4.3.1 Prifplotter

erstellt werden sollen.

Ein entsprechend den Priifdaten einstellbarer Plotter.
432 Zelchnungstriger
Mattierie Polyester-Zeichenfolie®)

433 Priftusche

Eine vom Hersteller des Zeichenwerkzeugs empfohlene
Tusche.”)

44 Testzeichnung

Testzeichnung nach DIN 32 866, ausgefiihrt im For-
mat A3 nach DIN 476.

Folgende Bedingungen sind bei der Herstellung der Test-

2 Begriffe
Begriffe siehe DIN 6775 Teil 1,
DIN 32 867 Teil 1

DIN 32865 und

3 Anforderungen

Die Regeln fiir das Anfertigen und Vervielféltigen von z. B.
technischen Zeichnungen fordern bestimmte Linienbrei-
ten bzw. Verhéltnisse von Linienbreiten (siehe DIN 15
Teil 1).

Diese Norm legt hierfiir Grenzabmage fiir Linienbreiten

fest, die als eine Grundlage fiir die Beurteilung der Quali- e
tat einer Linie dienen (siehe Tabelle 1). Die fiir die Prii- Kennzahl fiir die Auflagekraft
fung vorgesehenen Zeichenrohre miissen dazu mit dem Breite der Linie N
vom Hersteller gelieferten Tuschezeichengerédt verbun- =
den sein, d. h. alle Teile des Zeichenwerkzeuges miissen 01,2 0,1 bis 0,2
vom selben Hersteller sein.

3 bis 10 0,2 bis 0,4

Tabelle 1.

zeichnung einzuhalten.

Fallhéhe und Dampfung sind abhingig vom eingesetzten

Kennzahl fiir die . . Plotter. Bei ungeddmpftem Fall darf die Fallhdhe 1 mm
Broite der Linie Linienbreite GrenzabmabBe nicht tiberschreiten.
0 0,13 + 0,02 Kennzahl fiir die Zeichengeschwindigkeit
1 0,18 + 0,03 Breite der Linie mm/s
2 0,25 + 0,04
3 035 +0,05 %410 200
5 05 10,07 2 bis 8 =~ 300
8 07 +0,1
10 1,0 +0,15
*) Siehe DIN ISO 9958 Teil 1 (z.Z. Entwurf)
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Seite 2 DIN 32 867 Teil 2

45 Messung der Linienbreite e) Plottertyp und Hersteller

Die Linienbreite darf nach verschiedenen Verfahren f) von dieser Norm ggf. abweichende Prifbedingungen
ermittelt werden: g) Prifwerte, gemessene Linienbreiten

Verfahren A, mikroskopisch mit Hilfe eines FeinmeB- h) Prifdatum und Priifstelle

okulars; Verfahren B, an der (vergroBerten) Projektion auf

eine Mattscheibe.

Die Ableseunsicherheit muB in jedem Fall mindestens Meffaden
0,01 mm sein.

Gemessen wird die Linienbreite in der Testzeichnung
(siehe Abschnitt 4.4) in den Zonen 0, 1 und 5 an den
Stellen, an denen die geforderte Zeichengeschwindigkeit

erreicht wird. < T
Die UnregelméaBigkeiten der Kantenbegrenzungen & &
(Randscharfe) der Linien sind visuell auszugleichen ©c&
(siehe Bild 1). ‘g &
—

46 Prifbericht
Im Priifbericht sind unter Hinweis auf diese Norm anzu-
geben:

a) Kennzeichen des gepriften Zeichenwerkzeuges nach
DIN 32 867 Teil 1 einschlieBlich Herstellerangabe

b) Angabe der verwendeten Tusche Bild 1.
c) Angabe des verwendeten Zeichnungstrdgers Norm-
bezeichnung und/oder Herstellerangabe Als Ergebnis wird das auf 0,01 mm gerundete Mittel der
d) MeBverfahren nach Abschnitt 4.5 (A oder B) Einzelwerte angegeben.
Zitierte Normen
DIN 15 Teil 1 Technische Zeichnungen; Linien, Grundlagen
DIN 476 Papier-Endformate
DIN 6774 Teil 1 Technische Zeichnungen; Ausfiihrungsregein, Vervielfaltigungsgerechte Ausfiihrung
DIN 6774 Teil 10 Technische Zeichnungen; Ausfiihrungsregeln, rechnerunterstiitzt erstellte Zeichnung
DIN 6775 Teil 1 Zeichenrohre fiir Tuschezeichengerate; MaBe, Kennzeichnung
DIN 32 865 Numerisch gesteuerte Zeichenmaschinen; Begriffe, Bewegungsrichtungen
DIN 32 866 Herstellung von Testzeichnungen zur Beurteilung von numerisch gesteuerten Zeichenmaschinen
(Plotter)
DIN 32 867 Teil 1 Zeichenwerkzeuge flr numerisch gesteuerte Zeichenmaschinen; MaBe, Kennzeichnung
DIN 50 014 Klimate und ihre technische Anwendung, Normalklimate

DIN ISO 9958 Teil 1 (z.Z. Entwurf) Technische Zeichnungen; Zeichenmittel; Zeichenfiim auf Polyesterbasis, Alige-
meine Anforderungen; ldentisch mit ISO/DIS 9958-1: 1989

Weitere Normen

DIN 15 Teil 2 Technische Zeichnungen; Linien, Aligemeine Anwendung
DIN 6771 Teil 6 Vordrucke fiir technische Unterlagen, Zeichnungen

DIN 32 840 Zeichnungstrager; Natur-Hochtransparentpapier

DIN 32 870 Zeichenmedien, filissig; Tusche; wéBrig, schwarz

DIN 1SO 9958 Teil 2 (z.Z. Entwurf) Technische Zeichnungen; Zeichenmittel; Zeichenfiim auf Polyesterbasis, Bestim-
mung von Eigenschaften; Identisch mit ISO/DIS 9958-2: 1989

Erlauterungen

Diese Norm wurde vom NZ/AK 92.3 — Numerisch gesteuerte Zeichenmaschinen (Plotter) — ausgearbeitet und stelit
zusammen mit DIN 32 866 einen weiteren Schritt zur Beurteilung der normgerechten Ausflihrung einer Zeichnung dar.
Weitere Arbeiten, z. B. zur Priifung der Breite der Linie auf anderen Zeichnungstrdgern oder mit anderen Zeichenmedien
(z. B. Tinten, Pasten), sind geplant.
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