DK 621.643.414.06-034.2/.8:621.882.31:696.1 DEUTSCHE NORM Juni 1984

Armaturen fiir Hausinstallation D I N
Uberwurfmuttern 3992
aus Nichteisenmetallen Teil 1
Fittings for domestic installation, nonferrous metal union nuts Ersatz fiir Ausgabe 02.64
MaBe in mm

1 Anwendungsbereich
Diese Norm gilt fiir Uberwurfmuttern aus Nichteisenmetallen fiir Armaturen in der Hausinstallation.

2 MaBe, Bezeichnung
Die Uberwurfmuttern brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen MaBe sind einzuhalten.
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Bezeichnung einer Uberwurfmutter der NenngréBe G 112 aus Nichteisenmetall (NE), Ausfiihrung verchromt (cr):

Mutter DIN 3292-G 1%2 NE cr

Bezeichnung einer Uberwurfmutter Form E mit Nut fiir Entleerungswarzen, der NenngroBe G 3/4 aus Nichteisenmetall (NE), Aus-
fihrung roh (rh):
Mutter DIN 3292 -E G % NE rh

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.

Tabelle 1.
Schiiisselweite?)
s
Nenngro8e d1 ds m n 6 kt oder 8 kt t u
nach Wahl
des Herstellers
G % G % 13,2 12 2,5 19 - -
Gk G Ve 16,8 13 3 24 - -
G % G % 18,5 15 3 27 - -
G 3 30 8 17
3,
G%S G % 21,5 16 3,5 22 — —
G G 25,5 16 3,5 34 - —
G1 37 11,5 18,5
G1sS G1 27 17 3,5 38 = —
G1is G1s 31,5 18 3,5 a1 - -
G1Y 46 16 18,5
1

G1%S G1 34 20 4 18 — —
G 1% G 1%3) 37,5 21 4 48 - -
Gl G1e 42 22 4 52 19 22,5
G 1% G 1% 48 23 4,5 58 - —
1) Nach DIN ISO 228 Teil 1
2) Zulassige Abweichungen nach DIN 475 Teil 1, Reihe 2
3) Nicht in DIN I1ISO 228 Teil 1 enthalten, MaBe siehe Tabelle 2

Fortsetzung Seite 2 und 3

NormenausschuB Armaturen (NAA) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
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Seite 2 DIN 3292 Teil 1

Tabelle 1. (Fortsetzung)

Schliisselweite 2)
s
NenngroBe di") do m n 6 kt oder 8 kt t u
nach Wahi
des Hersteliers
G2 65 — -
G2 53 24 5

G2S 68 - -
G2V G2Va 59 26 5 72 - —
G2% G 23%9) 61 27 5 75 - -
G2 G2% 67 29 5 80 - -
G3 G3 - 35 6 95 - -
1), 2) und 3) siehe Seite 1

3 Werkstoff

Nichteisenmetall, Kurzzeichen NE:

CuZn39Pb3 nach DIN 17 660 -
CuZn40Pb2 nach DIN 17 660

GK-CuZn37Pb nach DIN 1709
G-CuSn5ZnPb nach DIN 1705

nach Wahl des Herstellers

4 Ausfiihrung

Verchromt, Kurzzeichen cr

Vernickelt, Kurzzeichen ni nach Wahl des Herstellers

roh, Kurzzeichen rh

5 Gewinde
Nach DIN ISO 228 Teil 1
Die mit G 136 und G 23 bezeichneten Gewinde sind nicht in DIN ISO 228 Teil 1 enthalten. Es gelten die nachstehenden MaBe:
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Tabelle 2.
GewindemaBe
. AuBen- Flanken- Kern- . Gangzahl . :
Kurzzeichen durchmesser | durchmesser | durchmesser Steigung auf 254 mm Gewindetiefe| Rundung
d=D d2=D2 d1=D1 p Z H1 r
G13% 44,323 42,844 41,365 2,309 11 1,479 0,317
G 2% 69,398 67,919 66,440 2,309 11 1,479 0,317
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