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Zentrierbohrer 60° _ﬁ_
Form R, A und B 333

Centre drills 60°, type R, A and B Ersatz fiir Ausgabe 11.73
Forets a centrer 60°, types R, A et B

Zusammenhang mit den von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen
Normen ISO 866 ~ 1975, ISO 2540 - 1973 und 1SO 2541 - 1972 siehe Erlauterungen.

MaBe in mm
1 Anwendungsbereich

Zentrierbohrer nach dieser Norm dienen zur Herstellung von Zentrierbohrungen 60° nach DIN 332 Teil 1, Form R, Form A bis
12,6 mm X 26,5 mm und Form B bis 10 mm X 21,2 mm.

Die Zentrierbohrer Form A oder Form B kénnen auch zur Herstellung des zentrierenden Teiles der Zentrierbohrungen Form C
nach DIN 332 Teil 1 dienen, da der zentrierende Teil bei den Zentrierbohrungen Form A, B und C gleich ist.

2 MaBe, Bezeichnung
Die Zentrierbohrer brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen MaBe sind einzuhalten.

21 FormR
Zentrierbohrer R 0,5 X 3,15 und R 0,8 X 3,15 Zentrierbohrer R 1 X 3,15 bis R 12,5 X 31,5
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lbrige MaBe wie Bild 1
Bild 1. Bild 2.

Bezeichnung eines Zentrierbohrers 60°, Form R, mit Durchmesser d; = 4 mm und Durchmesser dr =10 mm:

Zentrierbohrer DIN 333-R 4 X 10

Jede Art der Vervielféltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V,, Berlin, gestattet.

Tabelle 1.
dy d, 12 l>2) r
Grenz- Grenz-
abmaBe 1) h9 abmaBe min. max. min.
0,5 3,15 25 2,12 1,6 1,25
08 3,15 25 £ 2,65 25 2
o 1 3,15 31,5 3 3,15 25
® 125 T on4 3,15 315 3,35 4 3,15
® 16 4 35,5 4,25 5 4
° 2 5 40 =2 53 63 5
® 25 6,3 45 6,7 8 6,3
® 315 8 50 85 10 8
® 4 *o18 10 56 106 125 10
® 5 12,5 63 13,2 16 12,5
® 6,3 16 71 17 20 16
® s 022 20 80 =3 21,2 25 20
®10 25 100 26,5 31,5 25
12,5 to 31,5 125 335 40 315
® In ISO 2541 - 1972 enthalten. "y und 2) siehe Tabelle 2
Fortsetzung Seite 2 bis 4
NormenausschuB Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.
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Seite 2 DIN 333

2.2 FormA

Zentrierbohrer A 0,5 X 3,15 und A 0,8 X 3,15 Zentrierbohrer A 1 X 3,15 bis A 12,5 X 31,5
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ubrige MaBe und Angaben wie Bild 3
Bild 4.

Zentrierbohrer DIN 333-A 4 X 10

Bezeichnung eines Zentrierbohrers 60°, Form A, mit Durchmesser dy = 4 mm und Durchmesser d, = 10 mm:

Tabelle 2.
d1 d2 l1 2) l2 2)
Grenz- Grenz- Grenz-
abmaBe 1) h9 abmaBe abmaBe
® 05 3,15 25 08 tor
+ 1
® 038 3,15 25 11 Toa
® 1 3,15 31,5 1,3
+06
® 125 + 014 3,15 315 1,6 °
® 16 4 355 2
£2 + 8,8
® 2 5 40 2,5
® 25 6,3 45 3.1
+1
® 315 8 50 39 0
® 4 rons 10 56 5
® 5 12,5 63 63 32
® 63 16 71 8
+3
® 8 * 022 20 80 10,1
® 10 25 100 12,8 e
12,5 o 31,5 125 165
® [n ISO 866 - 1975 enthalten.
1) Diese GrenzabmaBe entsprechen dem Toleranzfeld k13.
2y 1, und [, sind die LangenmaBe des neuen, nicht nachgeschliffenen Zentrierbohrers.
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