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Valves; body materials
Robinets; materiaux des corps

1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm enthalt eine Auswahl metallischer Werkstoffe
flir Gehauseteile von Armaturen (wie Gehauseoberteile,
Gehauseunterteile, Deckel). Sie gilt nicht fir Verbin-
dungs- und Funktionselemente (wie Schrauben, Spindeln,
Wellen). Die Norm hat den Zweck, bevorzugte Werkstoff-
sorten fir Armaturengehduse so geordnet aufzulisten,
daR der fiir den jeweiligen Verwendungszweck zugelassene
Werkstoff ausgewahlt werden kann.

Die Auswahl kann aber nur getroffen werden unter Her-
anziehung der in den Auswahllisten dieser Norm aufge-
fiihrten und dem Werkstoff zugeordneten Werkstoff-
normen und Technischen Regeln wie AD-Merkblatter
und Technische Regeln fiir Dampfkesseln (TRD).

2 Leitsatze fiir die Auswahl

In Anlehnung an in- und auslandischen Normen und
Technische Regeln wurden Sorten

— unlegierter Stadhle fir allgemeine Verwendung und
— Automatenstahle

— warmfester Stahle

— kaltzaher Stéhle

— chemisch bestandiger Stahle

— GuReisen und TemperguR

— Kupferlegierungen

— Aluminiumlegierungen

ausgewdhlt, die bevorzugt beim Aufstellen von Arma-
turennormen oder von Festlegungen in Technischen
Rege!n Giber Armaturen beriicksichtigt werden sollen. Die
Auswah| wurde bewul3t restriktiv getroffen.

Die Auswahlen umfassen mit Absicht nicht alle Werk-
stoffsorten, die in bestehenden Regelwerken als ,,zulassige
Werkstoffe’ bezeichnet sind. Die Auswahlen sind arma-
turenspezifisch. Sie verfolgen nicht den Zweck, die Ver-
wendung anderer Werkstoffsorten fiir Armaturen zu
unterbinden oder zu erschweren. Sie lassen fiir Besteller
und Hersteller alle Méglichkeiten offen, andere Werk-
stoffsorten zu verwenden, und zwar sowohl! solche, die
in den Regelwerken als ,,sonstige Werkstoffe’ ausdriick-
lich bezeichnet sind, als auch Sorten, die in Werkstoff-
normen enthalten sind, dber deren Zulassigkeit fir
Armaturen — insbesondere in {iberwachungsbediirftigen
Anlagen — im Sinne der ,sonstigen Werkstoffe nach

den Technischen Regeln Einzelheiten der Verwendung
mit den zustdandigen Sachverstandigen vereinbart werden
missen.

Die Auswahlen orientieren sich an den Technischen Regel-
werken, die fiir iberwachungsbediirftige Anlagen gelten;
sie sind aber nicht ausschlieBlich darauf ausgelegt. Die
nach den Regelwerken nicht als zulassig angegebenen
Werkstoffe sind in den folgenden Auswahllisten daran
erkennbar, daB sie nicht mit einem X markiert sind.

Die Entscheidung fir eine Werkstoffsorte aus einer der
Auswabhllisten der Norm entbindet auRerdem nicht von
der Sorgfaltspflicht, in den fiir die gewahite Sorte
ausgewiesenen giiltigen Technischen Regelwerken nach-
zupriifen, ob bei Verwendung der gewahlten Sorte noch
andere Grenzen der Anwendung zu beachten sind, z. B.
Wanddickenbegrenzungen, von der Werkstoffnorm ab-
weichende Festigkeitskennwerte, Temperaturen usw.

3 Aligemeine Angaben

Die Auswahllisten dieser Norm, verwendungsorientiert
geordnet, sind so aufgebaut, daf den einzelnen Werk-
stoffsorten, die mit Kurznamen und Werkstoffnummer
aufgefiihrt sind, von links nach rechts nacheinander zuge-
ordnet sind:

Die Grenzen der Anwendungstemperaturen

Es werden fir die Werkstoffsorten, abhangig von
der Erzeugnisform, angegeben, fiir welche hochste
oder niedrigste Temperatur in den Werkstoff-
normen Festigkeitskennwerte ausgewiesen sind. Die
Anwendbarkeit von Zeitstandfestigkeitswerten ist
in den Werkstoffnormen besonders ausgewiesen. Es
wird fir die Werkstoffsorte zusatzlich angegeben,
wenn eine obere oder untere Temperaturgrenze in
den jeweils anzuwendenden Technischen Regein
angegeben ist. Wenn fiir die jeweilige Sorte in der
Werkstoffnorm oder in der anzuwendenden Regel
keine Temperaturgrenze ausgewiesen ist, ist in den
Spalten der Anwendungstemperaturtabelle ein
Strich eingetragen. Die Grenzen der niedrigsten
Temperatur nach den Technischen Regeln sind den
AD-Merkblattern entnommen, die Grenzen der
hdchsten Temperatur den Technischen Regeln fiir
Dampfkesseln (TRD).

Die lieferbare Erzeugnisform

Als lieferbare Erzeugnisform werden unterschieden
Schmiedestiick, Gufstiick, Waizerzeugnis (z. B.
Blech), Rohr, stranggepreRte Stange.
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Die Werkstoffnorm
Als Werkstoffnormen werden aulBer DIN-Normen
auch aufgefiihrt:
Stahl-Eisen-Werkstoffblatter *)
VdTUV-Werkstoffblitter **)
Die Werkstoffnormen geben AufschluR dber die
chemische Zusammensetzung, die Festigkeitskenn-
werte, gegebenenfalls Lieferzustande, Giitestufe
usw,

Die Technischen Regeln, fiir die abhangig von Sorte, Er-

zeugnisform und Behandlungszustand Anwendungs-

grenzen angegeben sind.
Die Reihenfolge der Regeln, die hinsichtlich der
Anwendungsgrenzen herangezogen werden miissen,
wurde so gewahlt, daR zunachst als ibergeordnete
Regel das AD-Merkblatt A4 bzw. TRD 110 aufge-
fihrt ist. Daran anschlieBend sind die einzelnen
Technischen Regeln fiir Werkstoffe angeschlossen.

4 Auswahllisten

Es wurde nicht fir sinnvoll erachtet, andere Regel-
werke einzubeziehen als die genannten. Dies hat
seinen Grund darin, daR hinsichtlich der Anwen-
dungsgrenzen fir Werkstoffe sich andere gegebenen-
falls zu beriicksichtigende Regelwerke auf die bei-
den in dieser Norm erfaBten Regelwerke abstiitzen.

Wenn eine Werkstoffsorte in mehreren Erzeugnisformen
lieferbar ist, so ist dies in den Auswahllisten durch
separate Zeilen fiir Normen und Anwendungsgrenzen be-
riicksichtigt.

¥} Zu beziehen durch:
Verlag Stahleisen mbH, BreitestraRe 27,
4000 Diisseldorf
**) Zu beziehen durch:
Maximilian Verlag, Postfach 3 71, 4900 Herford

Auswahlliste A — Unlegierte Stihle fiir aligemeine Verwendung und Automatenstihle

Anwendungstemperatur
Werkstoff untere ] obere Lieferbare Anwendungsgrenzen siehe
Erzeugnis- We';';'
Grenze festgelegt in form stott-
K
( el \ Regel | Regel norm AD-Merkblatt TRD
Werkstoffnummer) orm | (AD) orm I (TRD) |1 (2|34 A4|W W 4| W5 |W 13]110}101|102]103]107
9 SMnPb 28 _ : B B | DN
1.0718 1651
9 SMn 28 _ 3 B _ | |DIN
1.0715 1651
RSt 37-2 e _ o DIN
1 0038 10°C 300°C X | X| [3N00 | X | X X | x| x X
St 44-2 I P B 0 DIN
10044 10°C 300°C [X | X | 35000 | X | X X | X |x X
St 52-3 I B _ o DIN
T 0570 10°C 300°C X | x| |00 | X | X X | x X
DIN
St 35 ~ |-10° |300°c |300°C X (1620 | X X
1.0308 :
Teil 3
c15 B _ B _ DIN
1.0401 XL 17210
c22 B B B B DIN
1.0402 X1 X1 117 200
C 35 B B _ _ DIN
1.0501 XX 117 200
GS-38.3 — | ne _ o DIN
T oa20 10°C 300°C | |X st | X X X X
GS-45.3 R _ o DIN
o426 10°C 300°C | |x Tee1 | X X X X
c223 -10°c| - |350°C| — |x vdTov| X | x X
364
Lieferbare Erzeugnisform 1: Schmiedestiick
2: Gulistiick
3: Walzerzeugnis
4: Rohr
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Auswabhllisten B — Warmfeste Stiahle

Anwendungstemperatur
Werkstoff untere | obere Lieferbare Anwendungsgrenzen siehe
Erzeugnis- Werf'f('
Grenze festgelegt in form stoft-
(Kurzname Regel frogol norm AD-Merkblatt TRD
Werkstoffnummer) | N | (ap) | N°'™ | (TRD) |1]2]3 4 A4|W1|W4| W5 |W13[110]101]102|103{107
DIN
17102
X und XX X | XX X
vdTiVv
WSLE 255 o on |- on o o 351
1.0462 20°C (-20°C| 400 °C — DIN
17178%)
X|bzw. X X X X
DIN
17179%)
DIN
17102
X und X | X X | XX X
vdTUV
WStE 285 —on o | one o 352
1.0487 20°C|~-20°C| 400°C - DIN
17178%)
X | bzw. X X X X
DIN
17179*)
DIN
17102
oLE 315 -20°|-20°c|400°C| - x| {und | x]x X | x| x X
’ vdTOV
353
DIN
17102
X und X | X X [ XX X
vdTOV
WStE 355 Conoe |- ono o 354
1.0565 20°C|-20°C| 400 °C - DIN
17178%)
X | bzw. X X X X
DIN
17179%)
St 35.8 Cno o . DIN
1.0305 — 10°C| 480 °C| 450 °C X 17175 X X X X
Il Cano o o DIN
1.0425 — 10°C| 450 °C | 450 °C X 17 155 X[ X X | X
GS-C 25 Cano o o DIN
1.0619 - 10°C| 450°C | 450 °C X 17 245 X X X X
c228 _1no0 o ° vdTUvV
1.0460 — 10°C| 6500°C | 500 °C | X X 3850 X | X X | X | X X
GS-22 Mo 4 Capo o 0 DIN
15419 — 10 °C| 500 °C | 500 °C X 17 245 X X X X
GS-17CrMo 55 _ ) ) <) DIN
1.7357 - 10°C| 500 °C| 500 °C X 17 245 X X X X
Lieferbare Erzeugnisform 1: Schmiedestiick
2: GuBstiick
3: Walzerzeugnis
4: Rohr
*) (Z. Z. Entwurf)
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Auswahlliste B — Warmfeste Stéhle (Fortsetzung)

Anwendungstemperatur
Werkstoff Lieferbare A :
untere | obere Erzeugnis- Wel;l;- nwendungsgrenzen siehe
Grenze festgelegt in form stoft-
(Ku;i‘r(;ame Regel Regel norm AD-Merkblatt TRD
Werkstoffnummer) Norm | (aD) | N™ | (TRD)| 1|23 |4 A4|W1]W4| W5 | W 13{110{101/102[103[107
o o vdTUvV
- - 530°C | 530°C | X 438 X X I'X X
15Mo 3 o o DIN
15415 - - 500 °C | 500 °C X 17 155 X | X X | X
° o DIN
- - 500 °C | 500 °C X 17175 X X X X
° o vdTUV
- — 570°C | 570°C | X 438 X X I X X
13CrMo 4 4 o o DIN
1.7335 — — 500 °C | 500 °C X 17 155 X | X X | X
I o DIN
- — 500 °C | 500 °C X 17 175 X X X X
GS-17CrMo V5 11 o o DIN
1.7706 — - 500 °C | 500 °C X 17 245 X X X X
- - |e00°c]| 600°C | X YaTOV X X | x X
10 CrMo 9 10
1.7380 R . DIN
— - 500 °C | 500 °C X 17175 X X X X
DIN
- — 500 °C | 500 °C X X X X X
14 MoV 6 3 ‘ 17175
1.7715 1
- — | as0°c| 450°c|X VdTuv) X | x X
184
DIN
) 17 245
6518 CrMo 910 - | - |sso°c|ss0°c| [x| | |una | X X X X
’ vdTOvV
441
- - |ss0°Cc| - |X Jarov) X | x X
X20CrMo V121
1.4922 . . DIN
- — 550 °C| 500 °C X 17 175 X X X
G-X22CrMo V 121 o o DIN
1.4931 - — 500 °C| 500 °C X 17 245 X X X X
GS-12CrMo 9 10 SEW
1.7380 - - - - X 595 | X X X X
Lieferbare Erzeugnisform 1: Schmiedestiick
2: GulBstiick
3: Walzerzeugnis
4: Rohr
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