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Kurze Spiralbohrer mit Zylinderschaft
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Parallel shank twist drills, jobber series
Forets courts d queue cylindrique

Die MaBe der Spiralbohrer bis Durchmesser d = 16 mm stimmen iiberein mit Abschnitt 2 der von der International
Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Empfehlung ISO/R 235 — 1961:

E: Parallel shank twist drills jobber and stub series and Morse taper shank twist drills.
F: Forets 4 queue cylindrique courts et extra-courts et forets a queue cone Morse.
D: Kurze und extrakurze Spiralbohrer mit Zylinderschaft und Spiralbohrer mit Morsekegelschaft.

Mafle in mm

Nicht angegebene Einzelheiten sind kents; hend dhlen. L. .
gegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wihlen Einstich freigestellt
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Bezeichnung eines kurzen Spiralbohrers mit Zylinderschaft von Durchmesser d = 6 mm:
Spiralbohrer 6 DIN 338

Durchmesser- Durchmesser-
d bereich 1) Iy [ d bereich 1) Iy Iy
h8 iiber bis =~ h8 iiber bis ~
0,2 0,98

0,19 0,24 19 2,5 ’
0,22 1 0,95 1,06 34 12
0,25 1,05
0,28 0,24 0,30 19 3 1,1
0:3 115 1,06 1,18 36 14
0,32 1,2
0,35 0,30 0,38 19 4 1,25 1,18 1,32 38 16
0,38 1,8
0,4 }'25
0,42 0,38 0,48 20 5 145 1,32 1,50 40 18
0,45 15
0,48 2
05 1,55
052 0,48 0,53 22 6 bes 1,50 1,70 43 20
0,55 1,7
0,58 0,53 0,60 24 7 1,75
0,6 1,8
0,63 — 185 1,70 1,90 46 22
0.65 0,60 , 26 8 1,9
0,68 1,98
0,7 0,67 0.75 28 9 2,05 1,90 2,12 49 24
0,72 2,1
0,75 2.15
0,78 2.2
0,8 2,25 2,12 2,36 53 27
0,82 0,75 0,85 30 10 2.3
0,85 2,35
0,88 .
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! 0,85 0,95 32 11 . . . . ..

0,92 Hinweise auf weitere Normen siehe Original-Normblatt
0,95 Fortsetzung Seite 2 bis 3
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Durchmesser- Durchmesser-
d bereich 1) I Iy d bereich 1) L 1,
h8 tiber bis =~ h8 iiber bis ~
2,4 6,8
2,45 6,9
2’25 2,36 2,65 57 30 ; 1
'y ]
28 12 6,70 7,60 109 69
2,65 7,3
27 s
2,75 d
2,8 17,6
2,85 2,65 3,00 61 33 1,7
2,9 7,8
2,95 7,9
3 8 7,60 8,50 117 75
8,1
31 8.2
3,2 3,00 3,35 65 36 83
838 8.4
3,4 8,5
8,5 3,35 3,75 70 39 8,6
3,6 8.7
8,7 8.8
3,8 8,9
3,9 9
4 3,76 425 75 43 9.1 8,50 9,50 125 81
4,1 9,2
4,2 9,3
43 9,4
a4 9,5
4,5 4,25 4,75 80 47 9,6
4,6 9,7
4,7 9,8
4,8 9,9
4’9 10
5 10,1 9,50 10,60 133 87
51 4,75 5,30 86 52 10,2
s
5,3 y
10,5
5,4 10,6
:’5 10,7
6 10,8
5,7 5,30 6,00 93 57 d
58 10,9
5’9 11
6 12
6,1 1 1: 3 10,60 11,80 142 94
6,2 11,4
6,3 11,5
6,4 6,00 6,70 101 63 11,6
6,5 11,7
6,6 11,8
6,7
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