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1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm legt MaBe und Qualitadtsmerkmale fiir Korrek-
turbander flir das abhebende Léschen von Zeichen-
abdrucken fest, die mit Farbbandern nach DIN 2128-1

4 Bezeichnung

Bezeichnung eines Korrekturbandes fiir das abhebende
Loschen (LO), mit geringer Klebkraft (D):

Korrekturband DIN 33852 —LO—D

hergestellt werden, soweit diese fiir das abhebende
Ldschen (en: lift off LO) geeignet sind. AuBerdem wird
eine Einteilung dieser Korrekturbander, abhéngig von

inrer Klebkraft, festgelegt. 5 Umweltvertraglichkeit

Die verwendeten Rohstoffe diirfen die in den einschlégi-

2 MaBe gen gesetzlichen Vorschriften festgelegten Grenzwerte
Tabelle 1 flir umweltgeféhrdende Stoffe nicht Gberschreiten.
Breite Lange Bandwickel auf Kern
A d h 6 Werkstoff
min. max. max. X . .
mm m mm mm Beschichtungstrager: Kunststoff-Folie
714933 48 26 76

7 Ausfiithrung

3 Einteilung

Nach der bei der Anwendung des Korrekturbandes wirk-
samen Klebkraft') sind folgende Arten von Korrekturbén-
dern zu unterscheiden:

Bandanfang, angeklebt

Tabelle 2
Benennung Kurzzeichen | Kiebkraft cN
Korrekturband @
mit geringer Klebkraft D bis 40 =
en: dry tape 4
S
Korrekturband S
mit mittlerer Klebkraft L > 40 bis 400
en: low tack tape
Korrekturband , .
mit starker Klebkraft H > 400 bis 4000 o | | =
en: high tack tape : ! |

') Die Klebkraft (siehe auch Abschnitt 8.4) hat Bedeutung
fiir die Funktionsfahigkeit des Korrekturbandtranspor-
tes in der Maschine. Daneben kann sie auch das
Abheben der Zeichenabdrucke beeinflussen.

Bild 1: Korrekturband auf Kern mit Spule
nach DIN 32756
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71 Bandendanzeige

Das Bandende ist als gelbe Folie auszufiihren und muB
im Schreibbereich sichtbar werden.

72 Kennfarbe
Kern und Spule nach DIN 32756: gelb

8 Anforderungen und Priifung

Das zu priifende Korrekturband und das Priifpapier wer-
den vor der Priifung 3 Stunden im Normalklima 23/50
nach ISO 554 gelagert und gepriift.

Als Prifpapier wird 80-g/m>3-Papier fiir Seitenleser nach
DIN 6724-1 verwendet. Die hier festgelegten Anforderun-
gen beziehen sich auf originaiverpackte Korrekturbander,
deren Lieferung ab Hersteller nicht langer als 12 Monate
zuruckliegt.

8.1 Beschaffenheit des Korrekturbandes
und des Wickels

811 Beschaffenheit der Tragerfolie

Die Folie darf keine Fehistellen aufweisen.

81.2 Kanten

Das Korrekturband muB8 sauber geschnitten und kanten-
gleich gewickelt sein.

8.1.3 Breite

Die Breite (siehe Abschnitt2) wird gepriuft nach
DIN 32752-2 : 1980-02, Abschnitt 5.1.1.

814 Mechanische Eigenschaften
— ReiBkraft: 235N
— ReiBdehnung: (80 + 30) %
Priafung: Zugversuch nach DIN 53455 bei einer Ein-

spannldnge (= MefBlange) von 100 mm und einer Priifge-
schwindigkeit von (50 + 5) mm/min.

815 Wickelfestigkeit
Das Korrekturband muB fest gewickelt sein.

Bei einer Belastung mit F = 3N dirfen sich Kern und/oder
Bandwickel bei einer Priifung innerhalb von 12 Monaten
nach der Herstellung nicht verschieben. Diese Eigen-
schaft wird nach dem in Bild 2 dargesteliten Verfahren
gepruft.
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Bild 2: Priifung der Wickelfestigkeit

8.1.6 Befestigung des Korrekturbandes
an der Korrekturbandspule

Beim Einsetzen in die Maschine und wahrend der Funk-
tion darf sich das Band nicht vom Spulenkern I6sen.

8.2 Beschaffenheit der Beschichtung

Die Beschichtung muB fehlerfrei sein, sie darf sich nicht
auf die Rlckseite des Beschichtungstragers (ibertragen.

8.3 Korrekturfahigkeit
Das Korrekturband muB im Temperaturbereich 15 bis
50°C einwandfreie Korrekturen ermdoglichen.

ANMERKUNG: Die Korrekturfahigkeit wird z.Z. an
Schriftproben, die mit kalibrierten Schreibmaschi-
nen hergestellt werden, geprift und subjektiv
beurteilt (siehe Erlauterungen).

8.4 Priifung der Klebkraft
Prifeinrichtung:
Glasplatte (mit Spiritus gereinigt)
Gummirolle Durchmesser 15 mm
Breite 20 mm
Hérte (75 £ 3) Shore A

Proben:

Korrekturbandabschnitte von 150 mm Lénge

Prifung:

Eine Korrekturbandprobe wird auf die Glasplatte gelegt
und mit der Gummirolle — Belastung: 5N — einmal quer
an ihrem Ende mit einer Geschwindigkeit von = 5cm/s
Gberrolit. Zur Messung der Klebkraft wird die Probe unter
einem Winkel von 15° von der Glasplatte mit einer
Geschwindigkeit von = 150 mm/min abgezogen.

Mafe in mm
(Aligemeintoleranzen: ISO 2768-m)
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Bild 3: Prifanordnung

Die Klebkraft F wird als Mittel von 5 Versuchen angegeben.

8.5 Lagerbestandigkeit

Korrekturbénder nach dieser Norm in Verpackung
miissen mindestens 12 Monate lagerbestindig sein. Als
Mindestanforderung muissen die Korrekturbander den
Anforderungen dieser Norm gen(igen, wenn sie
(Prufung 1) 3 h bei +50°C und (Prifung 2) 3h bei -15°C
gelagert werden. Die anschlieBende Prifung wird im
Normalklima 23/50 nach ISO 554 vorgenommen.

9 Verpackung und Lagerung
Korrekturbander nach dieser Norm sind durch_Verpackung

von Korrekturbéandern zu schitzen. Sie sind unter klimatischen uments
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