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Filter in Gas-Innenleitungen

Filters in interior gas-installation pipes

Diese Norm wurde vom Deutschen Normenausschuf3 (DNA) im Einvernehmen mit dem Deutschen Verein von Gas- und
Wasserfachménnemn (DVGW) erarbeitet. Sie ist in das Regelwerk ,,Gas” des DYGW einbezogen worden.
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1. Geltungsbereich

1.1. Diese Norm gilt fir Anforderungen und Prisfung von
Filtern (Gasfilter) in Gas-Innenleitungen mit einem Druck
bis 4bar, die mit Gasen nach dem DVYGW-Arbeitsblatt
G 260 betrieben werden.

1.2. Filter, die die Festlegungen dieser Norm erfiillen, sind
normgerecht.

1.3. Ausfihrungen, die infolge der technischen Weiterent-
wicklung von den Festlegungen dieser Norm in Einzel-
heiten abweichen, kdnnen auf Antrag als normgerecht an-
erkannt werden. Dem Antrag ist ein Prifbericht einer vom
Fachnormenausschufl Gastechnik (FNGas) anerkannten
Priofstelle beizufiigen. Bei der Prifung sind die Festlegun-
gen dieser Norm sinngem&f3 anzuwenden.

Uber die Anerkennung dieser Normgerechtheit entscheidet
ein Sonderausschuf3, der sich wie folgt zusammensetzt:

a) Obmann des FNGas-Arbeitsausschusses , Gasgeréte”
und dessen Stellvertreter,

b) Leiter der Prifstelle, die den Filter geprift hat,

c) Mitglied des DVGW-Fachausschusses ,Hausinstalla-
tion”,

d) Geschaftsfihrer des FNGas.

Die Anschriften der Prifstellen sind zu erfahren bei:
Fachnormenausschufy Gastechnik (FNGas),

6 Frankfurt am Main, Theodor-Heuss-Allee 90-98, oder
Deutscher Verein von Gas- und Wasserfachménnern
(DYGW), 6 Frankfurt am Main, Postfach 970 169.

2. Begriffe

2.1. Gasfilter

Gasfilter im Sinne dieser Norm sind Filter, die gasgetra-
gene Staubteilchen abscheiden und dadurch geféhrdete
Bauteile (z.B. Brenner, Gaszdhler, Stellglieder) vor dem
schnellen Zusetzen oder langsamen Zuwachsen durch fein
verteilte Partikel im Gas (wie z. B. Staub oder Rost)
schijtzen.

Dabei ist die Abscheidung kein Oberflachenvorgang (Sie-
bung), sondern sie erstreckt sich iiber die gesamte Tiefe
des filternden Materials. Ebenso werden die abgeschiede-
nen Staubteilchen Uber die gesamte Tiefe des filternden
Materials eingespeichert,

2.2. Staubspeicherfahigkeit

Staubspeicherféhigkeit ist die Fahigkeit. Staubpartikel im
filternden Material zu speichern (siehe Abschnitt 3.9).

2.3. Filterndes Material

Filterndes Material ist der Teil des Filters, welcher die
Staubpartikel speichert.
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3. Anforderungen

3.1. Aligemeines

3.1.1. Filter missen in allen Teilen sauber (z.B. spanfrei,
kernsandfrei und gratirei) sein. Verschlisse fur Gaskandle
missen auch nach mehrmaligem Losen einwandfrei dichten.

3.1.2. Bohrungen fiir Schrauben, Stifte usw., die zur Befesti-
gung dienen, dirfen nicht in gasfihrende RGume minden.

3.1.3. Blindverschliisse missen unlésbar und dauerhaft dicht
sein, Alle Teile missen so beschaffen sein, daf3 ihre Wir-
kungsweise und Haltbarkeit durch die bei blichem Betrieb
auftretenden mechanischen, chemischen und thermischen Be-
anspruchungen nicht beeintrdchtigt werden.

3.1.4. Filter, die bis zu einem Anschluf3druck von 100 mbar
verwendet werden, missen am Ein- und Ausgang je einen
Druck-Mef3stutzen mit einem Auflendurchmesser von 9 mm
haben.

Filter, die fir Anschlu3driicke Uber 100 mbar eingesetzt wer-
den, missen nur am Ausgang eine Einrichtung mit NW 8 zum
Messen des Druckes haben.

3.1.5. Runddichtringe oder andere Dichtungen dirfen nur
dann verwendet werden, wenn diese nach ihrer Ausfihrung
einen einwandfreien Betrieb sicherstellen.

3.1.6. Sind auswechselbare Teile vorhanden, dann missen
diese so ausgebildet sein, daf3 sie nicht falsch zusammen-
gebaut werden kénnen, Die einzelnen Bestandteile sind so
anzuordnen, daf} kein ungefiltertes Gas durchstrdmen kann,

3.2. Werkstoffe

Die Werkstoffe fiir samtliche Teile der Filter und ein etwaiger

Oberflachenschutz dieser Teile sind so zu wéhlen, daf} sie

den mechanischen, chemischen und thermischen Beanspru-

chungen gewachsen sind und die gebrauchstechnischen

Forderungen erfiillen.

Fir Gehduse sind nur metallische Werkstoffe zu verwenden,

und zwar:
CuZn40Pb2
DIN 17 660,
GK-Cub0Zn (KokillenguBBmessing) nach DIN 1709,
AlCuSiMn nach DIN 1725 Blatt 1,

GTW 35 nach DIN 1692 mit einer Zugfestigkeit von minde-
stens 450 N/mmz2.

{PreB- oder Automatenmessing) nach

Tabelle 1.
SwW SF SF
Gewinde bei IG bei IG bei AG

nach DIN 2999 und AG =~ =~
R 3g 22 N 7

R Y, 27 14 7

R 3, 32 16 8

R1 1, 19 10
R1Y, 50 21 n
R1Y, 55 21 1

R2 70 24 15
R2, 90 - -

R3 106 - -

R4 127 - -

Dabei bedeuten:

SW = Schlisselweite AG = Aufiengewinde
SF = Lénge der Schiisselflache IG = Innengewinde
Von den Maflen SW und SF darf abgewichen werden, wenn
die Festigkeitsanforderungen nach Abschnitt 3.3 eingehalten
werden,

Andere metallische Werkstoffe dirfen nur verwendet wer-
den, wenn diese den vorgenannten Werkstoffen gleichwer-
tig oder Gberlegen sind.

Die Behandlung der Gehé&use mit Erdwachsen, Wasserglas
oder &hnlichen Mitteln ist unzulassig.

Filterndes Material mufl gegen Gase nach DVGW-Arbeits-
blatt G 260 besténdig sein.

Dichtungen miissen DIN 3535 Blatt 1 entsprechen.

3.3. BaumaBe

Die Baumafle sind so zu wdhlen, dal sémtliche Teile den
avftretenden Beanspruchungen gewachsen sind. Der Gasein-
und Gasausla3 missen gleiche Abmessungen haben. Bei
Filtern mit Gewinde oder metallisch dichtender Verschrau-
bung muf} eine geniigend grofe Schlisselflache vorhanden
sein.

Bei Gewindeverbindungen sind die in DIN 2999 aufgefihrten
Mafle einzuhalten. Fir Schlisselweiten und Schliisselfldchen
ist Tabelle 1 zu beachten, Andere Verbindungsarten (z.B.
Flansche, Schneidringe) miissen den jeweiligen Normen ent-
sprechen.

Die Baumafle sind so zu wdhlen, dafl das Geh&use minde-

stens den Torsionsbeanspruchungen nach Tabelle 2 stand-
hélt.

Tabelle 2.
Rohr-Nennweite Torsior.\smomem Nm
mindestens
10 60
15 80
20 120
25 150
32 180
40 240
50 300
é5 360
80 420
100 500

3.4. Lésbare Verbindungen

Wird zur Verbindung eine Uberwurfmutter mit Dichtring
verwendet, so mufl der Dichtring unverlierbar befestigt
sein, Der Dichtring muf3 eine Mindestdicke von 2 mm haben.
Dichtringe aus metallischen Werkstoffen (z. B. Weichkupfer)
sind zuldssig.

Bei Flanschverbindungen miissen Filtergehduse und Flansch
ein Bauteil sein.

3.5. Temperaturbestéindigkeit

Filter missen bei einer Umgebungstemperatur bis 70 °C auf
die Daver einwandfrei arbeiten. Bei hdheren Temperaturen
sind entsprechend geeignete Werkstoffe zu verwenden.

3.6. Volumenstrom

Der Volumenstrom in Abhéngigkeit von der Druckdifferenz
mufB gleich oder gréfer als der vom Hersteller angegebene
sein.

3.7. AuBere Dichtheit
Die Filter missen dicht sein.

3.8. Porenweite
Die Porenweite der Filter muf3 < 50 pm sein.

3.9. Staubspeicherféhigkeit

Cer Filter muBB mindestens eine Staubspeicherfdhigkeit von
40 mg/cm?, bezogen auf die Anstromflache des filternden
Materials, haben, wobei bei dem Yolumenstrom, der bei rei-
nem Filter und bei einer Druckdifferenz von 0,5 mbar vor-
handen ist (siehe Abschnitt 3.8), die Druckdifferenz von
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5 mbar nicht Gberschriten werden darf. Als Prifstaub ist AC
fein (Air cleaner Test Dust fine *) zu benutzen.

3.10. Bestdindigkeit gegeniber Staubdurchbruch

Der Filter muf3 eingespeicherte Staubteilchen auch bei der
doppelien Druckdifferenz, wie sie bei der Priifung der Staub-
speicherféhigkeit vorkommt, also 10 mbar, sicher festhalten,
so daf} bei dieser Druckdifferenz hinter dem Filter keine
Staubteilchen groBBer als 50 pm nachgewiesen werden
kénnen.

4.-Kennzeichnung,
Einbau- und Bedienungsanleitung

4.1. Kennzeichnung

Die Filter sind mindestens wie folgt dauverhaft und deutlich
zu kennzeichnen:

Hersteller und/oder eingetragenes Warenzeichen,
Typbezeichnung,

max. zuldssiger Betriebsdruck in mbar oder bar,
Durchfluf}richtung,

DIN -DVGW-Zeichen mit Registernummer.

Die Durchflufirichtung muf3 durch einen deutlich sichtbaren
Pfeil gekennzeichnet werden.

Die Typbezeichnung und die DN -DVGW-Registernummer
missen mindestens in den Druckschriften aufgefihrt sein.

Die Kennzeichnung eines Filters mit dem DIN -DVGW-Zeichen
und der Registernummer darf nur vorgenommen werden,
wenn der Filter den Festlegungen dieser Norm in allen Teilen
enispricht und der Hersteller dies durch einen Prifbericht
einer anerkannten Prifstelle nachgewiesen und auf Grund
eines Antrages eine Registernummer erhalten hat. Durch
diese Kennzeichnung Gbernimmt der Hersteller die Verant-
wortung, daf3 die betreffenden Filter dieser Norm ent-
sprechen,

4.2. Einbavanleitung

Jedem Filter ist eine Einbau- und Bedienungsanleitung des
Herstellers beizulegen, in der unter anderem die Einbaulage
und die zulassige Umgebungstemperatur anzugeben sind.

4.3. Bedienungsanleitung

In der Bedienungsanleitung hat der Hersteller Angaben
Uber die Wartung anzugeben, insbesondere wie das fil-
ternde Material zu ersetzen bzw. auszuwechseln ist.

Der Durchflu} ist in m3h (Normzustand) abhéngig von der
Druckdifferenz in einer Kennlinie undfoder in einer Tabelle
anzugeben, die mindestens den Durchflul bei einer Druck-
differenz von 0,1 und 2,0 mbar angibt. Fir die Umrechnung
von Luft in Gas sind entsprechende Hinweise zu geben.

5. Priifung

5.1. Prifarten und Prifstellen
5.1.1. Prifarten
Siehe DIN 33642 Blatt 3 (z. Z. noch Entwurf)

5.1.2. Prifstellen

Fir die Prifung sind die anerkannten Prifstellen (sieche Ab-
schnitt 1.3) zustéindig.

5.2. Prifgegenstinde und Prifunterlagen
5.2.1. Priifgegensténde

Fir die Prifung des Filters stellt der Hersteller der Prifstelle
3 Filter des betreffenden Typs zur Verfigung.

Handelt es sich bei den verschiedenen Filtern um eine Bau-
reihe mit verschiedenen Gréfien, so geniigt es nach dem Er-
messen der Prifstelle, einzelne Grofien zu prifen und durch
eine Zeichnungsprifung die gleiche Bauausfiihrung der Zwi-
schengrofien festzustellen. Dabei mul mindestens der grofite
und kleinste Filter geprisft werden.

*) Siehe Erlduterungen
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5.2.2. Priffunterlagen

Vom Hersteller oder Auftraggeber sind der Prifstelle in drei-
facher Ausfertigung mitzuliefern:

a) daverhafte Zeichnungen (z. B. Lichtpausen, Format nach
DIN 823 und gefaltet nach DIN 824), die so ausgefihrt
sind, daf} sie ein klares Bild der Bauart der Filter und
all ihrer Teile vermitteln, mit Schnittizeichnungen aller
wesentlichen Teile, m&glichst im Mafistab 1:1, ggf. 2: 1
oder5:1.

Die Zeichnungen missen alle fir die Prifung erforder-
lichen Mafle enthalten.

b) Lichtbild der Filter, 13 cm X 18 cm,
¢) vorhandene Druckschriften der Filter in deutscher Sprache,

d) Beschreibung der Filter, enthaltend Angaben Gber Bauart
und Bauausfihrung,

e) Angabe der Werkstoffe und Oberfldchenbehandlung

f) Werden andere metallische Werkstoffe, als in Abschnitt
3.2 angegeben, verwendet, dann hat der Hersteller den
Nachweis zu fihren, daf3 diese Werkstoffe den unter Ab-
schnitt 3.2 aufgefithrten mindestens gleichwertig sind.

Bei Verwendung von Dichtringen, Dichtscheiben und dgl.
aus nichtmetallischen Werkstoffen eine Bescheinigung des
Herstellers Uber die durch eine Priifung festgestellten
Werkstoffeigenschaften, welche den Festlegungen der
DIN 3535 Blatt 1 entsprechen missen.

—_—
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5.3. Prifung der Ausfihrung der Bauteile

Die Prifung der Ausfilhrung der Bauteile ist durch Nach-
messen und Besichtigen vorzunehmen.

Es ist festzustellen, ob die entsprechenden Festlegungen
nach Abschnitt 3 und 4 erfillt sind.

5.4. Torsionsprifung

Rohrstuizen von 300 mm Lange werden an beiden Enden des
Filters eingeschraubt. AnschlieBend wird eine Seite festge-
halten und auf der anderen Seite das Torsionsmoment auf-
gebracht.

Es ist festzustellen, ob die Werte nach Tabelle 2 (sieche Ab-
schnitt 3.3) eingehalten werden.

5.5. Prifung auf duBere Dichtheit

Die Priifung wird sowohl vor als auch nach der Torsionspri-
fung durchgefihrt.

Die Filter werden 10 Minuten unter Wasser — Eintauchtiefe
max. 200 mm — auf Dichtheit geprift.

Geprift wird mit Luft bei 1,2fachem Betriebsdruck, minde-
siens aber mit 150 mbar. Es darf keine Blasenbildung auf-
treten.

Es ist festzustellen, ob die Festlegungen nach Abschnitt 3.7
erfulit sind.

5.6. Prifung des Volumenstromes

Geprift wird mit Luft und einer Einrichtung nach Bild 1. Zum
Messen der Driicke sind Meflgerdte mit einer zuldssigen
Fehlergrenze von * 0,05 mbar bzw. =~ 1 cm3/h zu verwenden.

Die Stutzen fir die Messung der Druckdifferenz sind auf der
halben Lange der Anschlulleitungen anzuordnen, und zwar
im Abstand des Sfachen Durchmessers (5 D) des Anschlusses
vom Eingang und Ausgang der AnschluBBleitungen.

Bei den Prifungen werden nur Dichte, nicht aber Feuchtig-
keits- und Z&higkeitsunterschiede zwischen dem Gaszustand,
auf den sich die Angaben des Herstellers beziehen, und dem
Luftzustand bei der Messung beriicksichtigt.

Es wird ein Ausgangsdruck von 10 mbar eingestellt und wéh-
rend der Priifung konstant gehalten. Mit dem Einstellglied (7)
der Prifeinrichtung stellt man eine Druckdifferenz von etwa
0,2 mbar auf dem Differenzdruckmefigerét (5) ein. Der sich
ergebende Volumenstrom wird gemessen. Gleiche Messun-
gen werden bei 4p von etwa 01 — 0,5 - 10 - 1,5 —
2,0 mbar gemacht.

Documents

Document Sharing Hub


http://www.avadocuments.com/doc/din-3386-1973-10
http://www.avadocuments.com/doc/din-3386-1973-10

