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Beginn der Giltigkeit

Diese Norm gilt ab 2008-11-1.
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Vorwort

Diese Norm enthalt in dem Abschnitt 4 sicherheitstechnische Festlegungen.

Dieses Dokument wurde vom Arbeitsausschuss ,Bauteile und Hilfsstoffe — Gas” im Normenausschuss
Gastechnik (NAGas) vom DIN Deutsches Institut flir Normung e. V. im Einvernehmen mit der Deutschen
Vereinigung des Gas- und Wasserfaches e. V. (DVGW) erarbeitet.

Die Norm wurde in das DVGW-Regelwerk ,Gas” aufgenommen.

Diese Norm enthalt die Festlegungen aus DVGW-VP 613 ,Lotlose Rohrverschraubungen — Ldsbare
Rohrverbindung fur metallene Gasleitung®, die nach Erscheinen der DIN 3387-1 zurlickgezogen wird.

DIN 3387, Lésbare Rohrverbindungen fiir metallene Gasleitungen besteht aus:
— Teil 1: Glattrohrverbindungen
— Teil 2: Bérdelrohrverbindungen

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte beriihren kdnnen.
Das DIN ist nicht dafur verantwortlich, einige oder alle diesbezuglichen Patentrechte zu identifizieren.

Anderungen
Gegeniiber DIN 3387-1:1991-01 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Anwendungsbereiche neu festgelegt;

b) Begriffe erweitert;

c) Anforderungen und Prufungen erweitert und geandert;
d) DVGW-VP 613 in DIN 3387-1 eingearbeitet;

e) redaktionell Gberarbeitet.

Frithere Ausgaben

DIN 3387: 1976-07
DIN 3387-1: 1991-01
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Einleitung

Ausflihrungsarten, die infolge der technischen Weiterentwicklung von den Festlegungen dieser Norm in
Einzelheiten abweichen, kdnnen auf Antrag von einem Sonderausschuss als normgerecht anerkannt werden.
Der Antrag ist an den Normenausschuss Gastechnik (NAGas), Josef-Wirmer-Str. 1-3, 53123 Bonn, zu richten.
Dem Antrag ist ein Prifbericht eines vom DVGW anerkannten, neutralen Priflaboratoriums beizufligen. Das
Pruflaboratorium hat bei der Prifung die Festlegungen dieser Norm sinngemaf anzuwenden.

Uber die Anerkennung der Normgerechtheit entscheidet ein Sonderausschuss nach Anhéren des Antrag-
stellers in folgender Besetzung:

a) Obmann des Arbeitsausschusses ,Bauteile und Hilfsstoffe — Gas“ des NAGas und dessen Stellvertreter,
b) Leiter des Pruflaboratoriums, welches die Glattrohrverbindung gepruft hat,

c) Mitglied des DVGW-Fachausschusses ,Bauteile und Hilfsstoffe — Gas®,

d) Geschaftsfuhrer des Normenausschusses Gastechnik (NAGas).

Die Entscheidung der Anerkennung der Normgerechtheit hat sich danach zu richten, ob die nach dieser Norm
an Glattrohrverbindungen in Bezug auf Sicherheit, Funktionsfahigkeit usw. zu stellenden Anforderungen auf
andere Weise, als in der Norm vorgesehen, erflllt sind.

Die vom Sonderausschuss ausgesprochene Anerkennung der Normgerechtheit bedarf zu ihrer Wirksamkeit
der Bestatigung durch den fir diese Norm zustandigen Arbeitsausschuss.

Der Antrag auf Anerkennung der Normgerechtheit gilt als Normungsantrag. Die Anerkennung der Norm-
gerechtheit durch den Arbeitsausschuss gilt als Annahme des Normungsantrages. Er ist im DIN-Anzeiger fir
Technische Regeln der DIN-Mitteilungen mit dem Hinweis zu verdffentlichen, dass es beabsichtigt sei, eine
entsprechende Folgeausgabe der Norm im Kurzverfahren herauszugeben. Sobald die fur das Kurzverfahren
zur Stellungnahme eingerdumte Frist von vier Wochen abgelaufen ist, ohne dass Einspriche eingegangen
sind, hat die Bestatigung der Anerkennung der Normgerechtheit durch den Arbeitsausschuss die Wirkung der
Verabschiedung der Folgeausgabe.
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt die Anforderungen und Prifung von ausschlie3lich mit Werkzeug lésbaren Verbindungs-
sticken, die gegen glatte Wandungen metallener Rohre oder anderer metallener zylindrischer Bauelemente
(im Folgenden kurz Glattrohrverbindungen) metallisch oder nicht metallisch dichten fest. Das Verbindungs-
stlick kann auch andere Anschlussarten, wie z. B. Gewinde, Flansch usw., aufweisen, es kann auflerdem
unterschiedliche Bauformen haben, wie z. B. gerades Stick, Winkel oder T-Stlick usw. Unterschiedliche
Bauformen sind mit derselben Typbezeichnung und denselben DIN-DVGW-Prifzeichen abgedeckt. Die
Verbindungsstlcke sind fur Leitungen geeignet, die mit Gasen nach dem DVGW-Arbeitsblatt G 260 betrieben
werden und im Betriebsdruck- und RohrauRendurchmesserbereich wie in Tabelle 1 angegeben, liegen sowie
fur eine Betriebstemperatur zwischen —20 °C und +60 °C ausgelegt sind.

Tabelle 1 — Anwendungsbereich sowie Zuordnung des Betriebsdruck- und
RohrauBendurchmesserbereichs

Anhang Anwendungsbereich MOP Rohraufdendurchmesser

DVGW-Arbeitsblatt G 600
(TRGI) <5 bar DN <150
TRF

B Gasverteilung, Anlagenbau

TRF <16 bar DN <300

Gastransport, Anlagenbau,

C Erdgastankstellen,
Gasfahrzeuge,

Flissiggasanlagen

<250 bar <42 mm

Diese Norm gilt nicht fur Verbindungen innerhalb von Gasgeraten.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlief3lich aller Anderungen).

DIN 13-5, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Teil 5: Nennmalle fiir Feingewinde mit
Steigungen 1 mm und 1,25 mm; Gewinde-Nenndurchmesser von 7,5 mm bis 200 mm

DIN 13-6, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Teil 6: Nennmale fiir Feingewinde mit
Steigungen 1,5 mm; Gewinde-Nenndurchmesser von 12 mm bis 300 mm

DIN 13-7, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Teil 7: Nennmalle fiir Feingewinde mit
Steigung 2 mm; Gewinde-Nenndurchmesser von 17 mm bis 300 mm

DIN 475-1, Schlitisselweiten fiir Schrauben, Armaturen, Fittings
DIN 824, Technische Zeichnungen — Faltung auf Ablageformat
DIN 1652-4:1990-11, Blankstahl — Technische Lieferbedingungen,; Blankstahl aus Verglitungsstéhlen

DIN 2353, Létlose Rohrverschraubungen mit Schneidring — Vollsténdige Verschraubung und Ubersicht
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DIN 2442, Gewinderohre mit Glitevorschrift, Nenndruck 1 bis 100
DIN 2501-1, Flansche — Teil 1: Anschlussmal3e

DIN 3535-6, Dichtungen fiir die Gasversorgung — Teil 6: Flachdichtungswerkstoffe auf Basis synthetischer
Fasern, Graphit oder Polytetrafluoroethylen (PTFE) fiir Gasarmaturen, Gasgeréate und Gasleitungen

DIN 3852-1, Einschraubzapfen — Einschraublécher flir Rohrverschraubungen, Armaturen — Teil 1:
Verschlussschrauben mit metrischem Feingewinde; Konstruktionsmalle

DIN 3852-2, Einschraubzapfen — Einschraublécher fiir Rohrverschraubungen, Armaturen — Teil 2: Verschluss-
schrauben mit Whitworth-Rohrgewinde; Konstruktionsmal3e

DIN 3852-11, Einschraubzapfen — Einschraublécher fiir Rohrverschraubungen, Armaturen— Teil 11:
Verschlussschrauben; Einschraubzapfen Form E; Konstruktionsmal3e

DIN 3858, Whitworth-Rohrgewinde fiir Rohrverschraubungen — Zylindrisches Innengewinde und kegeliges
AuBBengewinde — Gewindemalle

DIN 3859-1, Rohrverschraubungen — Teil 1: Technische Lieferbedingungen.

DIN 3865, Rohrverschraubungen — Dichtkegel 24° mit O-Ring — Fir Schneidringanschluss nach
DIN EN ISO 8434-1

DIN 3869, Profildichtringe
DIN 4811, Flussiggasdruckregelgeréte und Sicherheitseinrichtungen — Anforderungen
DIN 7603, Dichtringe

DIN 50011-12, Klimate und ihre technische Anwendung — Klimaprifeinrichtungen — Klimagré3e; Luft-
temperatur

DIN EN 549, Elastomer-Werkstoffe fiir Dichtungen und Membranen in Gasgeréten und Gasanlagen

DIN EN 682, Elastomer-Dichtungen — Werkstoff-Anforderungen flir Dichtungen in Versorgungsleitungen und
Bauteilen fiir Gas und fliissige Kohlenwasserstoffe

DIN EN 751-1, Dichtmittel fiir metallene Gewindeverbindungen in Kontakt mit Gasen der 1., 2. und 3. Familie
und HeiBwasser — Teil 1: Anaerobe Dichtmittel

DIN EN 751-2, Dichtmittel fiir metallene Gewindeverbindungen in Kontakt mit Gasen der 1., 2. und 3. Familie
und HeilBwasser — Teil 2: Nichtaushértende Dichtmittel

DIN EN 751-3, Dichtmittel fiir metallene Gewindeverbindungen in Kontakt mit Gasen der 1., 2. und 3. Familie
und HeiBwasser — Teil 3: Ungesinterte PTFE-Bénder

DIN EN 1092-1, Flansche und ihre Verbindungen — Runde Flansche fiir Rohre, Armaturen, Formstiicke und
Zubehér — Teil 1: Stahlflansche, nach PN bezeichnet

DIN EN 1092-2, Flansche und ihre Verbindungen — Runde Flansche fiir Rohre, Armaturen, Formstiicke und
Zubehdrteile, nach PN bezeichnet — Teil 2: Gusseisenflansche

DIN EN 1092-3, Flansche und ihre Verbindungen — Runde Flansche fiir Rohre, Armaturen, Formstiicke und
Zubehdérteile, nach PN bezeichnet — Teil 3: Flansche aus Kupferlegierungen

DIN EN 1057, Kupfer und Kupferlegierungen — Nahtlose Rundrohre aus Kupfer fiir Wasser- und Gaslei-
tungen fiir Sanitérinstallationen und Heizungsanlagen
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DIN EN 12266-1, Industriearmaturen — Priifung von Armaturen — Teil 1: Druckpriifungen, Priifverfahren und
Annahmekriterien; Verbindliche Anforderungen

DIN EN 1254-1, Kupfer und Kupferlegierungen — Fittings — Teil 1: Kapillarlétfittings fiir Kupferrohre (Weich-
und Hartléten)

DIN EN 1254-4, Kupfer und Kupferlegierungen — Fittings — Teil 4: Fittings zum Verbinden anderer Ausfiih-
rungen von Rohrenden mit Kapillarlétverbindungen oder Klemmverbindungen

DIN EN 1562, Gie3ereiwesen — Temperguss

DIN EN 1563, Gie3ereiwesen — Gusseisen mit Kugelgraphit

DIN EN 1982, Kupfer und Kupferlegierungen — Blockmetalle und Gussstiicke

DIN EN 10083-2, Verglitungsstdhle — Teil 2: Technische Lieferbedingungen flir unlegierte Stéhle

DIN EN 10087, Automatenstdhle — Technische Lieferbedingungen fiir Halbzeug, warmgewalzte Stdbe und
Walzdraht

DIN EN 10088-1, Nichtrostende Stéhle — Teil 1: Verzeichnis der nichtrostenden Stéhle

DIN EN 10088-3, Nichtrostende Stéhle — Teil 3: Technische Lieferbedingungen fiir Halbzeug, Stdbe, Walz-
draht, gezogenen Draht, Profile und Blankstahlerzeugnisse aus korrosionsbesténdigen Stéhlen fiir allgemeine
Verwendung und fiir das Bauwesen

DIN EN 10151, Federband aus nichtrostenden Stdhlen — Technische Lieferbedingungen

DIN EN 10204, Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen

DIN EN 10213-2, Technische Lieferbedingungen fiir Stahlguss fiir Druckbehélter — Teil 2: Stahlsorten fiir die
Verwendung bei Raumtemperatur und erhéhten Temperaturen

DIN EN 10220, Nahtlose und geschweilte Stahlrohre — Allgemeine Tabellen fiir MaBe und ldngenbezogene
Masse

DIN EN 10222-5, Schmiedestiicke aus Stahl fiir Druckbehélter — Teil 5: Martensitische, austenitische und
austenitisch-ferritische nichtrostende Stéhle

DIN EN 10226-1, Rohrgewinde fiir im Gewinde dichtende Verbindungen — Teil 1: Kegelige AulBengewinde
und zylindrische Innengewinde — Male, Toleranzen und Bezeichnung

DIN EN 10250-2, Freiformschmiedestiicke aus Stahl fiir allgemeine Verwendung — Teil 2: Unlegierte
Qualitéts- und Edelstéahle

DIN EN 10255, Rohre aus unlegiertem Stahl mit Eignung zum SchweiBen und Gewindeschneiden —
Technische Lieferbedingungen

DIN EN 10263-2, Walzdraht, Stdbe und Draht aus Kaltstauch- und KaltflieBpressstahlen — Teil 2: Technische
Lieferbedingungen fiir nicht fiir eine Warmebehandlung nach der Kaltverarbeitung vorgesehene Stéhle

DIN EN 10263-4, Walzdraht, Stdbe und Draht aus Kaltstauch- und KaltflieBpressstdhlen — Teil 4: Technische
Lieferbedingungen fiir Vergiitungsstéhle

DIN EN 10270-3, Stahldraht fiir Federn — Teil 3: Nichtrostender Federstahldraht

DIN EN 10277-1, Blankstahlerzeugnisse — Technische Lieferbedingungen — Teil 1: Allgemeines
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DIN EN 10277-2, Blankstahlerzeugnisse — Technische Lieferbedingungen — Teil 2: Stédhle fiir allgemeine
technische Verwendung

DIN EN 10277-3, Blankstahlerzeugnisse — Technische Lieferbedingungen — Teil 3: Automatenstéhle
DIN EN 10277-4, Blankstahlerzeugnisse — Technische Lieferbedingungen — Teil 4: Einsatzstéhle
DIN EN 10283, Korrosionsbesténdiger Stahlguss

DIN EN 10293, Stahlguss fiir allgemeine Anwendungen

DIN EN 10305-1, Prézisionsstahlrohre — Technische Lieferbedingungen — Teil 1: Nahtlose kaltgezogene
Rohre

DIN EN 10305-2, Prézisionsstahlrohre — Technische Lieferbedingungen — Teil 2: GeschweilSte und kaltge-
zogene Rohre

DIN EN 10305-3, Prézisionsstahlrohre — Technische Lieferbedingungen — Teil 3: Geschweillte und mal3ge-
walzte Rohre

DIN EN 10305-4, Prézisionsstahlrohre — Technische Lieferbedingungen — Teil 4: Nahtlose kaltgezogene
Robnre flir Hydraulik- und Pneumatik-Druckleitungen

DIN EN 10305-6, Prézisionsstahlrohre — Technische Lieferbedingungen — Teil 6: Geschweil3te kaltgezo-
gene Rohre fiir Hydraulik- und Pneumatik-Druckleitungen

DIN EN 12163, Kupfer und Kupferlegierungen — Stangen zur allgemeinen Verwendung

DIN EN 12164, Kupfer und Kupferlegierungen — Stangen fir die spanende Bearbeitung

DIN EN 12420, Kupfer- und Kupferlegierungen — Schmiedestiicke

DIN EN 12627, Industriearmaturen — Anschweillenden flr Armaturen aus Stahl

DIN EN 12760, Armaturen — SchweilBmuffenenden fiir Armaturen aus Stahl

DIN EN 13349, Kupfer und Kupferlegierungen — Vorummantelte Rohre aus Kupfer mit massivem Mantel

DIN EN ISO 228-1, Rohrgewinde fiir nicht im Gewinde dichtende Verbindungen — Teil 1: Mal3e, Toleranzen
und Bezeichnung

DIN EN ISO 5457, Technische Produktdokumentation — Formate und Gestaltung von Zeichnungsvordrucken

DIN EN ISO 8434-1, Metallische Rohrverschraubungen fiir Fluidtechnik und allgemeine Anwendung — Teil 1:
24°-Schneidringverschraubung

DIN EN ISO 8434-4, Metallische Rohrverschraubungen fiir Fluidtechnik und allgemeine Anwendung — Teil 4:
Schweil3nippel mit Dichtkegel und O-Ring fiir 24°-Konusanschluss

DIN EN ISO 9692-1, SchweiRen und verwandte Prozesse — Empfehlungen zur Schweil3nahtvorbereitung —
Teil 1: Lichtbogenhandschweillen, Schutzgasschweilen, Gasschweillen, WIG-Schweillen und Strahl-
schweil3en von Stéhlen

DIN EN ISO 9974-1, Leitungsanschliisse fiir Fluidtechnik und allgemeine Anwendung — Einschraublécher

und Einschraubzapfen mit Gewinde nach ISO 261 und Elastomerdichtung oder metallener Dichtkante —
Teil 1: Einschraublécher
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DIN EN ISO 19879:2005-10, Metallische Rohrverschraubungen fiir Fluidtechnik und allgemeine Anwen-
dung — Priifverfahren fiir hydraulische Rohrverschraubungen in der Fluidtechnik (ISO 19879:2005); Deutsche
Fassung EN ISO 19879:2005

DIN ISO 6149-1, Leitungsanschliisse fir Fluidtechnik und allgemeine Anwendung — Einschraublécher und
Einschraubzapfen mit Gewinde nach ISO 261 und O-Ring-Abdichtung — Teil 1: Einschraublécher mit
Ansenkung fiir O-Ring-Abdichtung

DIN ISO 6149-2, Leitungsanschliisse fir Fluidtechnik und allgemeine Anwendung — Einschraublécher und
Einschraubzapfen mit Gewinde nach ISO 261 und O-Ring-Abdichtung — Teil 2: Einschraubzapfen, schwere
Reihe (S-Reihe); Mal3e, Konstruktion, Priifverfahren und Anforderungen

DIN ISO 6149-3, Leitungsanschliisse fiir Fluidtechnik und allgemeine Anwendung — Einschraublécher und

Einschraubzapfen mit Gewinde nach ISO 261 und O-Ring-Abdichtung — Teil 3: Einschraubzapfen, leichte
Reihe (L-Reihe); Mal3e, Konstruktion, Priifverfahren und Anforderungen

DIN EN ISO 1179-1, Leitungsanschliisse fiir allgemeine Anwendung und Fluidtechnik — Einschraubloch und -
zapfen mit Gewinde nach ISO 228-1 und Elastomerdichtring oder metallischer Abdichtung — Teil 1:
Einschraublécher

DIN EN ISO 1179-2, Leitungsanschliisse fiir allgemeine Anwendung und Fluidtechnik — Einschraubloch und -
zapfen mit Gewinde nach ISO 228-1 und Elastomerdichtring oder metallischer Abdichtung — Teil 2:
Einschraubzapfen mit Elastomerdichtring (Form E), schwere Reihe (S) und leichte Reihe (L)

DIN EN ISO 1179-3, Leitungsanschliisse fiir allgemeine Anwendung und Fluidtechnik — Einschraubloch und -
zapfen mit Gewinde nach SO 228-1 und Elastomerdichtring oder metallischer Abdichtung — Teil 3:
Einschraubzapfen mit O-Ring-Dichtung mit Stitzring (Formen G und H), leichte Reihe (L)

DIN EN ISO 1179-4, Leitungsanschliisse fiir allgemeine Anwendung und Fluidtechnik — Einschraubloch und -
zapfen mit Gewinde nach SO 228-1 und Elastomerdichtring oder metallischer Abdichtung — Teil 4:
Einschraubzapfen fiir allgemeine Anwendung nur mit metallener Dichtkante (Form B)

EN ISO 9227, Korrosionstests in klinstlichen Priifatmosphéren; Salzspriihpriifung

ANSI B 1.20.1:1983, Pipe threads, general purpose (inch)

DVGW-G 260 (AB), Gasbeschaffenheit

DVGW-G 600 (AB), Technische Regeln fiir Gas-Installationen — DVGW-TRGI

DVGW-GW 392 (AB), Nahtlosgezogene Rohre aus Kupfer fiir Gas- und Trinkwasser-Installationen und
nahtlosgezogene, innenverzinnte Rohre aus Kupfer fiir Trinkwasser-Installationen — Anforderungen und

Priifungen

DVGW-VP 406, Elastomer-Werkstoffe fiir Dichtungen und Membranen in der Gasversorgung und
-verwendung — Anforderungen, Priifungen und Identifikation

DVGW-VP 600, Werkstoffiibergangsverbinder aus Metall fiir Rohre aus Polyethylen (PE 80, PE 100) sowie
aus vernetztem Polyethylen (PE-Xa) fiir Gas- und Trinkwasserleitungen — Anforderungen und Priifungen

TRF, Technische Regeln Fliissiggas

Richtlinie 97/23/EG des Europaischen Parlamentes und des Rates vom 29. Mai 1997 zur Angleichung der
Rechtsvorschriften Gber Druckgerate — Druckgerate-Richtlinie
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3 Begriffe

Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

3.1 Allgemeine Begriffe

3.141

l6sbares Verbindungsstiick

starres oder zwischen Einbau- und Beharrungszustand bewegliches Bauelement, bestehend aus dem
Verbindungsstlckkorper und den Anschlusssystemen

ANMERKUNG 1  Ldésbar im Sinne dieser Norm sind Verbindungsstlicke, die ohne Zerstérung des Verbindungssttick-
korpers und des Rohrmaterials, mit Ausnahme der Dichtungen und der losen Teile des Anschlusssystems, geldst und
wieder zusammengebaut werden kdnnen.

ANMERKUNG 2  Die Beweglichkeit bezieht sich auf die Abwinkelung, axiale Verschiebung und kleine Verdrehwinkel
und sie dient dazu, Spannungen aus nicht alternierenden Bewegungen aus den Leitungen zu begrenzen.

3.1.2
Verbindungsstiickkorper
metallenes Druck tragendes Teil mit integrierten Anschlussteilen des Anschlusssystems

ANMERKUNG  Der Verbindungsstlickkorper oder das Verbindungsstlick kann unterschiedliche Bauformen haben, wie
z. B. gerades Stlck, Winkel- oder T-Stiick usw., und noch andere Anschlussarten, wie z. B. Gewinde, Flansch usw.,
aufweisen.

313
Anschlusssystem
integrierte Anschlussteile des Verbindungsstlickkorpers sowie die zugehorigen losen Teile

314
glatte Wandungen
im Dichtungs- und Haltebereich unverformte, unbeschadigte und unbearbeitete Glattrohroberflachen

ANMERKUNG Das Reinigen und Entgraten gilt nicht als Bearbeitung.

3.1.5
maximal zuldssiger Betriebsdruck (MOP)
maximaler Druck, bei dem ein System unter normalen Betriebsbedingungen standig betrieben werden kann

ANMERKUNG  Der numerische Wert des MOP entspricht dem Wert des PS in bar nach Richtlinie 97/23/EG.

3.1.6
Baureihe eines Typs Glattrohrverbinder
Glattrohrverbinder unterschiedlicher Nennweiten mit artgleichen Konstruktionsmerkmalen der Verbindung

ANMERKUNG Die Zugehorigkeit der Nennweiten zu einer Baureihe wird vom Hersteller vorgegeben. Innerhalb einer
Baureihe kénnen sich die maximal zulassigen Betriebsdricke (MOP) mit den Nennweiten &ndern. Die Glattrohrverbinder
einer Baureihe koénnen mit unterschiedlichen Anschlussarten versehen sein oder unterschiedlichen Bauformen
entsprechen, jedoch nicht fiir die Verwendung unterschiedlicher Rohrarten und/oder —werkstoffen vorgesehen sein.
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