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Vorwort 

Diese Norm wurde vom Arbeitskreis „Stoffemittierende Maschinen“ (NA 095-03-01-02 AK) des Arbeits-
ausschusses „Messstrategien und Anforderungen an Messverfahren“ im Normenausschuss Sicherheits-
technische Grundsätze (NASG) im DIN erarbeitet. 

DIN 33891 Staubemission technischer Arbeitsmittel — Bestimmung der Staubemissionsrate besteht aus: 

  Teil 2: Handgeführte Schleifmaschinen 

  Teil 3: Handgeführte Sägemaschinen, handgeführte Fräsmaschinen und Hobel 

  Teil 4: Handgeführte Bohrmaschinen und Hämmer 

Änderungen 

Gegenüber DIN 33891-2:1991-06 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) Titel des Zusatzelements an die anderen Teile der Reihe von Normen angepasst; 

b) Normative Verweisungen aktualisiert, dabei unter anderem Bezug zur Referenznorm DIN EN 1093-3 
hergestellt; 

c) Normbezug hinsichtlich der Werkstoffanforderungen für mineralische Stoffe in 4.3 aktualisiert; 

d) Stahlbezeichnung FE 360 B nach DIN EN 10025 (zurückgezogen) in 4.4 geändert in EN 10025-2-S235JR; 

e) Verweisung auf Tisch nach DIN 45635-21 in den Tabellen 1 bis 4 gestrichen, da Bezug in Nachfolgenorm 
nicht mehr gegeben; 

f) Normbezug hinsichtlich der Maßangaben für die metallischen Werkstücke in den Tabellen 3 und 4 aktu-
alisiert; 

g) Korngruppen- und Zementbezeichnung in Tabelle A.1 aktualisiert; 

h) Norm redaktionell vollständig überarbeitet. 

Frühere Ausgaben 

DIN 33891-2: 1991-06 

1 Anwendungsbereich 

Diese Norm legt zu dem in DIN EN 1093-3 festgelegten Prüfstandverfahren zur Messung der Emissionsrate 
eines bestimmten luftverunreinigenden Stoffes zusätzliche Bedingungen für handgeführte Schleifmaschinen 
fest. 

BEISPIEL Zu den handgeführten Schleifmaschinen gehören Vertikalschleifer, Exzenterschleifer, Geradschleifer, 
Winkelschleifer, Schwingschleifer, Bandschleifer, Trennschleifer und Winkelpolierer. 
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