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Staubemission technischer Arbeitsmittel

Bestimmung der Staubemissionsrate
Handgeflihrte Bohrmaschinen und Hammer
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Dust emission of technical equipment; determination of dust emission rate; handholding drilis and hammers

1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm legt zu dem in DIN 33891 Teil 1 festgelegtem Basisverfahren zur Bestimmung der Staubemissionsrate
technischer Arbeitsmittel zusatzliche Bedingungen fiir handgefiihrte Bohrmaschinen und Hammer (im folgenden
.Maschinen“ genannt) fest.

Dies sind z.B.

— Bohrmaschinen;

— Schlagbohrmaschinen;
— Bohrhammer;

— MeiBelhammer.

2 MeBeinrichtung
21 MeBstand
Nach DIN 33 891 Teil 1

22 StaubmeBgerate
Nach DIN 33 891 Teil 1

3 Werkstoff
Beton der Festigkeitsklasse B 35 nach DIN 1045 entsprechend der Zusammensetzung nach Anhang A.

4 Maschinenwerkzeug

Nutzlange und Nenndurchmesser des Bohrwerkzeuges fiir Bohrhdmmer sollen den Angaben der Tabelle 1 moglichst
nahe kommen.

Tabelle 1.  Zuordnung von Bohrer-Nenndurchmesser und Bohrer-Nutzlange zu Bohrhammermasse
iber 3,5 uber 5 uber 7 Uber 10
Bohrhammermasse kg bis 3,5 bis 5 bis 7 bis 10 bis 18 iiber 18
Bohrer-Nenndurchmesser mm 10 16 20 25 32 40
Bohrer-Nutzldnge mm 100 200 250

Fur MeiBethammer sind Werkzeuge nach Tabelle 3 zu verwenden.

5 Durchfiithrung

Die Maschine ist bei der Messung soweit mdglich bzw. sinnvoll so zu betreiben, daB eine gerichtete Staubemission in
Richtung auf den MeBkanal erfolgt.

Soweit in den Tabellen 2 und 3 nichts anderes angegeben ist, wird die Messung entsprechend den Angaben in
DIN 33 891 Teil 1 durchgefuhrt.

Die MeBdauer ist gegebenenfalls so zu verlangern, daB die Nachweisgrenze des StaubmeBverfahrens erreicht wird.
Die MeBdauer ist im Priifbericht anzugeben.
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6 Prifbericht
Nach DIN 33 891 Teil 1
Fortsetzung Seite 2 bis 4
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Tabelle 2. Maschinenspezifische Festlegungen zur Bestimmung der Staubemissionsrate von Maschinen

fur die Gestei

nsbearbeitung

Maschinenart

Schlagbohrmaschine

Bohrhammer

Es werden mindestens 2 Messungen zu je 60 min durchgefihrt. Alle 4 min wird mit dem Boh-

Arbeitsablauf ren eines neuen Loches begonnen.
Werkstlck
Werkstoff nach Abschnitt 3
MaBe MindestmaBe: 800 mm x 500 mm x 200 mm
Werkzeug
AnpreBkraft (150 + 10) N. Gberwachbar hinreichend groB, um ein einwandfreies
prebkra 0/ ™% Arbeiten zu sichern
. . . Bohrwerkzeuge aus dem Hammerbohrerpro-
Art Steinbohrer mit Zylinderschaft nach DIN 8039 gramm des Bohrerherstellers
MaBe Durchmesser 8 mm nach Tabelle 1
Scharfezustand frisch gescharft bzw. fabrikneu
Schlagbohrbetrieb; ‘ Bohrhammerbetrieb
Einstellung Drehzah! und Getriebeeinstellung entsprechend dem Bohrerdurchmesser nach den Angaben
des Herstellers.
Zerspanvorgang Schlagbohren Hammerbohren
Bohrtiefe 64 mm 80 % der Bohrernutzlange, héchstens 190 mm
Bei integrierter Staubminderungseinrichtung Leeren bzw. Ersetzen der Staubfangeinrichtung
Sonstiges wahrend der Pausen. Bei externer Absaugung mittlere Luftgeschwindigkeit am Saugstutzen
9 bei ausgeschalteter Maschine mindestens 20 m/s und bei dem vom Hersteller angegebenen
Mindestvolumenstrom.
MeBanordnung Die Arbeitsrichtung ist horizontal und senkrecht zur Luftstrdmungsrichtung. Die Arbeitshohe

betragt 90 bis 150 cm Uber dem Boden.

fir die Gestei

Tabelle 3. Maschinenspezifische Festlegungen zur Bestimmung der Staubemissionsrate von Himmern

nbearbeitung

Maschinengewicht ohne Gewichtseinschrankung Uber 6 kg bis 6 kg
. Durchbruch erstellen, Stemmen/Abbauen Rippen einebnen,
Arbeitsgang siehe Bilder 1 und 2 siehe Bild 3 siehe Bilder 4 und 5
Werkstlick
Werkstoff nach Abschnitt 3

Vorbehandlung

nach Bild 1 nach Bild 4

MaBe MindestmaBe: 80 mm x 500 mm x 200 mm
Werkzeug
AnpreBkraft hinreichend grofB3, um ein einwandfreies Arbeiten zu sichern
Art SpitzmeiBel kurz SpitzmeiBel lang Flachmeif3el
MaBe — — Schneide 25 mm
Schérfezustand fabrikneu bzw. frisch gescharft
Zerspanvorgang MeiBeln, Stemmen, Abbauen
Sonstiges Es werden nur reiqe MeiBelhdmmer unter Qiesen Betrigbsbedingungen gepruft. Kombinierte
ohr- und Meielhdmmer werden als Bohrhammer gepruft (siehe Tabelle 2).
MefBanordnung nach Bild 2 nach Bild 3 nach Bild 5
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