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1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm legt ein Verfahren zur Bestimmung der Staub-
emissionsrate von kleinen tischgebundenen Maschinen
fest,die unterVerwendung des MeBstandes nach Abschnitt 3.1
bestimmungsgemé&B bzw. praxisgerecht betrieben werden
kénnen.

Solche Maschinen sind z.B.:

— Bohrmaschinen,

— Schleifmaschinen,

- Poliermaschinen,

— Frasmaschinen,

— Strahlgerate.
Materialien, die mit vorgenannten Maschinen bearbeitet
werden kénnen, sind z.B.:

— Metallegierungen,

— quarzhaltige GieBmassen,

— beschichtete Oberflachen,

— Werk- oder Natursteinoberflachen.

2 Begriffe

21 Staub

Staub ist eine disperse Verteilung fester Stoffe in Luft,
entstanden durch mechanische Prozesse oder durch Auf-
wirbelung (aus: TRGS 900 : 1993-02, Abschnitt 2.1.3).

ANMERKUNG: Die Definitionen der einatembaren,
der thorakalen und der alveolengédngigen Fraktion
von Schwebstoffen enthélt DIN EN 481,

2.2 Staubemissionsrate
Die Staubemissionsrate #g (Emissionsmassenstrom) ist
nach der Gleichung
mg =¢,V Q)]
das Produkt aus der im MeBkanal festgesteliten mittieren
Staubkonzentration ¢; (Gesamtstaub bzw. Feinstaub) und
dem durchgesaugten LuftvolumendurchfluB V.
ANMERKUNG: Die mittlere Staubkonzentration
wird in mg-m'3 und der durchgesaugte Luftvolu-
mendurchfluB wird in m®-h™" angegeben. Daraus
ergibt sich fiir die Emissionsrate die Einheit mg - h'.

3 MeBeinrichtung
3.1 MeBstand

Der MeBstand besteht aus einer MeBkabine und einem
MeBkanal mit nachgeschaltetem Ventilator.

Die MaBe und die Anordnung sind dem Bild 1 zu entnehmen.
Der Ventilator erzeugt im MeBstand einen gerichteten Luft-
strom. Die MeBkabine ist auf der Eintrittsseite im oberen
Bereich soweit geschlossen, daB nur 40% der Fldiche zum
Einstromen der Luft in den unteren Bereich der MeBkabine
offen ist.
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Bild 1: MeBstand (schematisch)

Die Maschinen werden mit ihrem Staubquellenbereich in
der MeBkabine bestimmungsgemaB bzw. praxisgerecht
eingesetzi. Maschinen, deren Arbeitsbereich nicht am
Arbeitstisch festgelegt ist, werden so hinter der Kabinen-
eintritts6ffnung positioniert, daB ein Betreiben innerhalb
der MeBkabine erfolgen kann.

Die maximale Querschnittsfldche des Prifobjektes darf /5
der Kabinenquerschnittsflache nicht liberschreiten.

Ein Mindestabstand zwischen der Kabinen-Eintrittséffnung
und dem Staubquellenbereich von 0,1m ist hierbei einzuhal-
ten.

Wird die Maschine zusammen mit einer Staubminderungsein-
richtung betrieben, muB diese so positioniert werden, daB die
Stréomungsverhéltnisse im Bereich der Staubquelle méglichst
wenig gestort werden.

Soll gegebenenfalls die Abluft der Staubminderungseinrich-
tung bei bestimmungsgemaBer Verwendung in den Arbeits-
bereich zuriickgefiihrt werden, muB sie der MeBkabine so
zugefiihrt werden, daB die Stromungsverhéltnisse im Arbeits-
bereich mdglichst nicht gestort werden und die Emission der
Staubminderungseinrichtung mitgemessen wird.

3.2 StaubmeBgerite

Zur Ermittlung der Staubemissionsrate der Maschinen wird
an der MeBstelle im MeBkanal zur Feststellung der Massen-
konzentration ein MeBgeréat mit einer Abscheidekurve ent-
sprechend der Definition fir Staub nach Abschnitt 2.1 ein-
gesetzt.

Probenahmegeridte mit Rundumansaugung sind so ein-
zusetzen, daB sich der Ringspalt in horizontaler Lage
befindet.

Bei Probenahmegeridten mit gerichteter Ansaugung zur
Bestimmung der Massenkonzentration miissen Ansaug-
richtung und Stromungsrichtung im MeBkanal gleich-
gerichtet sein.

Werden Gerdte mit anderem MeBprinzip eingesetzt,
miissen diese mit Hilfe der vorerwdhnten Staubprobe-
nahmegeréte kalibriert werden.

4 Durchfiihrung der Messungen

4.1 Anforderungen an den Betrieb von Maschinen
und Werkzeugen

Die Geréte sind wahrend der Messungen durch eine
geiibte unterwiesene Person bestimmungsgemaB entspre-
chend der Betriebsanleitung zu betreiben. Die Gerate sind
wahrend der Eingriffszeit mit Nennleistung zu betreiben,
sofern in Folgeteilen zu dieser Norm nichts anderes fest-
gelegt ist.

Sofern in maschinenspezifischen Folgeteiien zu dieser
Norm keine ausreichenden Angaben iiber MeBgegenstand
und Betriebszustand vorliegen, ist festzulegen, welche Ein-
richtungen zu dem zu untersuchenden Gerét gehéren und
bei welchem Betriebszustand die Messungen durch-
zufiihren sind.

Bei veradnderlichem Betrieb werden entweder ein oder
mehrere typische Betriebszustande oder ein charakteristi-
scher Arbeitszyklus, der unter anderem die Zeitspanne der
Bearbeitung eines Werkstiickes umfaBt, definiert (fest-
gelegte Einstellbedingungen, Prifwerkstlicke, Priifwerk-
zeuge) und im Prifbericht angegeben.

Emissionsmessungen an Geraten, fir die unterschiedliche
Bearbeitungsarten vorgesehen sind (z.B. kombinierte
Bearbeitungsgerate fir Frasen und Ségen), werden
getrennt fiir jede der Bearbeitungsarten durchgefiihrt.

Es sind Maschinenwerkzeuge (Arbeitsstahl, Schlieif-
scheibe, Bohrer usw.), nach den Angaben des Herstellers
bzw. nach den Festlegungen in Folgeteilen zu dieser Norm
zu verwenden.

4.2 Staubminderungseinrichtungen

Ist beim Gerdat eine Staubminderungseinrichtung
vorgesehen, ist diese auf den MindestvolumendurchfluB
oder die Mindestluftgeschwindigkeit am Absaugstutzen
sowie nach den sonstigen Angaben des Herstellers ein-
zustellen (z.B. Position der Erfassungseinrichtung) und
zu betreiben.
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