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DEUTSCHE NORMEN

Mai 1980

Blattfedern

Federgrundplatten

fir Federaufhéangung
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Laminated springs; spring link washer bearing plates for spring suspension
Ressorts & lames; plaquettes de suspension de fixation des ressorts destinées & la suspension a ressorts

. Mae in mm
1 Mitgeltende Normen

DIN 7523 Teil 3 Schmiedestiicke aus Stahl; Gestaltung von Gesenkschmiedestiicken; Bearbeitungszugaben, Rundun-
gen und Seitenschragen

DIN 7526 Schmiedestiicke aus Stah!; Toleranzen und zulassige Abweichungen fir Gesenkschmiedestiicke
DIN 17 200 Vergiitungsstahle; Giitevorschriften
DIN 17 210 Einsatzstihle; Giitevorschriften

2 MaRe, Bezeichnung
Zuldssige Abweichungen fiir MaBe ohne Toleranzangabe bei Schmieden im Gesenk: Schmiedegiite F nach DIN 7526
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Ubrige MaRe wie Form A *
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Bezeichnung einer Federgrundplatte Form A mit der Breite b, = 90 mm und dem Bohrungsdurchmesser d> = 40 mm:

Federgrundplatte DIN 34 016 — A 90 X 40

Gewicht
(7,85 kg/dm3)
by kg Fir
(= Feder- | 9291 |92 |@3 by | |~y hy k I |ry|rs ~ CIGe\;‘vinde-
; urchmesser
blattbreite) |, , I, 4 0 Form | Form o| Form | Form
0 0 -1]|*1 A B -1 A B
34144 | 8(10 (30|46 101 (17117} 1,12 1,18 |30;
20 4015211012138 |52 |15 43 37 20116 2020 | 1,21 1,29 |33;34;36
46 |52 11012 |43 |52 116 (23|23 | 1,18 1,26 |[39;40;42;43
46 |52 {1012 |43 |52 116 |23 (23 | 1,62 1,68 |39;40;42;43
120 eeTeo sl12 (2854 |'®| 43 | 37 |51 |28(28] 152 | 160 [48;50

1) Siehe Seite 2 Fortsetzung Seite 2

Erlauterungen Seite 2

Normenausschul® Schienenfahrzeuge (FSF) im DIN Deutsches Institut fiir Normunge. V.

Documents

Document Shari

ib

Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, Berlin 30 und Koin 1

05.80

DIN 34 016 Mai 1980 Preisgr. 4

Vertr.-Nr, 0004


http://www.avadocuments.com/doc/din-34016-1980-05
http://www.avadocuments.com/doc/din-34016-1980-05

Seite 2 DIN 34 016

3 Werkstoff
C 45 N 2) nach DIN 17 200 (flamm- oder induktivgehartet)
C 153) nach DIN 17 210 (einsatzgehartet)

nach Wahl des Herstellers

4 Ausfiihrung
Hartefur C45 N: — + —« — ¢ randschichtgehartet
{620 + 60) HV 30
Rht 450 = (2,0 + 1,0) mm
Harte firC15: — -+ — -+ —" einsatzgehértet und angelassen
{700 + 100) HV 30
Eht=(1,3+0,5) mm

1) Gesenkschrage nach DIN 7523 Teil 3

2) Normalgegliiht nach dem Schmieden und vor dem Harten.
Vor dem Hirten ist die durch das Schmieden entkohlte Randschicht zu entfernen oder wieder aufzukohlen.

3) Die zu hirtende Flache ist vor dem Aufkohlen metallisch blank zu machen.

Weitere Normen
DIN 5543 Blattfedern; Federsattelplatten, Federzwischenplatten fiir Federaufhangung

Erlduterungen
im Zuge der redaktionellen und normungstechnischen Uberarbeitung wurden gegeniiber

der Norm, Ausgabe Marz 1971, die Harteangaben dem derzeitigen Entwicklungsstand an-
gepalt sowie verschiedene textliche Erganzungen und Berichtigungen vorgenommen.
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