DK 621.896.25 DEUTSCHE NORM Januar 1988

Flachschmiernippel DIN
: 3404

Lubricating nipples; button head Ersatz fiir Ausgabe 03.69
Nipples de graissage; type plat

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Flachschmiernippel sind fiir Schmierstellen mit groBem Schmierstoffraum vorgesehen. Die Verbindung mit dem Mund-
stick der Schmierpresse ist formschliissig (Schiebekupplung).

2 Mafe, Bezeichnung
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wéhlen.
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Gewindekerndurchmesser

Gewindefreistich DIN 76-B*)
Bezeichnung:

Flachschmiernippel DIN 3404-A M 10x1 St

Benennung
Norm-Nummer

Form
Gewinde d4
Werkstoff

Tabelie 1. MaBe

Jede Art der Vervielfdltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V., Berlin, gestattet.

dq b c da ds da h (k) 1 r s z
. . Rohrgewinde)
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DIN 13 Teil 5und Teil 6 | 2N 150 228 Teil 1 0 , o
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1) Das Rohrgewinde ist fiir Neuaniagen nicht mehr zu verwenden. In der Normbezeichnung mit Rohrgewinde ist der
Kopfdurchmesser ds mit einem zusatzlichen Mittestrich anzuhangen.

*) Gewindefreistich fiir Rohrgewinde: Gewindefreistich DIN 76-B2
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3 Werkstoff

Tabelle 2. Werkstoff

Kurz- Gehiuse Kugel Feder
zeichen
St Stahl der Festigkeitsklagse 58 Stahl *)
nach DIN ISO 898 Teil 1
nichtrostender Stahl der
nr. St Werkstoff-Nr. 1.4305, 1.4401 und 1.4571
nach DIN 17 4407) austenitischer Stahl austenitischer Federstahl
) ) . nach DIN 17 440%) nach DIN 17 224 %)
M Kupfer-Zink-Legierung (Messing)
s nach DIN 17 660 %)
*) Sorte nach Wahl des Herstellers.
Andere Werkstoffe nach Vereinbarung.

4 Ausfiihrung
Oberflachen

Gehaduse aus Stahl (St): galvanisch verzinkt A3F nach DIN 267 Teil 9
Gehiuse aus nichtrostendem Stahl (nr.St) oder Kupfer-Zink-Legierung (Ms): blank (ohne Uberzug).

5 Raumbedarf fiir SchmierpressenanschluBB

Um ein einwandfreies Abschmieren mit allen liblichen Schmierpressen zu ermaglichen, ist
ein Mundstiick der Form C2 nach DIN 1283 zu verwenden. Der dafiir erforderliche Frei-
raum ist nach Tabelle 3 vorzusehen.

Tabelle 3. Freiraum

da e 1 g I m | ro
h12 min.

16 55 35 32 16
22 60 45 36 18
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