DK 621.896.53 DEUTSCHE NORM Mai 1986
DIN
3405

Lubricating nipples cupped type Ersatz fur Ausgabe 08.69
Nipples de Graissage a trémie

Trichter-Schmiernippel

MaBe in mm
1 Anwendungsbereich

Die Trichter-Schmiernippel eignen sich insbesondere zum bindigen und versenkten Einbau, zum Abschmieren mit Hand-
schmierpressen wie auch kraftbetatigte Schmierpressen. Die Verbindung mit dem Mundstiick der Schmierpresse ist
kraftschlissig.
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Eingeklammerte GroBen sind moglichst zu vermeiden.

1) Die Verbindung mit dem zugehorigen zylindrischen Innengewinde nach DIN 158 ist selbstdichtend, bei Verwen-
dung des Regelgewindes nach DIN 13 Teil 1 bzw. Teil 5 ist ein Dichtmittel erforderlich. Das AuBengewinde ist in
Kurzausfuhrung —abweichend von DIN 158 — mit einer kieinsten nutzbaren Gewindeldnge von 4 mm ausgefihrt.

2) Metrisches ISO-Gewinde nach DIN 13 Teil 1, Toleranzklasse mittel.

3) Nach Wahl des Herstellers.
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2.2 Trichter-Schmiernippel mit Einschlagzapfen
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Bezeichnung eines Trichter-Schmiernippels der Form D und dem Kurzzeichen 6:

Tr — Schmiernippel DIN3405 —-D 6

3 Werkstoff
Stahl von der Festigkeitsklasse 5.8 nach DIN ISO 898 Teil 1.

4 Ausfithrung
Galvanisch verzinkt nach DIN 267 Teil 9: ASK.

Zitierte Normen
DIN 13 Teil 1 Metrisches 1ISO-Gewinde; Regelgewinde von 1 bis 68 mm Gewindedurchmesser, NennmaBe

DIN 13 Teil 5 Metrisches 1SO-Gewinde; Feingewinde mit Steigung 1 mm und 1,25 mm von 7,5 bis 200 mm Gewinde-
durchmesser, NennmaBe

DIN 76 Teil 1 Gewindeauslaufe, Gewindefreistiche; fiir Metrische 1SO-Gewinde nach DIN 13

DIN 158 Metrisches kegeliges AuBengewinde mit zugehdrigem zylindrischen Innengewinde; NennmaBe und
zulassige Abweichungen

DIN 267 Teil 9 Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Teile mit galvanischen Uberziigen
DIN ISO 898 Teil 1 Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen; Schrauben

Weitere Normen

DIN 1282 Schmierpressen; StoBpressen

DIN 1283 Schmierpressen; Handhebelpressen und Zubehor
DIN 3404 Flach-Schmiernippel

DIN71412 (z. Z. Entwurf) Kegel-Schmiernippel

Frihere Ausgaben
DIN 3405:09.62, 03.69, 08.69

Anderungen

Gegeniiber der Ausgabe August 1969 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
inhalt redaktionell iberarbeitet.

Erlduterungen

Das kegelige metrische AuBengewinde stellt eine extra kurze Ausfiihrung dar, wie sie ahnlich auch in den USA gebrduch-
lich, aber in DIN 158 nicht enthalten ist. Diese besonders kurze Ausfiihrung wurde erforderlich, um den Anforderungen
der Kraftfahrzeugindustrie entsprechen zu kdnnen. Inzwischen ist die Entwicklung zum Leichtbau und damit zu geringeren
wanddicken auch in anderen Erzeugnisbereichen fortgeschritten, die kleinste nutzbare Gewindelédnge von 4 mm ermaglicht
dem Schmiernippel somit einen breitgestreuten Einsatz.

Trichter-Schmiernippel eignen sich insbesondere zum biindigen und versenkten Einbau. lhre Verbindung mit dem Mundstick
der Presse ist kraftschliissig. Es ist darauf zu achten, daB die Nippel vor Aufsetzen des Mundstiickes gesdubert werden.
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