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Lange Spiralbohrer mit Morsekegelschaft
zum Bohren durch Bohrbuchsen 341

Morse taper shank twist drills for use in jig bushes
Forets & queue cone Morse pour forage par guides de pergage

Mafle in mm
1 Mitgeltende Normen

DIN 228 Teil 1 Werkzeugkegel; Morsekegel und Metrische Kegel, Kegelschafte
DIN 1414 Spiralbohrer aus Schnellarbeitsstahl; Technische Lieferbedingungen

2 Male, Bezeichnung

Die Spiralbohrer brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen Mafie sind einzuhalten,
siehe auch DIN 1414,

Einstich freigestellt Morsekegelschaft B
nach DIN 228 Teil 1

S : A — 7

DIN 341- 03.23, 10.61, 05.69

“rithere Ausgaben:
DIN 345: 08.51x

b

Bezeichnung eines Spiralbohrers mit Morsekegelschaft, zum Bohren durch Bohrbuchsen, von Durchmesser d = 20 mm,
Werkzeugtyp N, aus Schnellarbeitsstahl der Legierungsgruppe HSS:

Bohrer DIN 341 — 20 — HSS

d Morsekegel- d Morsekegel-
" schaft B hS schaft B
nach nach
Durchmesser- h Iy DIN 228 Durchmesser- ¢ 2 DIN 228
bereich 1) Teil 1 bereich 1) Teil 1
liber bis min. GrofRe liber bis min. GroRe
- | 76 |
5,1 7,7
52 4,75 5,3 155 | 74 78
53 | 79 |
5,4 8
55 8.1 75 8,5 181 100
| 56 | 8,2
57 5,3 6 161 80 83
58 | 84
T2 59 | 8,5 1
2 6 | 86
z 6,1 8,7
s 6,2 1 8.8
ad 6,3 8,9
o
€8 241 6 GE | 187 | EE o~ 85 | o5 | 188 107
52 6,6 9,2
§ £ 6,7 9,3
.23 6,8 924
REE. 6,9 9,5
SEER 7
n29§ 71 Fortsetzung der Tabelle Seite 2
gg c8 7'2 6,7 7,5 174 | 93 1) Durch die Durchmesserbereiche sind die Langen /;
E’g%i’ 7’3 und Iy fiir Bohrer mit Zwischendurchmessern fest-
£3 By —7’4 gelegt, die nach dieser Norm bestellt werden kénnen.
E E e 75 Fortsetzung Seite 2 und 3

Erlauterungen Seite 4
Normenausschul Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.
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Seite 2 DIN 341

Fortsetzung der Tabelle

d Morsekegel- d Morsekegel-
e schaft B ha schaft B
nach nach
Durchmesser- - | ‘1 a DIN 228 Durchmesser- | /1 la DIN 228
bereich 1) Teil 1 bereich 1) Teil 1
liber bis min GroRe {iber bis min. GroRe
96 | 19,25
9,7 19,5
s 975 1° 20 275 | 177
99 | 20
10 20,25
10,1 9,5 10,6 | 197 | 116 205
02 20,75 20 21.2 282 184
08 21 2
10,4 21,25
10,5 21,5
10,6 21,75 | 21,2 22,4 289 191
10,7 22
10,8 22,25
| 10,9 22,5
11 22,75 22,4 23,02 296 198
11,1 23 ]
11,27 ] 23,25 B
13 10,6 11,8 206 125 235 23,02 23,6 319 198
1.4 23,75
11,5 24
11,6 24,25
15 “24 - 236 25 327 | 206
11,8 1 24,75
11,9 25
12 2525 |
121 25,5
12,2 2575
12.3 26 = 25 26,5 335 214
12,4 26,25
: gg 11,8 13,2 215 | 134 52135
12,7 | (27~
12,8 27,25
| 1 2| 2
12.9 2]£ 6,5 8 343 222 3
13 27,75
13,1 28 1
132 | | 28,25 |
13,3 28,5
134 ] 28,75
135 =5 28 30 351 | 230
155 132 | 14 223 | 142 2,25
13,7 ’ 295
13,8 29,75
139 | 30
14 30,25
14,25 | 305 |
145 30,75
e 15 245 | 147 51 30 31,5 360 | 239
15 31,25
15,25 31,5
15,5 31,75 | 31,5 31,75 | 369 248
S| 16 251 | 153 32
16 325
16,25 , 33 t 31575 335 397 248
16,5 | 2 33,5
16.75 16 17 257 159 34 a
17 34,25
17,25 34,5 385 355 406 257
175 35 |
17.75 17 18 263 165 35,5 |
18
_:_312_54 Fortsetzung der Tabelle Seite 3
131775 4 18 19 269 171
19
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