DK 62-726.7 DEUTSCHE NORMEN Oktober 1972

Staufferbiichsen DIN
leichte Bauart 3411

Grease box; light construction

Maf3e in mm

Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wihlen.
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3| Bezeichnung einer leichten Staufferbiichse, Kappe und Unterteil gezogen (A), von Grofe 1, mit metrischem Gewinde
fg am Einschraubzapfen, aus Stahl (St):
5 Staufferbiichse A 1 M DIN 3411 — St
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Bezeichnung der gleichen Staufferbiichse mit Whitworth-Rohrgewinde (R):
Staufferbiichse A 1 R DIN 3411 — St

Staufferbiichsen, schwere Bauart, siehe DIN 3412

Fortsetzung Seite 2

Die Formen C und E nicht mehr aufgenommen;
Werkstoff auf St reduziert. Redaktionell iiberar-
beitet. Die Druckangabe auf bar umgestellt,

Anderung Oktober 1972:

Fachnormenausschuf Eisen-, Blech- und Metallwaren im Deutschen Normenausschu8 (DNA)
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Seite 2 DIN 3411

Tabelle 1.
Mindest- b dy ds 3) dg dy h k Schliisselweite
GroBe inhalt 1) M R 2)
cm3 Metrisch Whit- 2l
~ max. worth max. max max. sw Abw.
00 0,6 6 M 6 - M10x1 2 14 26 6 7 _o,
0 1,2 8 | M 8x1 | RYs"| Ml2x1 2,5 | 16 | 30 7 10 | 03
1 2,2 9 M10x1 R1/8” | M16x1 3 24 35 7 12
2 5 11 M12x1,5| R1/4” | M22 x1 4 28 38 10 17
3 10 11 M12x1,561 R1/4” | M30x 1,56 4 38 42 10 17
4 17 11 M12x1,56| R31/4a"” | M36x1,5 4 45 45 10 17 _34
5 35 11 M12x1,5 | R1/4"” | M48 x 1,5 4 58 52 10 17
6 50 11 M12x1,5] R1/4" | M66x15]| 4 66 56 10 17
7 70 12 M16x1,5| R3/8” | M64x1,5 5 75 60 12 19 8
8 120 12 M16x1,5| R3/8" | M80x1,5 5 92 68 12 19 — 06
Staufferbiichsen mit fettgedruckten GewindegroRen fiir Einschraubzapfen bevorzugen.
1) Der Mindestinhalt bezieht sich auf die gefiillte Kappe.
2) Gewinde nach DIN 259 Blatt 1.
3) Die Angaben fiir das Gewinde dy gelten als Richtlinie.

Werkstoff: St = Stahl (Sorte nach Wahl des Herstellers)

Ausfithrung: Kappe und Unterteil gezogen oder gedreht; geblaut und geschwiirzt. Die gezogenen und gedrehten Teile
miissen riBfrei und dicht und einschlieBlich dem Sechskant am Unterteil gratfrei sein.

Liefermoglichkeiten: Sollen in Sonderfillen andere Werkstoffe oder Werkstoffzusammenstellungen erforderlich
sein, so sind diese mit dem Lieferer besonders zu vereinbaren.

Tabelle 2. Gewichte

Kappe und Unterteil
Grége kg/1000 Stiick
Form A Form B Form D
00 — 9 9
0 - 20 -
1 17 30 —
2 32 - 60
3 44 - 73
4 61 - 98
5 87 — 119
6 109 - 186
1 174 - 243

Kennzeichnung: Die GroBenziffer ist auf der Mitte der gezogenen und gedrehten Kappe eingepragt.

Priifung auf Dichtheit: Die Gewinde d miissen so gearbeitet sein, daB bei einem kurzzeitigen Druck von 5 bar 4)
kein Fett austritt.

4) Entsprechend dem Gesetz iiber Einheiten im MeBwesen von 9. Juli 1969 und den Ausfiihrungsverordnungen zu
diesem Gesetz vom 2. Juni 1970 wird in dieser Norm fiir den Druck die Einheit ,bar* statt . kp/em2‘‘ verwendet,

1 bar = 10 N/ecm2 = 1 daN/cm2 (Deka-Newton je Quadratzentimeter) ~ 1,02 kp/cm?2 (Siehe auch DIN Efx 8?3 )u t
ments
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