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Aufbohrer (Spiralsenker) mit Morsekegel
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Morse taper shank core drills of high-speed steel
Forets-aléseurs & queue cone Morse en acier rapide

Mafe in mm
Die Aufbohrer brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen Mafle sind einzuhalten.

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Empfehiung
ISO/R 235-1961 siehe Erlauterungen.

Morsekegel Bnach DIN 228
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Einstich freigestellt
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Bezeichnung eines Aufbohrers mit Morsekegel, aus Schnellarbeitsstahl, von Durchmesser dy = 30 mm, Werkzeugtyp N,

fiir Fertigaufbohren: Aufbohrer 30 N DIN 343
Tabelle 1
Morse- Kleinster
dqy kegel B Durchmesser
d I 1 nach des
Durchmesser- 2 1 2 DIN 228 | vorgebohrten
bereich1 ) Loches

h8 iiber bis ~ =~ Grofe ~

9 8,6 9,5 5,8 162 81 6,3
10 9,6 | 10,6 6,5 168 87 7
11 10,6 | 11,8 7,1 175 94 1 7,7
12 7,8 8,4
13 11,8 | 13,2 8.4 182 101 9.1
14 13,2 | 14 9,1 189 108 9,8
15 14 15 9,7 212 114 10,5
16 15 16 10,4 218 120 11,2
17 16 17 11 223 125 11,9
18 17 18 11,7 228 130 12,6
19 18 19 12,3 233 136 2 13,3
20 19 20 13 238 140 14
21 20 21,2 13,6 243 145 14,6
22 21,2 | 22,4 14,3 248 150 15,3
23 22,4 | 23,02 ] 15 253 155 16
- 23,02 [ 23,6 15 276 155 16
24 15,6 16,6
25 23,6 | 25 16.3 281 160 17.3
26 25 26,5 17 286 165 18
27 17,6 18,6
28 26,5 | 28 18.3 291 170 3 19.3
29 19 20
30 28 30 195 296 175 205
31 30 31,6 20 301 180 21
- 31,56 | 31,75} 21 306 186 22

1) siehe Seite 2

Fortsetzung der Tabelle 1 siehe Seite 2
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Seite 2 DIN 343

Fortsetzung der Tabelle 1
Morse- Kleinster
d, kegel B Durchmesser
d 1 1 nach des
Durchmesser- 2 1 2 DIN 228 | vorgebohrten
bereichl) Loches
hs8 iiber bis ~ =~ GrofRe =~
32 21 185 22
33 31,75 | 33,6 215 334 23
34 22 24
9 190
35 33,56 35,5 23 33 95
36 23,5 195 25,5
37 35,5 37,5 24 344 26
38 24,5 26,5
39 | 37,5 | 40 25 349 | 200 27
40 26 28
41 26,6 205 4 28,5
42 40 42,5 27 354 29
43 28 30
44 | 42,5 | 45 28,6 | 359 | 210 30,5
45 29 31
46 30 32
364 215

a1 1P | Y a0 32,6
48 31 33
49 | 415 50 32 369 220 34
50 32,5 34,5

Die Aufbohrerdurchmesser d4 fiir nachfolgendes Reiben werden aus dem Nenndurchmesser d und dem Untermaf fiir
das nachfolgende Reiben errechnet. Bei der Berechnung ist zu beriicksichtigen, dal die GroBe der Reibzugabe vom
Durchmesser der zu reibenden Bohrung abhédngt und davon, ob eine Reibahle aus Schnellarbeitsstahl oder mit Schneid-
platten aus Hartmetall verwendet wird.

Bezeichnung eines Aufbohrers mit Morsekegel aus Schnellarbeitsstahl, mit 0,3 mm Unterma®, von Durchmesser

d; = 29,7 mm, Werkzeugtyp N, fiir nachfolgendes Reiben auf 30 mm Durchmesser :

Aufbohrer 29,7 N DIN 343
Tabelle 2. Berechnung der Aufbohrerdurchmesser d; fiir nachfolgendes Reiben

Nenndurchmesser dy
d fiir nachfolgendes Reiben mit
Reibahlen aus Reibahlen mit

iiber bis Schnellarbeitsstahl Schneidplatten aus Hartmetall

8,5 10 d—0,2
10 18 d— 0,25
18 30 d—0,3 d—04
30 50 d—0,4

Werkstoff : Schneidteil: Schnellarbeitsstahl, Sorte nach Wahl des Herstellers
Schaft: Wie Schneidteil oder bei angeschweiStem Schaft Stahl von mindestens 700 N/mm2 (=70 kp/mm?2)
Zugfestigkeit 2)

Ausfiihrung : Werkzeugtyp nach DIN 1836 ; Regelausfiihrung rechtsschneidend, mit Rechtsdrall und 3 Schneiden,
Werkzeugtyp N; andere Werkzeugtypen W oder H.
Beidseitig zentriert, Art der Zentrierung nach Wahl des Herstellers.

Kennzeichnung: Aufbohrer, die dieser Norm entsprechen, sind zu kennzeichnen mit dem Durchmesser d; , dem
Kurzzeichen fiir den Werkstoff sowie mit dem Namen oder Zeichen des Herstellers.

1) Aufbohrer mit Unterma8, die fiir Bohrungen bestimmt sind, die anschlieBend gerieben werden, erhalten ohne Beriick-
sichtigung der Durchmesserbereiche — ausgenommen Durchmesser d; — die gleichen Baumafe wie die entsprechen-
den Aufbohrer mit Nennma@. Dariiber hinaus sind durch die Durchmesserbereiche die BaumaBe fiir Aufbohrer mit
Zwischendurchmesser festgelegt. Aufbohrer mit Zwischendurchmesser sind Sonderwerkzeuge. Sie konnen jedoch
nach dieser Norm bezeichnet werden.

2) Die bei den Werkstoffangaben bisher verwendete Krafteinheit Kilopond (kp) ist laut ,,Ausfiihrungsverordnung zum
Gesetz iiber Einheiten im Me3wesen‘ vom 26. 6. 1970 nur noch bis zum 31. 12. 1977 zugelassen. Die gesetzliche
Krafteinheit ist das Newton (N).

Umrechnung: 1kpistgenau: 9,80665 N Documents
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