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Aufbohrer mit Morsekegelschaft —
343
Core drills with Morse taper shank Ersatz fir Ausgabe 08.71

Forets-aléseurs a queue cone Morse

Zusammenhang mit dem von der International Organization for Standardization {ISO) herausgegebenen Internationalen,
Norm-Entwurf 1ISO/DIS 7079, siehe Erlduterungen.

MaBe in mm
1 Anwendungsbereich
Diese Norm gilt fir Aufbohrer mit Morsekegelschaft, aus Schnellarbeitsstahl.

2 MalRe, Bezeichnung
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen.
Grenzabweichungen siehe DIN 2155 Teil 1 (z. Z. Entwurf).
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%’ Bezeichnung eines Aufbohrers mit Morsekegelschaft, von Durchmesser dy = 30 mm, aus Schnellarbeitsstahl der Legie-
£ | rungsgruppe HSS: Aufbohrer DIN 343 — 30 — HSS
z Tabelle 1.
[a]
g d, Durchmesser
F) h8 Morsekegel- des
3 Durchmesser- d, 1 I schaft vorgebohrten
E bereich 1) Loches
s iiber bis max. ~ GroRe min.
£ 9 85 95 58 162 81 6,3
5 10 9,5 10,6 6,5 168 87 1 7
g 11 10,6 @11,7 7,1 175 94 7,7
s 12 7.8 84
% 13 @117 13,2 84 182 101 1 9.1
3 14 13,2 14 9,1 189 108 9,8
his 15 14 15 9,7 212 114 10,5
E] 16 15 16 10,4 218 120 2 11,2
£ 17 16 17 11 223 125 11,9
2 18 17 18 11,7 228 130 12,6
] 19 18 19 12,3 233 135 2 13,3
z 20 19 20 13 238 140 14
21 20 212 | 13,6 243 145 14,6
22 21,2 | 224 | 143 248 150 2 15,3
23 22,4 236 | 15 253 155 16
24 15,6 16,6
25 236 | 25 16.3 281 160 3 7.3
26 25 26,5 17 286 165 18
@ In Abweichung von I1SO/DIS 7079. Damit ist der Aufbohrervond, =11,75mm
fiir nachfolgendes Reiben im gleichen Durchmesserbereich wie dq = 12 mm.
1) Durch die Durchmesserbereiche sind die BaumaRe fiir Aufbohrer mit Zwi-
schendurchmessern festgelegt.

Fortsetzung Seite 2 und 3

NormenausschuB Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.
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Seite 2 DIN 343

Tabelle 1. (Fortsetzung)

d, Durchmesser
h8 Morsekegel- des
Durchmesser- dy I I, schaft vorgebohrten
bereich 1) Loches
liber bis max. ] Grole min,
27 17,6 18,6
26,5 28 . 291 170 3 .
28 18,3 19,3
29 19 20
28 30 296 175
30 19,6 3 20,5
31 30 315 20 301 180 21
32 21 22
————— 31,6 335 334 185
33 215 4 23
34 22 24
33,5 355 339 190
35 23 25
36 235 255
355 375 344 195
37 24 26
38 245 4 26,5
39 37,5 40 25 349 200 27
40 26 28
41 26,5 28,5
40 425 354 205
42 27 29
43 28 4 30
44 425 45 285 359 210 30,5
45 29 31
46 30 32
45 47,5 364 215
47 30,5 325
48 31 4 33
49 475 50 32 369 220 34
50 32,5 34,5
1) Siehe Seite 1

Die Aufbohrer-Durchmesser d, fiir nachfolgendes Reiben werden nach Tabelle 2 aus dem Durchmesser d der geriebenen
Bohrung und dem AufmaR fiir das nachfolgende Reiben errechnet.

Tabelle 2. Berechnung des Aufbohrer-Durchmessers d; fiir
nachfolgendes Reiben

Durchmesser
der geriebenen Bohrung Aufbohrer-Durchmesser
d d,
iiber bis h8
85 10 d-0,2
10 18 d- 0,25
18 30 d-0,3
30 50 d- 0,4
3 Werkstoff
4 Ausfithrung Nach den Technischen Lieferbedingungen nach DIN 2155 Teil 1 (z. Z. Entwurf)

5 Kennzeichnung
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