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Gasabsperrarmaturen uber PN 16
Anforderungen und Anerkennungsprufung
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Gas shut-off valves > PN 16; Requirements and acceptance test

Diese Norm wurde vom DIN Deutsches Institut fur Normung e.V. im Einvernehmen mit dem DVGW Deutscher Verein
des Gas- und Wasserfaches e.V. aufgestellt. Sie ist in das Regelwerk ,Gas" des DVGW einbezogen worden.
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fur Anforderungen und Prifung zur Erlan-
gung des DIN-DVGW-Priifzeichens fur Absperrarmaturen
aus metallischen Werkstoffen (z.B. Schieber, Ventile,
Hahne) auf der Grundlage des DVGW-Arbeitsblattes
G 669, die mit AnschluBnennweiten < DN 500 im Anla-
genbau und im Rohrleitungsbau mit Gasen nach DVGW-
Arbeitsblatt G 260/1 mit Betriebsuberdriicken von mehr
als 16 bar bis einschlieBlich 100 bar betrieben werden.
Durch die Prufung soll erreicht werden, daB die Armatu-
ren bei sachgerechter Handhabung und bestimmungs-
geméaBem Einsatz den mechanischen, chemischen und
thermischen Beanspruchungen standhalten und die
gebrauchstechnischen Forderungen erfillen.

Besondere Anforderungen fir einzelne Armaturenbau-
arten, die Uber die Festlegungen dieser Norm als auch
nach DIN 3547 Teil 1 hinausgehen, sind noch festzu-
legen.

Ein Bauteilkennzeichen nach VdTUV-Merkblatt 1065 wird
vorausgesetzt (siehe Erlauterungen).

Der Antrag auf Typprifung kann vom Hersteller nach
der Zeichnungsprifung durch den Technischen Uber-
wachungs-Verein (TUV) gestellt werden.

2 Allgemeines

2.1 Absperrarmaturen, die diesen Anforderungen ent-
sprechen, werden auf Antrag vom DVGW anerkannt und
registriert.")

2.2 Ausfiihrungsarten, die infolge der technischen

Weiterentwicklung von den Festlegungen dieser Norm in

Einzelheiten abweichen, kénnen auf Antrag von einem

SonderausschuB3 als normgerecht anerkannt werden. Der

Antrag ist zu richten an den NormenausschuBB Armaturen

(NAA), KamekestraBe 8, 5000 KdIn 1. Dem Antrag ist ein

Prufbericht einer anerkannten neutralen Prifstelle beizu-

figen. Die Prufstelle hat bei der Prifung die Festlegun-

gen dieser Norm sinngeman anzuwenden.

Uber die Anerkennung der Normgerechtheit entscheidet

der SonderausschuB nach Anhéren des Antragstellers in

folgender Besetzung:

— Obmann des Arbeitsausschusses ,Armaturen flr
Gasanlagen und Gasrohrleitungen“ und dessen Stell-
vertreter (gleichzeitig Obmann und Stellvertreter des
Sonderausschusses)

— Obmann des DVGW-Fachausschusses ,Gasarma-
turen®

— Vertreter der Fachgemeinschaft Armaturen im VDMA

— Vertreter der Prifstelle, bei der die Priifung durchge-
fuhrt wurde

— Vertreter der Berufsgenossenschaft der Gas- und
Wasserwerke

— Geschéaftsfuhrer des NAA

— Geschéftsfihrer des NAGas

') Die Anerkennung erfolgt durch den DVGW Deutscher
Verein des Gas- und Wasserfaches e.V, Haupt-
straBe 71-79, 6236 Eschborn 1

Fortsetzung Seite 2 bis 8

Juni 1990

NormenausschuB Armaturen (NAA) im DIN Deutsches Institut flir Normung e.V.

NormenausschuB Gastechnik (NAGas) im DIN
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Die Entscheidung der Anerkennung der Normgerechtheit
hat sich danach zu richten, ob die nach dieser Norm an
Absperrarmaturen in bezug auf Sicherheit, Funktions-
fahigkeit usw. zu stellenden Anforderungen auf andere
Weise als in der Norm vorgesehen, erfiillt sind.

Die vom SonderausschuB3 ausgesprochene Anerkennung
der Normgerechtheit bedarf zu ihrer Wirksamkeit der
Bestatigung durch den zustandigen Arbeitsausschuf3.

Der Antrag auf Anerkennung der Normgerechtheit gilt als
Normungsantrag. Die Anerkennung der Normgerechtheit
durch den SonderausschuB3 gilt als Annahme des Nor-
mungsantrages. Er ist im Normenanzeiger der DIN-Mittei-
lungen mit dem Hinweis zu verdffentlichen, daB3 es beab-
sichtigt sei, eine entsprechende Folgeausgabe der Norm

3 Anforderungen und Priifung

im Kurzverfahren herauszugeben. Sobald die fiir das
Kurzverfahren zu Stellungnahmen eingerdumte Frist von
4 Wochen abgelaufen ist, ohne daB Einspriiche einge-
gangen sind, hat die Bestatigung der Anerkennung der
Normgerechtheit durch den ArbeitsausschuB die Wirkung
der Verabschiedung der Folgeausgabe.

Die Anschriften der Prifstellen sind zu erfahren bei:

— NormenausschuB Armaturen (NAA), KamekestraBe 8,
5000 KéIn 1,

— NormenausschuB Gastechnik (NAGas),
Hauptstrae 71-79, 6236 Eschborn 1

— DVGW Deutscher Verein des Gas- und Wasser-
faches e.V, HauptstraBe 71-79, 6236 Eschborn 1.

Anforderung

Prifung

3.1 Aligemeines

fluBkanals darf sich nicht unbeabsichtigt &ndern.

3.1.1 Absperrarmaturen mussen auBen ohne scharfe | DIN 3230 — AP
Ecken und Kanten ausgefiihrt und in allen Teilen sauber

(z. B. spanfrei, kernsandfrei und gratfrei) sein.

3.1.2 Die Offen- bzw. Geschlossenstellung des Durch- | DIN 3230 — AP

3.1.3 In Druckrdume mindende Gewindestopfen, die
zum direkten Entliften dienen, missen zylindrisches
Gewinde nach DIN ISO 228 Teil 1 oder metrisches Fein-
gewinde aufweisen, mit metallischen oder metallarmier-
ten Dichtungen, metallummantelten It-Dichtungen oder
Dichtungen mit metallischem Stiitzring abgedichtet sein,
mit einer Entlastungsbohrung versehen sein sowie unter
Betriebsdruck gefahrios um mindestens zwei Umdrehun-
gen geldst werden kdénnen. Die Stopfen sind aus korro-
sionsbestandigem Werkstoff mit ausreichender Zahigkeit
(z. B. Stahi DIN 17 440— 1.4021 IIa) herzustellen.

Die Gewinde sind im eingebauten Zustand gegen Korro-
sionseinwirkungen von auBlen zu schitzen.

DIN 3230 — AP und Funktionsprifung

3.1.4 Bohrungen flr Schrauben, Stifte usw, die zur
Befestigung oder zum Zusammenbau dienen, dirfen
nicht in gasfihrende Raume munden.

DIN 3230 — AP

3.15 Fertigungsbedingte Offnungen missen durch
Blindverschitisse dicht und unldsbar verschlossen sein.

Zeichnungsprtifung

3.1.6 Es dirfen keine Primar-Dichtsysteme an Durch-
fihrungen und Schaltwellen eingebaut werden, die von
Hand oder mit handelsiiblichem Werkzeug nachstellbar
sind.

Zulassig sind Nachdichtsysteme, bei denen die Form-

schlussigkeit der druckitragenden Teile sichergestellt
bleibt.

DIN 3230 — AP

3.1.7 Absperrarmaturen mit GewindeanschiuB mussen
Schlisselflachen nach DIN 475 Teil 1 haben.

DIN 3230 — AD

3.1.8 Sicherungsringe als alleiniges Halteelement
drucktragender Teile, welche die Dichtheit nach auB3en
sicherstellen, sind nicht zuldssig.

Ausgenommen hiervon sind Verschllsse, deren Festig-
keit und Funktion im Rahmen der Bauteilprifung nach
VdTUV-Merkblatt 1065 nachgewiesen sind.

DIN 3230 — AP
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Anforderung

Prifung

3.2 MaBe

Die Baulangennormen DIN 3202 Teil 1 bis Teil 3,
DIN 3202 Teil 5 sowie 1ISO 5752 : 1982 sind einzuhalten.

DIN 3230 - AD

3.3 Werkstoffe

3.3.1 Werkstoffe fiir drucktragende Gehéuseteile
Es sind Werkstoffe nach DIN 3230 Teil 5 zu verwenden.

Andere metallische Werkstoffe dirfen nur verwendet wer-
den, wenn sie den vorgenannten Werkstoffen hinsichtlich
mechanischer Festigkeit, Zahigkeit, Bruchdehnung, Um-
form- und Verarbeitbarkeit (z. B. Schweien), Temperatur-
bestandigkeit und Korrosionsbestandigkeit gleichwertig
oder Uberlegen sind.

Fir den Rohrleitungsbau gilt WG 4, fur Anlagen nicht
WG 1 und WG 2.

Die Erfullung dieser Anforderungen ist durch das Bauteil-
Kennzeichen nach VdTUV-Merkblatt 1065 gegeben

3.3.2 Werkstoffe fiir AbschluBkoérper

AbschluBkérper missen den Anforderungen
DIN 3230 Teil 5 entsprechen.

Andere metallische Werkstoffe dirfen nur verwendet wer-
den, wenn sie den vorgenannten Werkstoffen hinsichtlich
mechanischer Festigkeit, Zahigkeit, Bruchdehnung, Um-
form- und Verarbeitbarkeit (z. B. Schwei3en), Temperatur-
bestandigkeit und Korrosionsbestandigkeit gleichwertig
oder tberlegen sind.

nach

Die Erfillung dieser Anforderungen ist durch das Bauteil-
Kennzeichen nach VdTUV-Merkblatt 1065 gegeben.

3.3.3 Werkstoffe fiir Federn

Federn, die flr die Funktion und Dichtheit erforderlich
sind, miissen aus nichtrostendem Werkstoff hergestelit
sein oder ihre dauerhafte Korrosionsbestandigkeit muB
durch konstruktive MaBnahmen sichergestellt werden;
Oberflachenschutz ist nicht zuldssig.

Prafung der Werkstoffangaben auf Zeichnungen und
Stlcklisten.

3.34 Werkstoffe fiir Dichtungen zur Abdichtung
drucktragender Teile

Dichtungen aus Elastomer- oder It-Werkstoffen miissen
den Anforderungen nach DIN 3535 Teil 3 oder Teil 4 ent-
sprechen.

Innerhalb gleicher Werkstoffkiassen nach DIN 3535 Teil 3
oder Teil 4 sind die Dichtungen austauschbar ohne
zusétzliche Prifung.

Weichen die Eigenschaften der Dichtungen von den
Festlegungen in DIN 3535 Teil 3 oder Teil4 ab oder
stimmt der Priftemperaturbereich der Dichtung nicht mit
dem der Absperrarmatur (iberein, so ist die Absperrarma-
tur dennoch normgerecht, wenn die Priifstelle das Dicht-
element in Verbindung mit der Absperrarmatur geprift
hat und bestétigt, da die Dichtheit und Funktion der
Absperrarmatur nicht nachteilig beeinfluBt wird.

Nichtaushértende Dichtmittel nach DIN 30 660 und aus-
hértende Dichtmittel nach DIN 30 661 sind als alleinige
Dichtmittel unzulassig.

Angabe der Normbezeichnung sowie der DIN-DVGW-
Registriernummer.

Zusétzlich muB die Absperrarmatur mit den genannten
Dichtmaterialien der Dauerprifung nach Abschnitt 3.8.1
und der Dichtheitsprifung nach Abschnitt 3.7 standhalten.
Bei Verwendung von thermoplastischen Werkstoffen, z. B.
PTFE, wird die Gas-Absperrarmatur mit den Dichtele-
menten im Anlieferungszustand einer Temperatur-
schwankungsprifung unterzogen, wobei die Armatur 4
Stunden bei +70°C, 4 Stunden bei -10°C*) und minde-
stens 4 Stunden bei Raumtemperatur gelagert wird.

Dieser Vorgang wird viermal wiederholt.

Bei dieser Prufung wird festgestellt, ob sich die FlieB-
eigenschaften des Dichtungsmaterials nachteilig auf die
Absperrarmatur auswirken.

Dichtheitsprufung ohne Dichtmittel.

3 Priiflinge sind ohne Dichtmittel anzuliefern.

*) Tiefere Temperaturen sind auf Wunsch mdglich.
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