DK 621.951.45 Februar 1961

DIN

Spiralbohrer mit Morsekegel 345

Morse taper shank twist drill, standard shank
Forets & queue cone Morse, queue normale

Die in dieser Norm enthaltenen Spiralbohrer mit Morsekegel entsprechen der Entwurfs-1ISO-Empfehlung Nr 301, Diese
ist vom ISO/TC 29 als endgiiltige 1SO-Empfehlung angenommen worden, liegt aber noch nicht ausgedruckt vor.

Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wdhlen.

Bezeichnungsbeispiel (verdnderliche Angaben ber Werkstoff beachten):
Bezeichnung eines Spiralbohrers mit Morsekegel, mit Durchmesser d = 28 mm, aus Schnellarbeitsstahl:

Mafle in mm

Morsekegel B entsprechend DIN 228
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Einstichs freigestellt Morsekegel /B entsprechend DIN 228
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Spiralbohrer 28 DIN 345 Schnellarbeitsstahl

d Durchmesser- A Morse- d Durchmesser- A Morse-
Ay { kegel . { kegel
h8 bereich **) 1 ~ GroBe h8 bereich **) 1 ~ GraBe
Gber 2,65 6,2 Gber 6,00
3 bis 3,00 n4 | 3 6,5 bis_ 670 M | e
Uber 3,00 68
3.2 bis_ 335 n 3 7 Gber 6,70
. 150 é9
iber 3,35 7,2 bis 7,50
35 bis 375 12 il 75
38 78 1
! Gber 3,75
4 poer < 124 a3 8 Gber 7,50
4’2 bis 4,25 1 ::g bis 8,50 156 75
Uber 4,25
45 bis 4,75 128 a7 88
4ls . 9 Ober 8,50
5 Uber 4,75 133 52 9.2 bis 9,50 162 d
bis 5,30 9
5,2 5
5,5 -
58 er®® | 138 | &
6 ! Fortsetzung Seite 2 bis 4
**) FuBnote siehe Seite 3 Erlauterungen Seite 4
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Seite 2 DIN 345

d Durchmesser- . i, "ﬁorsel- d Durchmesser- . I h:orsel-
18 bereich **) 1 ~ Gfégge h8 bereich **) 1 ~ Gfg;e
9,8 2375
10,2 bis 10,60 24,25 Ober 23,60 281 160
10,5 24,5 bis 25,00
10,8 24,75
n Gber 10,60 25
11,2 bis  11.80 175 94 25,25
11,5 25,5
1 1,8 1 25,75 Uber 25,00 286 165
12 .) 26 bis 26,50
122 %) 26,25
12,5 *) | @ber 11,80 182 101 26,5
128 *) bis 13,20 26,75 )
13 9 27
132 ) 27,25°) Gber 26,50 291 170
135 *) . 275 *) | bis 28,00
14 Y ’ 28 )
14,25 28,25 )
14,5 Gber 14,00 212 14 28,5 *)
14,75 bis 15,00 2875")
]5 29 .) ﬁber 28,00 ]75
15,25 29,25 *) bis 30,00 296
15,5 Uber 15,00 29,5 *)
1575 bis 16,00 zn8 | 10 29.75°)
16 0
16,25 32,25 :)
16,5 Uber 16,00 30,5 *)
1675 bis 1700 | 2B | 1B 3075%) | ober3000 | 301 | 18
17 31 *) bis 31,50
1725 325 )
17,5 Uber 17,00 228 130 d
17,75 bis 18,00 3175+ Uber 31,50 306 185
18 I35 bis 31,75
18,25 %) 32
18,5 *) | (Uber1800 233 135 9 32,5 ober 31,75 334 185
18,75 bis 19,00 33 bis 33,50
19 9 | 33,5
19,25 %) 34
195 % Uber 19,00 238 140 34,5 Uber 33,50 190
19.75°) bis 20,00 35 bis 35,50 bt
20 9 35,5
20,25 ") 2000 36
20,5 %) Gber 20,0 243 145 36,5 Gber 35,50
20,75 ) bis 21,20 37 bis 37,50 s 193
21 ) 37,5 4
21,25") 38
215 °) | gber 21,20 38,5
. / " Gber 37,50
21757 | pis 240 | 28 | 0 39 b 000 | 3 | 20
22 ) 39,5 ’
22,25 40
22,5 ¥ N [ ans -
22.75¢) | Uber 2240 253 | 155 405 )
J1 o bis 2302 41 ") | Gber 40,00
23 ) as )| 250 354 205
2325 | ber B2 | 2, | 155 | s a2 o %
23,5 bis 23,60 42,5 )
*) ”) Fufinoten siehe Seite 3 Documents
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