DK 621.951.45 Februar 1961 X

346

Z

Spiralbohrer mit gréf3erem Morsekegel

x Miérz 1963
O

Morse taper shank twist drill, oversize shank
Forets & queue cone Morse, queue renforcée

Die in dieser Norm enthaltenen Spiralbohrer haben bei gleicher Spiralldnge einen gréfieren Morsekegel als die
Spiralbohrer nach DIN 345. Sie werden bei einigen Durchmessern verwendet, wo infolge verhdltnisméflig grofler
Beanspruchung (z.B. bei Hochleistungsmaschinen oder rauhem Betrieb z. B. im Stahlbau) Spiralbohrer nach DIN 345
mit dem Ublichen Morsekegel unzureichend sind.

Die Spiralbohrer nach DIN 346 entsprechen der ISO-Empfehlung R 235.

Mafle in mm

Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wdhlen.

Morse/kegei B nach DIN 228

e

Morsekegel B nach DIN 228

\

Bezeichnungsbeispiel:
Bezeichnung eines Spiralbohrers mit grofierem Morsekegel, mit Durchmesser d = 30 mm, aus Schnellarbeitsstahl:

Spiralbohrer 30 DIN 346

Morse- Morse-
d D‘L’:r’:;:j‘f)"' I 6L | kegel d D“;:‘rzjfi‘)’" I i | kegel
h8 ~ Groéfle h8 ~ Grofie
uber 2,65 HierfGr Bohrer 18,25
bis 11,80 nach DIN 345 18,5 Uber 18,00
12 1875 | bis 19,00 256 | 13
12,2 19
12,5 ober 11,80 19,25
128 | bis 1320 199 10 19,5 Gber 19,00 281 o 3
13 2 19,75 bis 20,00
13,2 20
135 _ 20,25
13,8 a?:’ }igg 206 | 108 20,5 Gber 20,00 e | 1as
14 v 20,75 bis 21,20
Uber 14,00 Hierfir Bohrer 7
bis 18,00 nach DIN 345
*} FuBBnote siehe Seite 2 Fortsetzung Seite 2 und 3

ErlGuterungen Seite 3

b
D

Fachnormenausschufl Werkzeuge, Spannzeuge, Mefizeuge im Deutschen Normenausschuf mum ent

- v g

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 346:1961-02


http://avadocuments2026.com/doc/din-346-1961-02
http://avadocuments2026.com/doc/din-346-1961-02

Seite 2 DIN 346

Morse- Morse-
Durchmesser- Durchmesser-
d bereich *) h la | kegel d bereich *) b lo | kegel
he ~ Grofie h8 =~ Gréfie
21,25 43
21,5 . 435 ;
! Uber 21,20 Gber 42,50
g;,n bls . 2240 71 150 z 5 blx | 45,00 397 210
22,25 3 45
22,5 . 455
ber 22,40 v
22,75 v ’ 276 155 46 .
23 bis 23,02 46,5 ‘;:’se’ :;'gg 402 25
{iber 23,02 Hierfir Bohrer 47 ’ 5
bis 26,50 nach DIN 345 47,5
26,75 48
27 48,5 ,
2725 | ber 26,50 319 170 49 z:’se' gg'gg 407 220
27,5 bis 28,00 49,5 ¢
27,75 50
28 Gber 50,00
28,25 50,5 bis 50,80 a2 25
28,5 Gber 50,80 Hierfir Bohrer
28,75 bis 63,00 nach DIN 345
gg 25 :Pe' g'gg 324 175 64
! 1s 4 4 65 Gber 63,00 499 25
::';5 66 bis 67,00
' 67
30
30,25 2: ober 67,00
30,5 70 b 71700 504 250
30,75 Gber 30,00 399 180 71 ’ é
31 bis 31,50
3125 ;: Uber 71,00
315 _ 74 bis 75,00 509 255
31,75 ‘;:’:' g} ';‘5’ 334 185 75
’ Gber 75,00
Gber 31,75 Hierfor Bohrer 76 ‘;i:’ 7620 514 260
bis 40,00 nach DIN 345 Uber 76,20 Hierfiir Bohrer
:“"5 bis 100,00 nach DIN 345
a5 2?:" fz’:gg 392 205 5
42
42,5

*) Durch die Durchmesserbereiche sind die Léngen {; und [, fiir Bohrer mit Zwischendurchmessern angegeben. Spiral-
bohrer mit Zwischendurchmessern sind Sonderwerkzeuge. Sie kénnen jedoch nach dieser Norm bestellt werden. Die
Bezeichnung lautet dann z.B. fiir einen Spiralbohrer von Zwischendurchmesser d= 29,9 mm aus Schnellarbeitsstahl:

Spiralbohrer 29,9 entsprechend DIN 346
Werkstoff:
Schneidteil: Schnellarbeitsstahl

AusfGhrung:

Obliche Ausfihrung rechtsschneidend und nach Werkzeugtyp N nach DIN 1836. Ausfihrung nach Werkzeugtyp H
oder W bei Bestellung besonders angeben. Die Bezeichnung lautet dann z. B. fiir den Spiralbohrer von d = 30 mm
in Ausfihrung nach Werkzeugtyp H, aus Schnellarbeitsstahi:

Spiralbohrer 30 H DIN 346

Der Schaft darf angeschweifit sein.
Schaftwerkstoff: Stah! von mindestens 70 kp/mm? Zugfestigkeit
Sonstige Einzelheiten nach DIN 1414
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