DEUTSCHE NORM Mirz 2020

DIN 34804 |

Z

ICS 21.060.01 Ersatz fiir
DIN 34804:2002-10

Mechanische Verbindungselemente -
Verdnderungsgrade von schwarzen Oberflichenbeschichtungssystemen

Fasteners -
Change of appearance of black surfaces coating systems

Fixations -
Changement d’aspect des systemes de revétement de surfaces noires

Gesamtumfang 14 Seiten

DIN-Normenausschuss Mechanische Verbindungselemente (FMV)

Poctiments-

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 34804:2020-03


http://www.avadocuments.com/doc/din-34804-2020-03
http://www.avadocuments.com/doc/din-34804-2020-03

DIN 34804:2020-03

Inhalt

Seite
U200 0 ) 3
00D 0 11 4
1 AnwWendungsShereiCh..... i —————————————————————— 4
2 NOIrmative VerWeISUNZEIN ..o iisisisisissssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss s s 4
3 270 1 (. 4
4 KUIZbeSCRI@IDUNE ...ucuieieieiarssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss s e e as 5
4.1 AlIZEIMEINES ...ceirriesiinsssessss s A e AR AR R 5
4.2 Inhomogene Schwarzfarbung durch unzureichende Abdeckung.........cccuvmnsssmssmssssssssssssssans 5
4.3 UDEIZUZKOITOSION c.eruereerssressseessssessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssssssesssssessssessasesssssesssssessassssssssssanes 6
T V1 1= 10T T 6
4.3.2 Inhomogene Verfirbung schwarzer Oberflichenbeschichtungssysteme - Grauschleier-............ 6
4.3.3 Inhomogene Verfirbung schwarzer Oberflachenbeschichtungssysteme - Weif3korrosion....... 7
4.3.4 Unterscheidung von Weifdkorrosion und Grauschleier ... 7
5 Durchfiihrung der Bewertung schwarzer Oberflichen ...,
6 Angabe des Bewertungsergebnisses ... 10
Anhang A (informativ) Bildreihen...... s ———————— 11
LiteratuUrNiNWEISe. ... s s 14

Documents

2 Document Sharing Hub

Full document details: DIN 34804:2020-03


http://www.avadocuments.com/doc/din-34804-2020-03
http://www.avadocuments.com/doc/din-34804-2020-03

DIN 34804:2020-03

Vorwort

Diese Norm wurde vom Arbeitsausschuss NA 067-00-06 AA ,Oberflichenschichten von Verbindungs-
elementen” im DIN-Normenausschuss Mechanische Verbindungselemente (FMV) erarbeitet.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. DIN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Anderungen

Gegeniiber DIN 34804:2002-10 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Titel der Norm gedndert;

b) Inhalt vollstidndig liberarbeitet, wobei neue Bewertungsklassen eingefiihrt wurden;
c) Verfahren zur Bewertung detaillierter beschrieben;

d) Norm redaktionell iiberarbeitet.

Friihere Ausgaben

DIN 34804: 2002-10
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Einleitung

Die bislang iibliche Bewertung schwarzer Oberflachen nach DIN 34804:2002-10 basiert auf einem Vergleich
von Priifteilen mit Kategorien S1 bis S10 einer Bildreihe in Bezug auf die Verdnderung gegeniiber dem
Ausgangszustand S0, ebenfalls bewertet nach einer Bildreihe.

In einem Ringversuch des Deutschen Schraubenverbandes (DSV) im Jahr 2012 erwies sich die Bewertung
von Priifteilen unterschiedlichster Veranderungsgrade nach dieser Norm als unscharf.

In einer Projektgruppe ,Bewertung schwarzer Oberflichen“ des DSV-Arbeitskreises ,Oberflachenschutz-
systeme“ wurde deshalb eine modifizierte Bewertungsrichtlinie erarbeitet, mit Hilfe derer die Klassifizie-

rung und Bewertung von schwarzen Oberflachen praziser erfolgen kann.

Um dies zu erreichen, wird die Bewertung nun nach dieser Norm nach quantifizierbaren Kriterien und unter
Beriicksichtigung des fiir die Farbveranderungen ursiachlichen Mechanismus durchgefiihrt.

1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt ein Verfahren zur Bewertung des Aussehens schwarzer Oberflaichenbeschichtungs-
systeme auf Schrauben und Muttern, auch jeweils in Kombination mit unverlierbar befestigten Scheiben, mit
Nenndurchmessern d=>5mm im Hinblick auf Abdeckungsgrad und Farbverdanderung durch
Umwelteinfliisse wie Korrosion, Alterung, sowie mechanische Belastung, fest.

Die Bewertung von Glanzgrad, Farbtiefe und Farbtemperatur ist nicht Gegenstand dieser Norm.

Die Anwendung auf Schrauben und Muttern mit Nenndurchmessern d<5mm und andere
Verbindungselemente kann sinngemaf$ erfolgen. Aufgrund kleinerer Abmessungen, kleinerer Flachen und
abweichender Geometrien konnen die Kriterien nach Tabelle 1 und Tabelle 2 gegebenenfalls nur teilweise
angewandt werden oder nicht mehr sinnvoll sein, so dass sich die Anwender dieser Norm hinsichtlich der

AuswahlKkriterien abstimmen miissen.

ANMERKUNG  Eine Uberpriifung der Anwendbarkeit dieser Norm fiir Schrauben mit Abmessungen d < 5 mm und
lose Scheiben wurde nicht durchgefiihrt.

2 Normative Verweisungen

Es gibt keine normativen Verweisungen in diesem Dokument.

3 Begriffe

In diesem Dokument werden keine Begriffe aufgefiihrt.

DIN und DKE stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— DIN-TERMinologieportal: verfiigbar unter https://www.din.de/go/din-term

— DKE-IEV: verfiigbar unter http://www.dke.de/DKE-IEV
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4 Kurzbeschreibung
4.1 Allgemeines

Es wird das Aussehen schwarzer Oberflaichenbeschichtungssysteme auf Schrauben und Muttern, auch
jeweils in Kombination mit unverlierbar befestigten Scheiben, zum Bewertungszeitpunkt unabhédngig von
der vorangegangenen Belastung, wie Korrosionstest oder mechanische Belastung durch Schiitt- oder
Transportvorginge, bewertet.

Erfahrungen mit im Markt gdngigen schwarzen Oberflichenbeschichtungssystemen zeigen, dass im Wesent-
lichen 3 typische Erscheinungsformen von Verfarbungen schwarzer Oberflichenbeschichtungssysteme zu
berticksichtigen sind:

a) punktuelle oder teilflachige Hellfarbung durch mangelnde Abdeckung silberner Basisschichten durch
schwarze Deckschichten;

b) mehr oder minder stark ausgepragte flachige Weif3- bzw. Graufarbung (haufig auch mit Grauschleier
(en: white haze) bezeichnet);

c¢) mehr oder minder stark ausgepragte Weifsfarbung mit voluminésen, kristallinen Reaktionsprodukten
(Weifskorrosion).

Die Verfirbungsmechanismen b) und c) werden auch als Uberzugkorrosion bezeichnet.

ANMERKUNG  Die Qualitat schwarzer Oberflachen nach Belastung durch vorstehende Belastungsarten ist stark von
der Bauteilgeometrie und vom Bearbeitungsverfahren abhingig. Schrauben sind Massenfertigungsteile und werden als
solche am kostengilinstigsten in Trommel-Prozessen bearbeitet. Dabei sind sie mechanischen Belastungen durch
Schiitt- und Transportvorginge unterworfen. Die mechanische Belastung steigt mit zunehmendem Teilegewicht.
Mechanische Belastungen konnen durch Gestell-Beschichtungsverfahren deutlich reduziert werden; diese sind jedoch
deutlich teurer als Trommelverfahren.

4.2 Inhomogene Schwarzfirbung durch unzureichende Abdeckung

Zum Korrosionsschutz fiir Schrauben werden tiblicherweise Beschichtungen auf Basis von Zink oder Zink-
Legierungen verwendet. Naturgemafd sind Zink bzw. Zink-Legierungsschichten silberfarben. Bei galva-
nischen Zink- und Zink-Legierungsschichten wird das schwarze Erscheinungsbild durch eine Schwarz-
passivierung und/oder eine schwarze Deckbeschichtung erreicht. Zinklamellen-Basisschichten koénnen
dunkel eingefarbt sein. Zum Erreichen eines homogen schwarzen Aussehens des gesamten Beschichtungs-
systems kommen hier schwarze Deckschichten, die auf die (silberne oder dunkel eingefarbte)
Basisbeschichtung aufgebracht werden, zur Anwendung.

Ursachen fiir eine unzureichende Abdeckung kénnen sein:

— inhomogene, nur teilweise Abdeckung durch den Beschichtungsprozess der schwarzen
Deckbeschichtung;

— partielle Entfernung der schwarzen Deckschicht durch mechanische Einfliisse wie Kratzer, Schlag-

stellen, Abrieb usw. Mechanischer Abrieb der schwarzen Deckschicht tritt vorzugsweise im Bereich von
Aufdenkanten auf.
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