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Vorwort

Diese Norm wurde vom Arbeitskreis NA 092-00-17-01 AK ,Additive Fertigung in der Luft- und Raumfahrt”
des Arbeitsausschusses NA 092-00-17 AA ,Schweifden im Luft- und Raumfahrzeugbau (DVS AG A 9)“ im DIN-
Normenausschuss Schweifden und verwandte Verfahren (NAS) mit Beteiligung des Arbeitsausschusses
NA 131-02-06 AA ,Additive Fertigungsverfahren in der Luft- und Raumfahrt” im DIN-Normenausschuss
Luft- und Raumfahrt (NL) erarbeitet.

Es wird auf die Moéglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. DIN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt die Anforderungen fiir die Qualifizierung von Bedienern von pulverbettbasierten Laser-
strahlanlagen zur additiven Fertigung metallischer Bauteile fest.

Diese Norm ist anzuwenden, wenn eine Priifung des Bedieners durch den Vertrag oder durch das Anwen-
dungsregelwerk verlangt wird.

2 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

21
Priifer
qualifizierte Person, die benannt ist, um die Ubereinstimmung mit der anzuwendenden Norm zu priifen

Anmerkung 1 zum Begriff:  In bestimmten Féllen kann ein unabhéngiger externer Priifer gefordert werden.
[QUELLE: DIN EN ISO 14732:2013-12, 3.12]

2.2
Priifstelle
Organisation, die benannt ist, um die Ubereinstimmung mit der anzuwendenden Norm zu priifen

Anmerkung 1 zum Begriff:  In bestimmten Féllen kann eine unabhingige externe Priifstelle gefordert werden.
[QUELLE: DIN EN ISO 14732:2013-12, 3.13]

3 Qualifizierung

3.1 Allgemeines

Die Priifung von Bedienern fiir pulverbettbasierte Laserstrahlanlagen zur additiven Fertigung metallischer
Bauteile muss nach einer freigegebenen Anweisung zur additiven Fertigung erfolgen.

ANMERKUNG  Die Anweisung zur additiven Fertigung kann in Anlehnung an schweifstechnische Anweisungen (WPS)
erstellt werden, siehe auch DIN EN ISO 15609.

Die Schulung und die Priifung fiir Bediener von pulverbettbasierten Laserstrahlanlagen miissen die fol-
genden Aspekte beinhalten:

a) theoretische Schulung und Priifung;
b) praktische Schulung und Priifung;
c) Nachweis des Sehvermogens.

3.2 Wesentliche Einflussgrofden und Geltungsbereich
3.2.1 Allgemeines

Flir die Qualifikation des Bedieners fiir pulverbettbasierte Laserstrahlanlagen zur additiven Fertigung
metallischer Bauteile sind folgende wesentliche Einflussgrofden zu beachten:

a) Pulverwerkstoffe;

b) Bauarten von Anlagen.
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