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DEUTSCHE NORM

Schmierstoffe fliir Gasarmaturen in der
Hausinstallation, in Gasverteilungs-
und Gastransportleitungen

DIN
3536

transportation pipe lines

1 Anwendungsbereich

1.1 Diese Norm gilt fir Anforderungen und Priifungen von
synthetischen oder aus Mineraldl hergestellten Schmierstof-
fen fir Gasarmaturen in der Hausinstallation, in Gasvertei-
lungs- und Gastransportleitungen, die mit Gasen nach dem
DVGW-Arbeitsblatt G 260/1 und II betrieben werden, ausge-
nommen Flissiggas in flissiger Phase.

1.2 Ausfihrungsarten, die infolge der technischen Weiter-
entwicklung von den Festlegungen dieser Norm in Einzelhei-
ten abweichen, kdnnen auf Antrag von einem Sonderaus-
schuB3 als normgerecht anerkannt werden. Der Antrag ist zu
richten an den NA Gastechnik (NAGas), HauptstraBe 71-79,
65760 Eschborn. Dem Antrag ist ein Prufbericht eines vom
NAGas anerkannten neutralen Priiflaboratoriums beizufligen.
Das Pruflaboratorium hat bei der Prifung die Festlegungen
dieser Norm sinngeméaf anzuwenden.

Uber die Anerkennung der Normgerechtheit entscheidet der
SonderausschuB3 nach Anhéren des Antragstellers in folgen-
der Besetzung:

a) Obmann des Arbeitsausschusses ,Dichtungen und
Schmierstoffe in Gasanlagen” des NAGas und dessen
Stellvertreter

b) Leiter des Priflaboratoriums, das den Schmierstoff
geprift hat

¢) Geschéftsfiihrer des NAGas
d) Geschaftsfuhrer des NAA
e) Geschéftsfihrer des NHRS
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Die Entscheidung der Anerkennung der Normgerechtheit
hat sich danach zu richten, ob die nach dieser Norm an
Schmierstoffen in bezug auf Sicherheit, Funktionsfahigkeit
usw. zu stellenden Anforderungen auf andere Weise, als in
der Norm vorgesehen, erfiillt sind.

Die vom Sonderausschuf3 ausgesprochene Anerkennung
der Normgerechtheit bedarf zu ihrer Wirksamkeit der
Bestétigung durch den fir DIN 3536 zustandigen Arbeits-
ausschuf3.

Der Antrag auf Anerkennung der Normgerechtheit gilt als
Normungsantrag. Die Anerkennung der Normgerechtheit
durch den Arbeitsausschuf3 gilt als Annahme des Nor-
mungsantrages. Er ist im Anzeiger fir technische Regeln
der DIN-Mitteilungen mit dem Hinweis zu .veréffentlichen,
daf3 es beabsichtigt sei, eine entsprechende Neuausgabe
der Norm im Kurzverfahren herauszugeben. Sobald die fiir
das Kurzverfahren zur Stellungnahme eingerdumte Frist
von 4 Wochen abgelaufen ist, ohne daf3 Einspriiche einge-
gangen sind, hat die Bestétigung der Anerkennung der
Normgerechtheit durch den ArbeitsausschuB die Wirkung
der Verabschiedung der Neuausgabe.

Die Anschriften der fiir die Prifung zustéandigen Priflabora-
torien sind zu erfragen bei:

— Normenausschuf3 Gastechnik (NAGas),
straBBe 71-79, 65760 Eschborn

Haupt-

— DVGW Deutscher Verein des Gas- und Wasser-
faches e.V., Postfach 5240, 65727 Eschborn .
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2 Begriffe
Dynamische Viskositét (sieche DIN 1342 Teil 2)

3 Klassifizierung der Schmierstoffe

Die Schmierstoffe werden nach Temperaturbereichen einge-
teilt. Als Temperaturgrenzen kénnen gewéhit werden:

Untere Temperaturgrenze Obere Temperaturgrenze

-20°C, —10°C oder0°C 60 °C, 90 °C, 120 °C, 140 °C
oder 160 °C

4 Bezeichnung
Bezeichnung eines Schmierstoffes fir den Temperaturbe-
reich von —20 °C bis 90 °C:

Schmierstoff DIN 3536 — 20 — 90

5 Anforderungen

5.1 Kaltebestandigkeit

Der FlieBdruck des Schmierstoffes darf 1500 mbar nicht
liberschreiten.

5.2 Temperaturbestidndigkeit
Der Massenverlust des Schmierstoffes darf 8% bei der Pru-
fung nach Abschnitt 6.4 nicht Uiberschreiten.

Die dynamische Viskositat des Schmierstoffes darf sich
durch die Temperaturpriifung um nicht mehr als 100% des
Ursprungswertes erhéhen.

5.3 Bestiandigkeit gegeniiber flissigen
Kohlenwasserstoff-Kondensaten

Der Schmierstoff darf sich in ruhendem Isooctan (2.2.4-Tri-

methylpentan) nicht ablésen.

Eine leichte Triibung der FlUssigkeit ist zuléssig.

5.4 Bestandigkeit gegeniiber Wasser/Ethylenglykol

Der Schmierstoff darf sich in ruhendem Wasser/Ethylengly-
kol-Gemisch nicht ablésen. Eine leichte Triibung der Flissig-
keit ist zuldssig.

5.5 Vertraglichkeit mit Dichtungswerkstoffen

Die Massenzunahme von Standard-Referenz-Elastomer aus
Nitrilkautschukvulkanisat im Schmierstoff darf 10% nicht
Uberschreiten. Die Harte darf sich um héchstens 10 Shore-A-
Hénrteeinheiten dndemn.

5.6 Elektrische Durchschlagspannung

Die Durchschlagspannung des Schmierstoffes muB bei
einem Elektrodenabstand von 2,5 mm =3 kV sein, wenn der
Schmierstoff in Armaturen mit eingebauter elektrischer
Trennstelle eingesetzt wird.

6 Prifung

6.1 Priflaboratorien

Fir die Prifung der Schmierstoffe sind die anerkannten Pruf-
laboratorien (siehe Abschnitt 1.2) zusténdig.

6.2 Priifgegenstande und Prifunterlagen
6.2.1 Priufgegenstinde

Fir die Priifung stellt der Hersteller dem Priflaboratorium
250 g Schmierstoff zur Verfigung.

6.2.2 Prifunterlagen
Folgende Unterlagen sind in dreifacher Ausfertigung vorzule-
gen:

a) Angaben Uber den Anwendungsbereich nach
Abschnitt 3:

— untere Temperaturgrenze
— obere Temperaturgrenze

b) Druckschriften mit Verwendungsangabe.

6.3 Prifung der Kiltebestandigkeit

Die Kaltebestandigkeit wird durch die Bestimmung des FlieB3-
druckes nach DIN 51 805 bei der fiir den Schmierstoff ange-
gebenen unteren Temperaturgrenze (siehe Abschnitt 3 und
Abschnitt 6.2.2) ermittelt.

6.4 Priifung der Temperaturbestandigkeit

Eine Schmierstoffmenge von (1 + 0,05) g wird auf ein mit Ace-
ton gereinigtes Planwégeglas (Durchmesser 60 mm) aufge-
bracht und auf 1 mg gewogen. Der Schmierstoff wird durch
kreisende Bewegungen der beiden Teile des Planwégeglases
gleichméBig auf beide Flachen verteilt, die zuletzt durch seit-
liches Abziehen voneinander getrennt werden. Das Plan-
wageglas wird (24 + 0,5) Stunden im Wéarmeschrank nach
DIN 12 880 Teil 1 gelagert, wobei sich die Priiftemperatur
nach der angegebenen oberen Temperaturgrenze (siehe
Abschnitt 3 und Abschnitt 6.2.2) richtet:

Obere Temperaturgrenze Priftemperatur
60 °C (90+£2)°C
90 °C (120£2) °C

120 °C (150 £2) °C

140 °C (170£2) °C

160 °C (190 +£2)°C

Zur AbkUhlung auf Raumtemperatur 18 bis 28 °C nach
DIN 50 014 wird das Planwageglas mit der Schmierstoffprobe
in einem Exsikkator nach DIN 12 491 Uber Calciumchlorid
aufbewahrt. Danach ist der Gewichtsverlust zu ermitteln.

Die Anderung der dynamischen Viskositit wird an einer
Schmierstoffprobe bestimmt, die in der gleichen Weise,
jedoch bei der Temperatur der oberen Temperaturgrenze
(siehe Abschnitt 3 und Abschnitt 6.2.2) gelagert wurde. Die
Messung erfolgt mit einem Rotationsviskosimeter (Platte/
Kegel-Einrichtung, Schergefalle 300 s™') bei (25 + 0,1)°C
unter Verwendung eines Flissigkeitsthermostaten. Die MeB-
werte werden jeweils nach 30 s Rotationsdauer abgelesen
und mit den Ursprungswerten verglichen.

6.5 Priifung der Bestindigkeit gegentiber
fliissigen Kohlenwasserstoff-Kondensaten

Zur Prufung der Bestandigkeit gegeniiber fliissigen Kohlen-
wasserstoffen wird ein mit Aceton gereinigter Objekttrager
(75 mm x 25 mm) einseitig mit einer etwa 1 mm dicken
Schmierstoffschicht luftblasenfrei bestrichen. Der so vorbe-
reitete Objekitrager wird bei (23 + 2)°C in einen Becher
DIN 12 331 - HF 100 gestellt, der 50 ml Isooctan (2.2.4-Trim-
ethylpentan, Kraftstoff Nr 1 nach DIN 53 521) enthéit. Nach
(5 £ 0,2) Stunden wird beurteilt, ob sich der Schmierstoff ab-
oder aufgelost hat.

6.6 Prifung der Bestandigkeit

gegen Wasser/Ethylenglykol
Die Prifung der Bestandigkeit gegen waBrige Kondensate
und Mittel zur Regenerierung ausgetrockneter Hanfdichtun-
gen in Muffenverbindungen erfolgt analog Abschnitt 6.5,
jedoch mit einer Mischung aus gleichen Teilen vollentsalztem
Wasser und Ethylenglykol (Reinheitsgrad: zur Analyse).

6.7 Prafung der Vertraglichkeit
mit Dichtungswerkstoffen

Die Prifung der Vertraglichkeit mit Dichtungswerkstoffen
erfolgt an drei Proben Nitrilkautschukvulkanisat (Standard-
Referenz-Elastomer nach DIN 53 538 Teil 1, Scheiben von
(36 £ 2) mm Durchmesser und (2 £ 0,2) mm Dicke), die nach
DIN 53 521 7 Tage + 2 Stunden in einem geschlossenen
GefaB3 (100 £ 1) °C in jeweils mindestens 50 ml Schmierstoff
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