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1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fir Anforderungen und Priifungen von
nicht erdverlegten, metallischen und von Hand zu betéti-
genden Absperrarmaturen, die unter anderem als Haupt-
absperreinrichtungen bis 4 bar und als Absperrarmaturen
im Installationsbereich bis 1 bar mit einer maximalen
AnschluBnennweite von DN 150 verwendet werden, zur
Erlangung der DIN/DVGW-Anerkennung auf der Grund-
lage des DVGW-Arbeitsblattes G 669. Diese Armaturen
werden mit Gasen nach dem DVGW-Arbeitsblatt G 260/1
betrieben.

Fir Absperrarmaturen mit integrierter Isoliertrennstelle ist
zuséatzlich DIN 3389 zu berticksichtigen.

2 Allgemeines

2.1 Absperrarmaturen, die diesen Anforderungen ent-
sprechen, werden auf Antrag vom DVGW anerkannt und
registriert’).

2.2 Ausfuhrungsarten, die infolge der technischen Wei-
terentwicklung von den Festlegungen dieser Norm in Ein-
zelheiten abweichen, kdnnen auf Antrag von einem Son-
derausschuB3 als normgerecht anerkannt werden. Der
Antrag ist zu richten an den NA Armaturen (NAA), Kame-
kestraBe 8, 5000 Koin 1. Dem Antrag ist ein Priifbericht
einer anerkannten neutralen Prifstelle beizufiigen. Die
Prifstelle hat sich vor der Priifung mit dem DVGW abzu-
stimmen.

') Die Registrierung erfolgt durch den DVGW Deutscher
Verein des Gas- und Wasserfaches e.V, HauptstraBe
71—79, 6236 Eschborn 1

Uber die Anerkennung der Normgerechtheit entscheidet
der Sonderausschuf3 nach Anhéren des Antragstelters in
folgender Besetzung:

a) Obmann des Arbeitsausschusses ,Armaturen flr
Gas-Hausinstallationen* des NAA und dessen Stell-
vertreter

b) Obmann des DVGW-Fachausschusses ,Armaturen flr
Gas-Hausinstallationen“

c) Vertreter der Fachgemeinschaft Armaturen im VDMA
d} Vertreter des ZVSHK im NAA 4.4

e) Vertreter der Prifstelle, bei der die Prifung durchge-
fuhrt wurde

f) Geschaftsfihrer des NAA
g) Geschéftsfihrer des NAGas

Die Entscheidung der Anerkennung der Normgerechtheit
hat sich danach zu richten, ob die nach dieser Norm an
Absperrarmaturen in bezug auf Sicherheit, Funktionsfa-
higkeit usw. zu stellenden Anforderungen auf andere
Weise, als in der Norm vorgesehen, erflillt sind. Die vom
Sonderausschul ausgesprochene Anerkennung der
Normgerechtheit bedarf zu ihrer Wirksamkeit der Bestéti-
gung durch den fir DIN 3537 Teil 1 zusténdigen Arbeits-
ausschuB.

Der Antrag auf Anerkennung der Normgerechtheit gilt als
Normungsantrag.
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Die Anerkennung der Normgerechtheit durch den SonderausschuB gilt als Annahme des Normungsantrages. Er ist im
DIN-Anzeiger fir technische Regeln der DIN-Mitteilungen mit dem Hinweis zu verdffentlichen, daB es beabsichtigt sei,
eine entsprechende Folgeausgabe der Norm im Kurzverfahren herauszugeben. Sobald die flir das Kurzverfahren zur Stel-
lungnahme eingerdumte Frist von 4 Wochen abgelaufen ist, ohne daB Einspriche eingegangen sind, hat die Bestatigung
der Anerkennung der Normgerechtheit durch den ArbeitsausschuBl die Wirkung der Verabschiedung der Folgeausgabe.
Die Anschriften der Prifstellen sind zu erfahren bei:

— Normenausschu3 Armaturen (NAA), KamekestraBe 8, 5000 Kélin 1

— Normenausschuf3 Gastechnik (NAGas), Hauptstraie 7179, 6236 Eschborn 1

— DVGW Deutscher Verein des Gas- und Wasserfaches e.V, HauptstraBe 71—79, 6236 Eschborn 1

2.3 Festlegungen tiber Anforderungen und Priifungen in anderen Normen, in denen diese Norm als mitgeltend aufge-
fuhrt ist, gelten vorrangig, wenn sie von den Festlegungen dieser Norm abweichen.

3 Anforderungen und Priifung

Anforderungen Prifung

3.1 Aligemeines

Absperrarmaturen miissen auen ohne scharfe Ecken und DIN 3230 — AD
Kanten ausgefiihrt und in allen Teilen sauber (z. B. spanfrei, DIN 3230 — AP
kernsandfrei und gratfrei) sein. Die Offen- bzw. Geschlos-
senstellung des DurchlaBkanals darf sich nicht unbeab-
sichtigt andern.

Bohrungen fur Schrauben, Stifte usw, die zur Befestigung
oder dem Zusammenbau dienen, dirfen nicht in gasfiih-
rende Raume miinden.

Offnungen zum Priifen, Entleeren oder Entliiften missen
mit einer VerschluBschraube nach DIN 910 Teil 1 verschios-
sen sein. Die tragende Gewindeldnge muB mindestens
4 Gewindegange betragen. Nichtmetallische Dichtungen
mussen gekammert sein.

Fertigungsbedingte Offnungen miissen durch Blindver-
schlisse dicht und unlésbar verschliossen sein.

Alle Teile mussen so beschaffen sein, daB ihre Wirkungs-
weise und Haltbarkeit durch die bei (iblichem Betrieb auftre-
tenden mechanischen, chemischen und thermischen Bean-
spruchungen nicht beeintrachtigt werden.

Es durfen keine Dichtsysteme an Durchfihrungen und
Schaltwellen eingebaut werden, die von Hand oder mit
Werkzeug nachstellbar sind. Absperrarmaturen mit
GewindeanschluB mussen Schllsselflachen nach DIN 475
Teil 1 haben.

Sicherungsringe als alleiniges Halteelement drucktragender
Teile, welche die Dichtheit nach auBen sicherstellen, sind
nicht zuléssig.

3.2 MaBe
Die in den Bauartnormen angegebenen MaBe sind einzu- DIN 3230 — AD
halten.

Fir Kegelhdhne gelten:

DIN 3529, DIN 3532, DIN 3533 und DIN 3534
Fir Klappen gilt:

DIN 3538

Fir Kugelhdhne gelten:

DIN 3357 Teil 2 bis Teil 5,

DIN 3430, DIN 3431 und DIN 3432.

Fir Schieber gelten:

DIN 3352 Teil 2 bis Teil 12.
Fir Ventile gelten:

DIN 3356 Teil 2 bis Teil 5.
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Anforderungen Prifung

3.3 Werkstoffe, Aligemeines

Die Werkstoffe fur sadmtliche Teile der Absperrarmaturen Die Einhaltung dieser Anforderungen wird vom Her-
und ein etwaiger Oberflachenschutz dieser Teile sind so zu steller schriftlich bescheinigt.

wahlen, daB die Absperrarmaturen bei sachgerechter Hand-
habung und bestimmungsgeméaBem Einsatz den mechani-
schen, chemischen und thermischen Beanspruchungen
gewachsen sind und die gebrauchstechnischen Forderun-
gen erfullen. Die Teile missen ausreichend korrosionsbe-
standig sein.

3.4 Werkstoffe fiir drucktragende Gehiauseteile

und AbschluBkérper ber Hersteller bescheiniat in einer Bescheini

: : er Hersteller bescheinigt in einer Bescheinigung
Es sind Werkstoffe im Rahmen der Festlegungen der Bau- | N 50049 — 22, daB die Werkstoffe den Festlegun-
artnormen der Werkstoffgruppen WG 1 (auBier GG fur gen der Norm DIN 3230 Teil 5 entsprechen
Gehéduse) bis WG 4 nach DIN 3230 Teil 5 zu verwenden. ’
AuBerdem sind folgende Werkstoffe nach DIN 1705 zulds-
sig:
G-CuSn7ZnPb
G-CuSn10Zn
G-CuSn12Pb
G-CuSn12Ni

Andere metallische Werkstoffe dirfen nur verwendet wer-
den, wenn sie den vorgenannten Werkstoffen hinsichtlich
mechanischer  Festigkeit, Zahigkeit, Bruchdehnung,
Umform- und Verarbeitbarkeit (z. B. SchweiBen), Tempera-
turbestandigkeit und Korrosionsbestandigkeit gleichwertig
oder lberiegen sind. Zur Beurteilung kann auch DIN 3339
herangezogen werden.

Zink oder Zinklegierungen und Aluminium oder Aluminium-
legierungen sind nicht zuléssig.

Beschichtungen an Dichtflichen aus nichtmetallischen
Werkstoffen sind zuléssig. Die Schichtdicke an Dichtflachen
sowie die Abmessungen von Dichtelementen sind auf ein
technisch notwendiges MaB zu beschranken.

Die Behandiung von drucktragenden Teilen mit Erdwachs,
Wasserglas oder dhnlichen Mitteln, auch zur nachtraglichen
Abdichtung, ist unzuldssig.

3.5 Werkstoffe fiir Federn

Federn, die fur die Funktion und Dichtheit erforderlich sind, Prifung der Werkstoffangaben auf Zeichnungen und
mussen aus nichtrostendem Werkstoff hergestellt sein; Stucklisten.
Oberflachenschutz ist nicht zulassig.
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Anforderungen

Prifung

3.6 Werkstoffe fiir Dichtungen

Dichtungen aus Elastomer- oder It-Werkstoffen miissen den
Anforderungen nach DIN 3535 Teil 1, Teil 3, Teil 4 oder
Teil 6 entsprechen.

Weichen die Eigenschaften der Dichtungen von den Festle-
gungen in DIN 3535 Teil 1, Teil 3, Teil 4 oder Teil 6 ab oder
stimmt der Pruftemperaturbereich der Dichtung nicht mit
dem der Absperrarmatur Uberein, so ist die Absperrarmatur
dennoch normgerecht, wenn die Prifstelle das Dichtele-
ment in Verbindung mit der Absperrarmatur gepruft hat und
bestétigt, daB die Dichtheit und Funktion der Armatur nicht
nachteilig beeinfluBt werden.

Aushartende Dichtmittel
DIN 30 661 entsprechen.

gleichwertiger Klasse missen

Angabe des Werkstoffes sowie der DIN-DVGW-Regi-
sternummer. Zusatizlich muB die Absperrarmatur mit
den genannten Dichtwerkstoffen der Dauerprifung
der Anforderung nach Abschnitt 3.15 und der Dicht-
heitsprifung der Anforderung nach Abschnitt 3.13
standhalten.

Innerhalb gleicher Werkstoffklassen der DIN 3535
Teil 1, Teil 3, Teil 4 und Teil 6 sind die Dichtungswerk-
stoffe austauschbar ohne zusétzliche Priifungen.

Bei Verwendung von PTFE wird die Absperrarmatur
mit den Dichtelementen im Anlieferungszustand
einer Temperaturschwankungsprifung unterzogen,
wobei die Absperrarmatur 4 h bei + 70 °C, 4 h bei
—10 °C und 16 h bei Raumtemperatur gelagert wird.
Dieser Vorgang wird noch viermal wiederholt. Bei
dieser Prifung wird festgestellt, ob sich die FlieB-
eigenschaften des Dichtungsmaterials nachteilig auf
die Absperrarmatur auswirken.

Angabe der DIN-DVGW-Registernummer.

3.7 Werkstoffe fiir Bedienungsteile und
Anschlage

Die Werkstoffe fir Bedienungsteile und Anschlage sind so
zu wahlen, daB die 1,5fache Kraft nach DIN 3230 Teil 2 wie-
derholt aufgebracht werden kann, ohne daf sich das Spiel
zwischen Bedienungsteil, Anschlag und Absperrkérper so
verandert, daB Dichtheit und Funktion nicht mehr gewahrlei-
stet sind.

Die Prifungen erfolgen zusammen mit den Prifun-
gen der Anforderung nach Abschnitt 3.15, jedoch mit
10maliger Betatigung von Hand bei Raumtemperatur,
vor Beginn der Dauerprifung mit Drehmomenten-
schilssel.

3.8 Schmierstoffe

Wird bei Absperrarmaturen in gasfiihrenden Raumen ein
Schmierstoff verwendet, so muB dieser den Festlegungen
von DIN 3536 entsprechen.

Angaben des Materials sowie der DIN-DVGW-Regi-
sternummer.

Zusétzlich muB die Absperrarmatur mit dem ge-
nannten Schmierstoff der Dauerpriifung der Anfor-
derung nach Abschnitt 3.15 und der Dichtheitspri-
fung der Anforderung nach Abschnitt 3.13 stand-
halten.

3.9 Hilfsstoffe

Hilfsstoffe, die fiir die Montage erforderlich sind, dirfen die
Funktion und Dichtheit nicht nachteilig beeinflussen.

Vorlage einer Hersteller-Bescheinigung, daB die Hilfs-
stoffe die Dichtmittel nicht angreifen.
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