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DEUTSCHE NORM

Armaturen aus Polyethylen hoher Dichte (HDPE)

Anforderungen und Priifung von Anbohrarmaturen

HDPE valves; requirements and tests for tapping valves

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir Anbohrarmaturen aus Polyethylen hoher
Dichte (HDPE). Anbohrarmaturen nach dieser Norm sind
bestimmt zum VerschweiBen mit Rohren aus HDPE nach
DIN 8075*), mit MaBen nach DIN 8074 Teil 1 oder Teil 2.

Fur die zulassigen Betriebsiiberdriicke gelten in Verbindung
mit flissigen DurchfluBstoffen die Angaben in DIN 16 963
Teil 5, Ausgabe Juli 1977, Tabelle 3, und fir brennbare Gase
die Angaben des DVGW-Arbeitsblattes G 477.

2 Anforderungen
2.1 Werkstoff

Fur Armaturen in Trinkwasser-Leitungsaniagen diirffen nur
Werkstoffe verwendet werden, die an das Trinkwasser weder
Geschmack, Geruch oder Farbe noch gesundheitsschadi-
gende Stoffe in hygienisch bedenkiichen Mengen abgeben.
Algenbildung und Bakterienwachstum diirfen nicht be-
glnstigt werden.

MaBgebend hierfiir sind die Festlegungen der im Bundes-
gesundheitsblatt verdffentlichten  Mitteilungen aus dem
Bundesgesundheitsamt, gesundheitliche Beurteilung von
Kunststoffen im Rahmen des Lebensmittelgesetzes”.

2.1.1 Armaturen

Polyethylen hoher Dichte stabilisiert (in der Rege! mit RuB und
geeigneten Antioxidantien). Formmassen unkontrollierter
Zusammensetzung diirfen nicht verwendet werden. Die Wahl
des Stabilisators und sonstiger Hilfsstoffe bleibt dem Her-
steller der Anbohrarmatur lberlassen.

2.1.2 Dichtungen

Der Werkstoff ist entsprechend der Art des DurchfluBstoffes
zu wahlen.

Fiir Armaturen in Gasanlagen gilt DIN 3535 Teil 3.

2.2 Lieferzustand

Die Anbohrarmaturen miissen frei von die Funktion beein-
trachtigenden Lunkern, Inhomogenitéten, Blasen und Graten
sein. Ferner darf der Grat bei der Handhabung nicht hinderlich
sein.

2.3 Festigkeitseigenschaften

Die Anbohrarmaturen missen beim Zeitstand-Innendruck-
versuch nach Abschnitt 3.2 den Festigkeitsanforderungen der
Tabelle 1 entsprechen.

Drucktragende Bauteile diirfen wahrend der festgelegten
Prifdauer weder undicht werden noch zu Bruch gehen.
Gummigedichtete Verbindungen sollen vor Deformationen,
die ein vorzeitiges Undichtwerden zur Folge hétten, gesichert
werden.

Ersatz fur Ausgabe 07.79

Tabelle 1. Festigkeitsanforderungen fiir Anbohrarmaturen
beim Zeitstand-Innendruckversuch
Priif- Priifdauer Priifdruck
temperatur (Mindest- in bar bei
P standzeit) Verschweiung
°C Stunden mit HDPE-Rohr
20 1 2,4 X PN**)
80 170 0,8 X PN**)
**) PN = Nenndruckstufe der Anbohrarmatur nach
DIN 3543 Teil 4, Ausgabe 08.84, Abschnitt 5

2.4 Oberflachenbeschaffenheit

Die Anbohrarmaturen miissen bel Priifung nach Abschnitt 3.3
eine dem Hersteliverfahren entsprechend glatte Oberflache
aufweisen. Von Uberhitzung bei der Herstellung herriihrende
verbrannte Stellen diirfen nicht vorhanden sein.

2.5 MaBe

Fiir die MaBe gilt DIN 3543 Teil 4. Dort nicht angegebene MaBe
sind vom Hersteller so zu wihlen, daB neben den Festigkeits-
anforderungen nach Abschnitt 2.3 die in der Praxis ublichen
zusétzlichen Beanspruchungen von den Anbohrarmaturen
aufgenommen werden konnen.

3 Priifungen
3.1 Zeitpunkt der Priifungen

Alle Priifungen durfen friihestens 15 Stunden nach Herstel-
lung der Anbohrarmaturen durchgefiihrt werden.

3.2 Zeitstand-Innendruckversuch

3.2.1 Je Prifbedingung nach Tabelle 1 sind 3 Anbohr-
armaturen zu prifen.

3.2.2 Die Prifungen werden an kompletten Anbohrarmatu-
ren einschlieBlich inrer Verbindungen unter Verwendung von
HDPE-Rohren nach DIN 8075*) zugehdriger Nenndruckstufe
mit MaBen nach DIN 8074 Teil 1 oder Teil 2 durchgefiihrt. Die
Lange der verschweiBten Rohre ist nach Tabelle 2 zu wahlen
und die Anbohrarmatur mittig aufzuschweiBen. Die freien
Enden der Rohrstiicke werden so mit VerschluBstiicken
versehen, daB die vom Innendruck herriihrenden Axialkrafte
auf die SchweiBverbindungen ubertragen werden. Der Probe-
kdrper muB sich nach allen Seiten frei bewegen kdnnen. Das
mit der Anbohrarmatur verschweite Rohr ist anschlieBend
mit dem der Armatur zugeordneten gréBten Anbohrdurch-
messer anzubohren.

*) Z.Z. Entwurf
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Tabelle 2. Lénge der zu verschweiBenden Rohrstiicke 3.2.5 Eswird festgestellt, ob die zu priifende Anbohrarmatur

wahrend der festgelegten Priifdauer undicht geworden oder

AuBendurchmesser Lange zu Bruch gegangen ist. Versuche, bei denen wahrend der fest-

des Rohres des Rohres zwischen gelegten Priifdauer Undichtheiten oder Briiche der ver-

den VerschluBstiicken schweiBten Rohrstiicke oder an den Einspannvorrichtungen

mm mm auftreten, werden nicht gewertet und sind zu wiederholen.
=63 300
.3 Oberflichenbeschaffenheit
iiber 63 bis 225 600 3.3 L o .
Die duBere und, soweit moglich, auch die innere Oberflache

) . . sind unter Verwendung einer geeigneten Lichtquelie zu
3.2.3 Die nach Abschnitt 3.2.2 angeordneten Probekdrper besichtigen.

werden durch eine verschlieBbare Offnung in einem der Ver-

schluBstlicke mit Wasser von Priiftemperatur nach Tabelle 1

(zul. Abweichungen + 5 K) gefiillt und in ein auf Priftempera-

tur (zul. Abweichungen + 1 K) temperiertes Wasserbad 3.4 Mage

gebracht und zur Temperaturangleichung eine Stunde langim Die MaBe werden mit geeigneten MefBgeraten nachgepriift.
Bad belassen.

3.2.4 AnschlieBend wird auf die Probekdrper im tempe-

rierten Bad innerhalb von 10 bis 15 Sekunden der Priifdruck 3.5 Nachweis

nach Tabelle 1 aufgebracht, der wahrend der gesamten Falls vereinbart, wird Gber die beim Hersteller durchgefiihrten
Priifung nach Tabelle 1 mit einer zul. Abweichung von +2,5% Priifungen eine Bescheinigung entsprechend DIN 50 049
einzuhalten ist. ausgestellt.

Zitierte Normen und andere Unterlagen

DIN 3535 Teil 3 Dichtungen fiir die Gasversorgung; Dichtungen aus Elastomeren fiir Gasversorgungs- und Gasfernleitungen;
Sicherheitstechnische Anforderungen und Prifung von Werkstoffen

DIN 3543 Teil 4 Anbohrarmaturen aus Polyethylen hoher Dichte (HDPE) fiir Rohre aus HDPE; MaBe

DIN 8074 Teil 1 Rohre aus Polyathylen hart (PE hart), Typ 1; MaBe

DIN 8074 Teil 2 Rohre aus Polyethylen hoher Dichte (HDPE), Typ 2; MaBe

DIN 8075 (z.Z. Entwurf) Rohre aus Polyethylen hoher Dichte (HDPE); Allgemeine Giiteanforderungen, Priifung

DIN 16 963 Teil 5  Rohrverbindungen und Rohrleitungsteile fiir Druckrohrleitungen aus Polyathylen hart (PE hart), Typ 1;
Allgemeine Giiteanforderungen, Priifungen

DIN 50 049 Bescheinigungen iiber Materialprifungen
DVGW-Arbeitsblatt
G 477 Herstellung, Gitesicherung und Priifung von Rohren aus PVC hart (Polyvinylchlorid hart) und HDPE

(Polyethylen hart) fiir Gasleitungen und Anforderungen an Rohrverbindungen und Rohrleitungsteile
(zu beziehen durch ZFGW-Verlag, Postfach 90 10 80, 6000 Frankfurt 90)

KTW-Empfehlung Kunststoffe und andere nichtmetallische Werkstoffe fiir den Trinkwasserbereich
(zu beziehen durch Carl Heymanns Verlag KG, GereonstraBe 18-32, 5000 Koin 1)

Weitere Normen

DIN 19 533 Robhrleitungen aus PE hart (Polydthylen hart) und PE weich (Polydthylen weich) fiir die Trinkwasser-
versorgung; Rohre, Rohrverbindungen, Rohrleitungsteile

Frithere Ausgaben
DIN 3544 Teil 1: 07.79

Anderungen

Gegeniiber der Ausgabe Juli 1979 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Im Titel, im Anwendungsbereich und im iibrigen Text der Norm ist die Bezeichnung PE hart Typ 1 und (Polyethylen hart) durch
Polyethylen hoher Dichte (HDPE) ersetzt worden.

b) In Tabelle 1 sind die beiden Spalten (iber den Priifdruck gedandert worden.
c) Norm redaktionell liberarbeitet.
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