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Dezember 1976

StraBenkappen und Tragplatten

Bau- und Prufgrundsatze

1 Geltungsbereich

Diese Norm gilt fur nicht in der Hohe verstellbare
StraBenkappen fir Gas-, Wasser-, Fernwarme-, Ab-
wasser- und sonstige Leitungen und fir die zugehori-
gen Tragplatten. Die Norm gilt nicht fur Kappen und
Tragplatten fur andere Abdeckungen, z. B. von Bohr-
lochern, Einfullstutzen.

2 StraBenkappen
2.1 Baugrundsitze
2.1.1 Werkstoff
Folgende Werkstoffe sind zu verwenden:
Gehause und Deckel: GuBeisen Mindestgute GG-20
nach DIN 1691
Steg: Nichtrostender Stahl
Bolzen: Nietbarer nichtrostender Stahl nach
DIN 17 440 (z. B. X5CrNi18 9)

Werden andere Befestigungen verwendet, miissen sie
aus alterungs- und korrosionsbestandigem Werkstoff
sein.

2.1.2 Formgebung und MaBe
2.1.2.1 Formgebung
Die Formgebung der Kappendeckel fur verschiedene

Verwendungszwecke ist den MaBnormen fur StraBen-
kappen zu entnehmen (siehe Abschnitt 4).

2.1.2.2 Deckelsitz

Die zugehorige Schrage im Oberteil des Kappenge-
héauses soll 3° und die Schrage des Kappendeckels 5°
betragen. Die Deckel mussen im Kappengehéuse satt
aufliegen.

2.1.2.3 Deckelsicherung

Die Deckel der StraBenkappen dirfen durch den Sog
der Fahrzeugreifen nicht aus der Halterung heraus-
gehoben werden (z. B. das Spiel zwischen Stift und
Fuhrung muB3 klein sein). Die Deckel sind gegen Ver-
lust (Diebstahl) zu sichern.

2.1.2.4 Entwasserung

Zur Entwasserung des Spaltes zwischen Kappenge-
héduse und Deckel sollen an der Unterseite des
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MaBe in mm

Deckels Ablaufaussparungen mit mindestens 15 mm
Breite je 100 mm Deckelumfang eingelassen werden.

2.1.2.5 Aushebevorrichtung

Die Aussparung zum Anheben (Lockern) des Deckels
mit dem Hebewerkzeug soll MaBe nach Tabelle 1
haben.

Tabelle 1.
Deckeldurchmesser Spaltbreite | Spaltlange
bzw. kleinste Deckelachse min. min.
bis 180 5 20
tber 180 6 25

Die Vertiefung in der Deckelmitte zum Ansetzen des
Hebewerkzeuges soll MaBe nach Tabelle 2 haben.

Tabelle 2.

Deckel- Breite | Abstand
durchmesser der zwischen Steg- )
bzw. kleinste | Vertiefung SteS und | querschnitt
Deckelachse Vertiefung
min. min. min.
unter 110 20 17 5%20
110 bis 400 28 22 6x25
uber 400 35 27 8% 30
Das MaB fur die Breite der Vertiefung mu3 minde-
stens auf einer Lange von der dreifachen Steg-
breite vorhanden sein.

2.1.2.6 Riffelung

Fur die Anordnung der Riffelung gelten die MaB-
normen fir StraBenkappen (siehe Abschnitt 4). Die
Tiefe der Riffelung richtet sich nach den Angaben in
Tabelle 3.

Tabelle 3.

Deckeldurchmesser
bzw. kleinste Deckelachse

Tiefe der Riffelung

min.
bis 180 4
tber 180 5

Fortsetzung Seite 2 bis 4
Erlauterungen Seite 4
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2.1.2.7 Oberflachenschutz
Nach Wahl des Herstellers.

2.1.3 Festigkeit

Der Kappendeckel ist in einbaufertigem Zustand fir
eine Prifkraft von 200 kN, das Kappengehause fur
eine von 400 kN auszulegen.

2.2 Priifgrundsatze
2.2.1 Werkstoff

Die Werkstoffprufungen fir das GuBeisen sind nach
DIN 1691 durchzufiihren.

2.2.2 Formgebung und MaBe

Die MaBe der GuBeisenteile sind auf 0,5 mm genau zu
messen und mit denen der MaB3normen fur StraBen-
kappen (siehe Abschnitt4) zu vergleichen.

2.2.3 Festigkeit

Die Belastungsprifung mit den Prufkraften nach Ab-
schnitt 2.1.3 erfolgt sinngemaB nach DIN 1229 Teil 2,
wobei Priufstempel zur Prifung des Kappendeckels
nach Tabelle 4 zu verwenden sind.

Tabelle 4.
Deckeldurchmesser Prufstempel-
bzw. kleinste Deckelachse durchmesser
unter 180 75
180 bis 235 150
tber 235 200

Bei der Prufung des Kappengehduses muB3 die Pruf-
kraft gleichméBig auf die gesamte Oberflache des
Gehauserandes aufgebracht werden.

2.3 Kennzeichnung

Auf der Deckeloberseite sind nur Angaben aufzubrin-
gen, die sich auf das zugehorige Netz, die Kappen-
bezeichnung und gegebenenfalls auf die Art der
Armatur beziehen.

Auf der Unterseite des Deckels sind das Hersteller-

zeichen und das DIN-DVGW-Zeichen mit Register-
nummer') anzugeben.

2.4 Gitesicherung
Die in den Baugrundsatzen nach Abschnitt 2.1 be-

schriebenen Eigenschaften der StraBenkappen sind
durch eine Typprufung festzustellen. Die Einhaltung

der Baugrundsatze ist durch eine Gutetberwachung
zu sichern.

2.4.1 Typprifung

Bei erstmaliger Aufnahme der Produktion und bei
jedem neu in die Fertigung aufgenommenen oder
uberarbeiteten Modell ist vom Hersteller nachzuwei-
sen, daB alle unter Abschnitt 2.1 genannten Baugrund-
satze eingehalten werden.

Die hierzu notwendigen Prufungen sind von einem
amtlich anerkannten Prifinstitut, das Uber geeignete
Prufeinrichtungen verfigt, durchzufihren.

Die Prufungen sind an mindestens drei StraBenkappen
je Bauart vorzunehmen, wobei jede einzelne den An-
forderungen gentgen muB.

Die erfolgreiche Typprifung ist Voraussetzung fir
die Beantragung des DIN -DVGW-Zeichens mit
Registernummer?).

2.4.2 Giiteiiberwachung

Die Gutetberwachung besteht aus der Eigenuber-
wachung und der Fremdiberwachung.

2.4.2.1 Eigenuberwachung

Jedes Herstellerwerk hat die Eigenschaften seiner
StraBenkappen standig zu tGberwachen.

Umfang und Héufigkeit der EigenUberwachung siehe
Tabelle 5.

Die Ergebnisse der Eigenuberwachung sind aufzu-
zeichnen, mindestens funf Jahre aufzubewahren und
der fremduberwachenden Stelle auf Verlangen vor-
zulegen.

2.4.2.2 Fremdiberwachung

Die Fremduberwachung erfolgt einmal jahrlich an
einer StraBenkappe je Bauart und ist durch ein vom
DVGW zu benennendes, amtlich anerkanntes Prif-
institut durchzuflhren.

Umfang der Fremdiberwachung siehe Tabelle 6.

) Siehe DVGW-Merkblatt G 669 ,Registrierung von Einrich-
tungen der Gasversorgung"”.
Antrdge sind zu richten an den Deutschen Verein des
Gas- und Wasserfaches e. V. (DVGW), Frankfurter Allee
Nr. 27, 6236 Eschborn.
Auskinfte erteilen: DVGW und NormenausschuB Gas-

technik (NAGas), beide Frankfurter Allee 27, 6236 Esch-
born.

Tabelle 5.
; Anforderung Priafung PP
E haft
'genscha nach Abschnitt nach Abschnitt Prufhaufigkeit
Werkstoff:
chemische Zusammensetzung 211 221 taglich
des Gufeisens
Formgebung und MaBe 2.1.2 222 mindestens eine StraBenkappe
je 1000 Stuck; bei kleineren Serien:
mindestens eine StraBenkappe
Festigkeit 213 223 je Bauart
Kennzeichnung 23 Documents
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