DEUTSCHE NORMEN August 1975
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Flachsenker mit Zylinderschaft
und festem Flhrungszapfen

w
N
w

Parallel shank counterbores with solid pilot
Outils a lamer a queue cylindrique, a pilote fixe

Zusammenhang mit den Arbeitsergebnissen der International Organization fiir Standardization (ISO), siehe Erlauterungen.
MaBe in mm

Die Flachsenker brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen MaBe sind einzuhalten.

Flachsenker mit zwei Hauptschneiden
fiir Senkerdurchmesser d, bis 5 mm

DIN 373: 7.40x, 12.62, 3.66, 10.69
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Flachsenker mit drei oder mehr Hauptschneiden
fir Senkerdurchmesser d, iiber 5 bis 20 mm
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Bezeichnung eines Flachsenkers mit Zylinderschaft und festem Fiihrungszapfen, von Durchmesser d = 8 mm und
Durchmesser d; = 4,5 mm, aus Schnellarbeitsstahl:

Senker 8 X 4,5 DIN 373

Flachsenker mit festem Fihrungszapfen werden auch mit Mitnehmerlappen (ML) nach DIN 1809 ausgefiihrt. Die
Bezeichnung lautet dann z. B. fiir den Flachsenker von Durchmesser d, = 15 mm und Durchmesser d; = 9 mm, mit Mit-
nehmeriappen (ML), aus Schnellarbeitsstahl:

Senker 15 X 9 ML DIN 373

Tabelle 1.
dp
29 d] d3 11 12 [3 14
liber bis e8 h9 ~
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1 45 %
= Ll Entsprechend dem Durch- =d, | -
3,156 5 messer des Fuhrungsloches 1 56 10
5 8 bei Bestellung angeben. 5 | 71 14 81,56 ~d,
8 12.5 Kleinstmoglicher Durch- 8 [ 80 18 355
Lk - |l ’
12,5 20 eSS = 125 | 100 22 40

Werkstoff: Schneidteil: Schnellarbeitsstahl nach Wahl des Herstellers oder nach Vereinbarung.
Schaft: Wie Schneidteil oder bei angeschweiBtem Schaft Stahl von mindestens 700 N/mm? Zugfestigkeit

1) EinschlieBlich d, = 2 mm Fortsetzung Seite 2 und 3

Erlauterungen Seite 4

Anderung August 1975:
Norm redaktionel! Uberarbeitet.
Siehe auch Ertauterungen.

FachnormenausschuB Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im Deutschen NormenausschuB (DNA)
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Ausflihrung: Rechtsschneidend.
Flachsenker von Durchmesser d, iber 5 mm drallgenutet, mit Rechtsdrall.
Beidseitig zentriert. Zentrierbohrungen nach DIN 332 Blatt 1 oder Zentrierspitzen nach Wahl des Herstellers.

Falls aus fertigungstechnischen Griinden die Spannuten bis in den Flihrungszapfen laufen, sollen ihre Kanten im
Bereich des Flihrungszapfens nicht gebrochen werden, um ein Festklemmen von Spanen zu vermeiden.

Kennzeichnung: Flachsenker, die dieser Norm entsprechen, sind zu kennzeichnen mit dem Senkerdurchmesser do,
den Fihrungszapfendurchmesser d,, dem Werkstoff des Schneidteiles, sowie dem Namen oder Zeichen des

Herstellers.

Anwendungsbeispiele:
Senkungen Form H, J, K nach DIN 74 Blatt 2

fur Fihrung des Flachsenkers im Durchgangsloch

fur Fuhrung des Flachsenkers im Gewindekern-

nach DIN 69 loch nach DIN 336 Biatt 1
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Tabelle 2. Flachsenker fiir Senkungen nach DIN 74 Blatt 2, Form H, J, K
Flachsenker Flachsenker
Lt : fir Fuh y
Gewinde- | Senkung filr Fihrung im Gewinde- | Senkung St sty
Nenn- nach Durchgangs- | Gewindekern- Nenn- nach Durchgangs- | Gewindekern-
durch- DIN 74 loch loch nach durch- DIN 74 loch loch nach
messer Blatt 2 | nach DIN 69 | DIN 336 Blatt 1 messer Blatt 2 | nach DIN 69 | DIN 336 Blatt 1
d, X d, dy X d dr X d, d, X d,
Hm 1 ij_fn 1,7
Jmi 2,2X1,2 Jm17 | 38X19
Km1 Km 1,7
75 1.7 38%1.3
1 Hf 1 st Hf 17
Jf 1 2L9 26151 ST 38X1.8
K 1 Kf 17
Hm 1,2 Hm 1,8
JEmE1E2! 25X14 Jim 18 38X2
Km 12 ; Km 1,8
. 1,8 3,8 X 1,45
1,2 Hf 12 2.6 X.0,95 H f_]_vs
"t 12 | 2E%13 [ Jf 18 | 38X%19
Kt 12 Kf 18
Hm 1,4 H7m277 |
Jm14 | 28X16 | Jm2 | 43X24
Km 1,4 Km 2
: 2,8 X 1,1 2 = 43X16
1t Hf 14 B ,H,L,g,, J
Jf 14 | 28X15 JT 8 | 48xap
Kf 14 Kf 2
Hm 1,6 ___H;rph2,3
Jm16 33X%X18 Jdm23 | 5X27
Km 1,6 Km 23
- 2,3 - 5X 19
1,6 Hf 16 8:8%:1,25 Y Hf 2@_
JTt 1.6 3,3X 1,7 Jf 23 5 X 2.8
Kf 1,6 Kf 2,3
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Fortsetzung der Tabelle 2 siehe Seite 3
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