DK 621.951.47 Oktober 1969

Flachsenker mit Morsekegel UIN
und auswechselbarem Fihrungszapfen 75
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Counterbores with Morse taper and detachable pilot
Forets aléseurs en bout & céne Morse, & tourillon de guidage détachable

Maf3e in mm
Die Flachsenker brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen Mafie sind einzuhalten.

Flachsenker mit drei oder mehr Hauptschneiden
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} | Morsekegel B nach DIN 228
Fuhrungszapfen dy =

nach DIN 1868

Bild 1 I

Bezeichnung eines Flachsenkers, einschliefllich auswechselbarem Fihrungszapfen nach DIN 1868, von Senkerdurchmesser
d, = 26 mm, Fihrungszapfendurchmesser d, = 18 mm, aus Schnellarbeitsstahl:

Flachsenker 26 x 18 DIN 375

Bezeichnung eines Flachsenkers, jedoch ohne den auswechselbaren Fiihrungszapfen, von Senkerdurchmesser d, = 26 mm,

aus Schnellarbeitsstahl: Flachsenker 26 DIN 375
Tabelle 1
FGhrungszapfen-
Senkerdurchmesser durchmesser Gewinde Morsekegel B
d, d, ds d, I3 Iy ly { ls nach DIN 228
Uber T bis von " bis H8 Gréfle
12,5 16 5 14 4 M3 130 | 20 5 | 30 15
16 20 6,3 18 M 4 140 | 25 60 | 38 19 2
20 25 8 24 M5 15 | 30 70 | 46 | 23
25 31,5 10 28 Mé 180 | 35 81 | 54 | 7
31,5 40 12,5 355 [ 10 M8 190 | 40 9N | 64 | 32 3
40 50 16 45 12 M8 25 | 4 {101 | 76 | 38
50 63 20 58 16 M10 240 | 54 | 116 | 88 | 44 4

Werkstoff: Schneidteil: Schnellarbeitsstahl
Schaft: Wie Schneidteil oder bei angeschweifitem Schaft Stahl von mindestens 70 kp/mm2 Zugfestigkeit

Fortsetzung Seite 2 bis 6
ErlGuterungen Seite 6

Fachnormenausschufl Werkzeuge und Spannzeuge im Deutschen Normenausschuf3 (Drbb cument
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Seite 2 DIN 375

Ausfilhrung: Obliche Ausfishrung rechtsschneidend, mit Rechtsdrall
Schaft mit Zentrierbohrung nach DIN 332 Blatt 1.
Fihrungszapfen nach DIN 1868.

Kennzeichnung: Flachsenker, die dieser Norm entsprechen, sind zu kennzeichnen mit dem Senkerdurchmesser d,, der
Legierungsgruppe und dem Namen oder Zeichen des Herstellers.

Anwendungsbeispiele:
Senkungen Form H, J, K nach DIN 74 Blatt 2

fir Fihrung des Senkers im Durchgangsloch nach DIN &9 fir Fihrung des Senkers im Gewindekernloch
nach DIN 336 Blatt 1
Bis 22 mm Gewinde- Ober 22 mm Gewinde-
Nenndurchmesser Nenndurchmesser
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Tabelle2. Flachsenker d, x d, fiir Senkungen nach DIN 74 Blatt 2, Form H, J, K

Senker Senker
fir Fohrung im fir FGhrung im
Gewinde- Senkung Durchgangs- | Gewinde- Gewinde- Senkung Durchgangs- | Gewinde-
Nenn- nach loch kernloch nach Nenn- nach loch kernloch nach
durchmesser | DIN 74 Blatt 2| nach DIN 49 | DIN 336 Blatt 1 durchmesser | DIN 74 Blatt 2| nach DIN 69 | DIN 336 Blatt 1
dyxd, dyXxd, dyx dy d,xd,
Hm8 Hm14
Jm8 15%9 Jmi4 24x16
Km8 Kmil4
8 Ty 15%6,8 14 TEY) 24x12
Ji8 15x8,4 Jf 4 24x15
Kf8 Kf 14
Hm10 Hm16
Jmi0 18x11 Jmilé 26x18
Km10 Km16
10 TRT 18x85 16 TRT 26x14
J£10 18x 10,5 Jf 16 26x17
Kf10 Kf 16
Hm12 Hm18
Jmi2 20x14 Jmi8 30x20
Km12 Km18
12 PR 20x10,2 18 TRT 30x155
Jf12 20%13 Jf18 3019
Kf 12 Kf 18
1) Die Fase an der Auflageflache wird nachtréglich in einem Fortsetzuna der Bmmeﬂ{s

getrennten Arbeitsgang hergestellt. .
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