DEUTSCHE NORM September 1996

DIN
3760
Ersatz fiir
Ausgabe 1972-04

Radial-Wellendichtringe

ICS 21.120.10
Deskriptoren: Radial, Wellendichtring, Dichtring, Kautschuktechnik

Rotary shaft lip type seals

Vorwort

Nachdem in DIN 3761 Radial-Wellendichtringe fiir Kraftfahrzeuge genormt worden waren und Teile dieser Norm in
die 1SO 6194 eingeflossen waren, hielt es der zustandige UnterausschuB 3 “Radial-Wellendichtringe fiir den Maschinen-
bau” im ArbeitsausschuB 2.6 “Dichtelemente” im NormenausschuB Kautschuktechnik fiir erforderlich, auch DIN 3760
zu Uberarbeiten.

Die Tabelle 1 dieser Norm enthéit neben den MaBen der

1SO 6194-1:1982 Rotary shaft lip type seals; part 1: Nominal dimensions and tolerances

zusiétzlich weitere MaBe.

Beziiglich der in Tabelle 1 der frilheren Ausgaben aufgefiihrten MaBe muBte festgestelit werden, daB einige iberholt und

nicht mehr marktgéngig sind. Des weiteren wurden bei den Wellendurchmessern 32, 35, 38 und 40 mm die Breiten der
RWDR von 8 mm entsprechend 1SO 6194 hinzugefiigt. Diese soliten fiir Neukonstruktionen beriicksichtigt werden.

Anderungen

Gegeniiber der Ausgabe April 1972 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Anhédnge A, B und C aufgenommen.
b) Redaktionell gedndert.

Frithere Ausgaben
DIN 3760: 1962-02, 1972-04

DIN 51524-1
Druckfliissigkeiten — Hydraulikéle — Hydraulikdle HL —
Mindestanforderungen

DIN 51524-2
Druckfliissigkeiten — Hydraulikéle —Hydraulikéle HLP—
Mindestanforderungen

DIN 51524-3
Druckfliissigkeiten — Hydraulikdle — Hydraulikdle HVLP —
Mindestanforderungen

VDMA 24317
Fluidtechnik — Hydraulik — Schwerentflammbare Druck-

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fir Radial-Wellendichtringe (RWDR) zum
Abdichten von drehenden Wellen im drucklosen Betrieb
oder bei geringem Druckunterschied.

Wird von den in dieser Norm genannten Einsatzgrenzen
abgewichen, sollte Riicksprache beim Hersteller genom-
men werden.

2 Normative Verweisungen
Diese Norm enthélt durch datierte und undatierte Verwei-

sungen Festlegungen aus anderen Publikationen. Diese
normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im
Text zitiert, und die Publikationen sind nachstehend auf-
gefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehoren spatere
Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publikationen nur
zu dieser Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbei-
tung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt
die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation.

flissigkeiten — Richtlinien

1SO 1629
Rubbers and latices; Nomenclature

ASTM D 1418:1992%)
Rubber and Rubber Latices; Nomenclature

*) Zu beziehen durch: Auslandsnormenvermittiung des DIN
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3 MaBe, Bezeichnung
Die RWDR brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen MaBe sind einzuhalten.
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a) Elastomerteil a) Schutzlippe
b) Versteifungsring
c) Zugfeder MaBe und Angaben wie Form A
d) Dichtlippe
Bild 1: RWDR ohne Schutzlippe Bild 2: RWDR mit Schutzlippe

Bezeichnung eines Radial-Wellendichtringes (RWDR) Form A (ohne Schutzlippe) fiir Wellendurchmesser dy=25mm,AuBen-
durchmesser d, = 40 mm und Breite b =7 mm, Elastomerteil aus Acryinitril-Butadien-Kautschuk (NBR):

BEISPIEL 1:
Radial-Wellendichtring DIN 3760 — A25 x 40 x 7 — NBR
oder RWDR DIN 3760 — A25 x 40 x 7 — NBR
Wird die Kennzeichnung ‘des RWDR mit dem Werkstoff-Kurzzeichen (siehe 5.2) gefordert, so ist der Bezeichnung ein “G”
anzuhangen.
BEISPIEL 2:

RWDR DIN 3760 — A25 x 40 x 7 — NBR — G

Werden fiir den Versteifungsring und die Feder besondere MaBnahmen fiir eine verbesserte Korrosionsbestandigkeit
gefordert, so ist der Bezeichnung ein “K” anzuhéngen.

BEISPIEL 3:
RWDR DIN 3760 — A25 x 40 x 7 —FKM — K

RWDR DIN 3760 — A25 x 40 x 7 —FKM — GK
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Tabelle 1: NennmaBe
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MaBe in Millimeter
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Wellen- Wellen- Wellen-
durch- dp) b c?) durch- ds ) b c?) durch- do1) b c?)
messer messer messer
d1 + 02 min. d1 + 02 min. d1 + 0,2 min.
6 16 7 0,3 adl 95 120 12 0,8
22 50 79) 04 125
7 22 7 03 52 ' 120
22 55 100 125 12 0,8
8 7 0,3 35
24 47 26
9 22 7 0,3 50 105 130 12 0,8
22 52 8 04 130
110 12 0,8
10 25 7 0,3 65 140
26 55 115 140 12 0,8
22 62 & 04 120 150 12 0,8
12 25 7 0,3 38 55 125 150 12 0,8
30 62 8 04 130 160 | 12 08
24 52 135 170 12 0,8
14 30 7 08 55 73) 0,4 140 170 15 ;
26 62 145 175
15 30 7 0,3 40 52 150 180
35 55 8 0,4 160 190 15 1
30 |. 62 170 200
16 35 7 03 55 180 210
30 42 62 8 0.4 190 220 15 1
18 35 ! 03 60 200 230
30 45 62 8 04 210 240
20 35 7 0,3 65 220 250 15 1
40 48 62 8 0,4 230 260
35 65 240 270 15 ]
22 40 7 0,3 50 68 8 04 250 280
47 72 260 300
35 70 280 320 20 1
40 55 72 8 04 300 340
25 47 7 08 80 320 360
52 75 340 380 20 1
40 60 80 8 04 360 400
28 47 7 04 85 380 420
52 65 8 | 10 05 400 440 | 20 1
40 0 420 460
42 70 90 10 05 440 480
30 47 4 04 zg 460 500 2 ;
52 75 100 10 0,5 480 520
45 100 500 540
47 73) 0,4 80 110 10 0,5
32 j: 85 :;g 12 08
47 8 04 110
52 20 120 12 08
1) GrenzabmaBe fiir d, siehe Tabelle 2
2) Kanten abgeschrigt oder gerundet nach Wahl des Herstellers
3) Nicht fiir Neukonstruktionen, da keine Abmessung nach ISO 6194 DOC um ents
— — —BeermmertSharRe
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Tabelle 2: PreBpassungszugabe und Durchmesserdifferenz
fiir AuBendurchmesser d,

MaBe in Millimeter

AuBen- PreBpassungs- Durchmesser-
durchmesserd, zugabe 1) differenz 2)
+0,3
< 50 +015 0,25
. + 0,35
> 50 bis 80 +02 0,35
. + 0,35
> 80 bis 120 +02 0,5
. + 0,45
> 120 bis 180 +025 0,65
. + 0,45
> 180 bis 300 +025 0,8
. + 0,55
> 300 bis 500 +03 1,0
1) Die Summe der IstmaBe von d, dividiert durch die
Summe der Messungen muB innerhalb des MaBes
do +PreBpassungszugabe liegen.Bei Dichtringen mit
rillierter AuBenfliche sind andere PreBpassungs-
zugaben erforderlich, welche zwischen Hersteller
und Anwender zu vereinbaren sind.
2) Die Durchmesserdifferenz (damax — domin) ergibt sich
aus drei oder mehr Messungen gleichméBig am
Umfang verteilt. N

4 Werkstoffe und Oberfléchenschutz

Versteifungsring und Zugfeder: Stahl, Sorte und Ober-
flaichenschutz nach Wahl des Herstellers. Ist gegen Medien
abzudichten, bei denen Stahl korrodiert, so ist dies in
der Bezeichnung zu beriicksichtigen (siehe Abschnitt 3,
BEISPIEL 3), und es solite mit dem Hersteller die Frage des
Korrosionsschutzes fiir den Versteifungsring sowie des
Werkstoffs fiir die Zugfeder geklart werden.

Werkstoffe fiir das Elastomerteil siehe Tabelle 3.
Tabelle 3: Werkstoffe

Werkstoff-Kurzzeichen

Basis-Elastomer | | 1 1SO 1629 und ASTM D 1418

Acryinitril-Butadien-

Kautschuk NBR

Fluorkautschuk FKM

Die Auswahl des fiir den vorgesehenen Verwendungszweck
geeigneten Basis-Elastomers richtet sich nach der Art des
abzudichtenden Mediums, seiner hdchstzuldssigen Dauer-
temperaturund der Umfangsgeschwindigkeit der Welle (siehe
Abschnitt 6).

5 Kennzeichnung

5.1 Kennzeichnung der GréBe

RWDR, die den Festlegungen dieser Norm entsprechen und
deren GroBe dies gestattet, sind dauerhaft mit mindestens
folgenden Angaben zu kennzeichnen:

GroBe (dy x da x b) und Herstellerzeichen.

5.2 Kennzeichnung des Werkstoffs
des Elastomerteils

Die Originalverpackungen von RWDR sind mit dem Werk-
stoff-Kurzzeichen des Elastomerteils zu kennzeichnen.

Auf besondere Bestellung (siehe Abschnitt 3) muB der
Werkstoff des Elastomerteils an geeigneter Stelle am
RWDR durch eine Kennzeichnung ersichtlich sein.

Folgende Ausfithrungen dieser Kennzeichnung sind nach
Wahl des Herstellers zulédssig:
a) Das Werkstoff-Kurzzeichen fiir das Elastomerteil
wird in eine daflir geeignete Flache einvulkanisiert oder
b) der Werkstoff des Elastomerteils wird durch eine
dauerhafte, mineral6l- und fettbestdndige Farbkenn-
zeichnung auf dem Wellendichtring selbst oder

c) mittels eines gleichfarbigen Aufklebers angegeben.

Fiur b) und c) gelten folgende Farben:
Fur NBR weiB RAL 9002 *);
fiir FKM rot RAL 3000*).

6 Anwendung

Mit RWDR der Bauformen A bzw. AS (siehe Bilder 1 und 2)
wird ein dichter und fester Sitz in der Aufnahmebohrung
des Gehiuses erzielt. Dieses gilt im gesamten Temperatur-
bereich auch bei Gehdusewerkstoffen mit unterschied-
lichen Warmeausdehnungskoeffizienten.

Die Schutzlippe bei der Form AS bietet den Vorteil, daB
Schmutz von der eigentlichen Dichtstelle ferngehalten wird.
Eine Fiillung des Raumes zwischen Dichtlippe und Schutz-
lippe mit einem geeigneten Fett kann den VerschieiB an der
Dichtstelle verringern und die Korrosion der Welle ver-
zogern. Die Bestédndigkeit des gewéhiten Basis-Elastomers
gegen das verwendete Fett und die Vertréglichkeit mit
dem abzudichtenden Medium muB gewéhrleistet sein (evtl.
Priifung erforderlich).

Nachfolgend sind Angaben zu den Einsatzgrenzen der
RWDR hinsichtlich Mediendruck, Drehzahl der Welle,
Medientemperatur und Bestdndigkeit der Elastomere
gegeben. Soliten alle genannten Grenzwerte gleichzeitig
ausgenutzt oder einzelne lberschritten werden, ist eine
Riicksprache mit dem Hersteller der RWDR zu empfehlen
(siehe hierzu auch Anhénge A und B).

6.1 HOochstzuldssige Drehzahlen und
Umfangsgeschwindigkeiten

6.1.1 Druckloser Betrieb

Die héchstzuldssigen Drehzahlen der Welle bei druckiosem
Betrieb bezogen auf den Werkstoff des Elastomerteils sind
in Bild 3 gezeigt. Es ist auf gute Warmeabfiihrung an der
Dichtstelle zu achten.

6.1.2 Betrieb mit Druckbeaufschiagung

RWDR miissen Rdume mit geringem Druckunterschied
gegen Flissigkeiten, Fette und, soweit ausreichend
Schmierung vorhanden, gegen Luft abdichten.Die Tabeile 4
zeigt die Grenzwerte fiir den Druck in Abhéangigkeit von der
Drehzahl und der Umfangsgeschwindigkeit.

6.2 Chemische und thermische
Besténdigkeit des Elastomerteils

Die Basis-Elastomere NBR und FKM sind nicht gegen alle
vorkommenden Medien besténdig.

Eine Auswahl der géangigsten Mediengruppen und die
Bestindigkeit der gewdhiten Elastomere gegen diese
Medien in Abhéngigkeit von der héchstzuldssigen Dauer-
temperatur zeigt die Tabelle 5.

Ein ® bedeutet, daB das betreffende Elastomer nicht gegen
alle Medien dieser Gruppe bestédndig ist. Hier wird eine vor-
herige Priifung empfohlen.

*) Die genannten RAL-Farben sind als Einzelkarten des
Farbregisters RAL 840 HR beim Beuth Verlag GmbH,
10787 Berlin, BurggrafenstraBe 6 und 50672 Kolin,
KamekestraBe 8, zu beziehen.
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