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Radial-Wellendichtringe fiir Kraftfahrzeuge

AuBendurchmesser-MeBgerét

Priifung

DIN
3761

Teil 6

2 Begriffe

1 Anwendungsbereich und Zweck

Das in dieser Norm beschriebene MeBgerat dient zur Ermittlung des AuBendurchmessers und der Durchmesserdifferenz
von Radial-Wellendichtringen (RWDR).

Begriffe siehe DIN 3761 Teil 1.

3 MaBe, Bezeichnung
MaBbuchstaben siehe DIN 3761 Teil 1.

MaBe in mm

§

Rotary shaft lip type seals for automobils; test; outside-diameter measuring instrument

Mefuhr DIN 878-A

Auflageplatte Mefleinsatz [7
Anschlag - oder 7 )
Zentrierrolle I
. f\ )
4 | ' v $ . . € ' b
/ f I -
/ (Al
l\“ Mefeinsatz
Biid 1. L
Bezeichnung eines AuBendurchmesser-MeBgerates fiir d, der Ausfiihrung 1 fiir Radial-Wellendichtringe (RWDR) b < 8 mm (1):
MeBgerét DIN 3761 — AD — 1
Tabelle 1.
. Breite des RWDR Tastflachenldnge Tastflachentiefe MeBabstand
Ausfiihrung b f g k
1 <8 4,5 1,5
1,5
2 >8 5,0 4,5
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4 Ausfiihrung
41 Anforderung, Herstellgenauigkeit und Garantiefehlergrenzen

Bild 1 zeigt eine Ubliche Ausfiihrung des AuBendurchmesser-MeBgerites. Abweichungen in der Ausfiihrung sind zuléssig.
Die angegebenen MaRBe sind einzuhalten. Der MeBbereich betragt 10 bis 250 mm. MeBeinsatz und Anschlag sind hartmetali-
bestiickt mit einer Harte von > 62 HRC.

Die Auflageplatte ist gehartet mit > 60 HRC und hat eine Oberflachenrauheit von R, = 4 um (6,3 um) ).

Die Tastflachen der MeBeinsétze sind eben innerhaib 0,005 mm (0,01 mm) ') auszufithren bei einer Oberfidchenrauheit von
R,=1,0pum (1,6 pm) 1). Sie miissen innerhalb 0,01 mm (0,02 mm) ') rechtwinklig zur Auflageplatte sein und parallel zueinander
innerhalb 0,01 mm (0,02 mm) ).

4.2 Aufbau
Die MeBuhr A nach DIN 878 ist fest montiert, der gegeniiberliegende MeBanschlag ist verstelibar.

Fiir Serienmessungen empfiehlt sich eine seitiiche Fiihrungshilfe, die sicherstellen muB, daB der RWDR die MeBeinsatze
innerhalb der Tastflachenlénge f beriihrt.

4.3 Einstellung
Die Einstellung des AuBendurchmesser-MeBgerétes erfoigt mit ParallelendmaBen nach DIN 861 Teil 1.

Zitierte Normen

DIN 861 Teil 1 ParallelendmaBe; Begriffe, Anforderungen, Prifung

DIN 878 MeBuhren

DIN 2257 Teil 2 Begriffe der Langenpriiftechnik; Fehler und Unsicherheiten beim Messen

DIN 3761 Teil 1 Radial-Wellendichtringe fiir Kraftfahrzeuge; Begriffe, MaBbuchstaben, zulassige Abweichungen, Radialkraft

Internationale Patentklassifikation
F04D 29-12

1) KlammermaBe sind Garantiefehlergrenzen nach DIN 2257 Teil 2.
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