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Radial-Wellendichtringe fur Kraftfahrzeuge

Prifung
Ausfiihrung der Achsenschnitte

DIN

Rotary shaft lip type seals for automobils; test; carrying out axle-sections

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V., Berlin, gestattet.

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm enthalt 2 Verfahren zur Fixierung des Querschnittes eines Radial-Wellendicht-
rings (RWDR) im Einbauzustand, um ihn anschlieBend messen zu kdnnen.

Verfahren A ist fiir Entscheidungsfélie (Schiedsfélle) zu verwenden. Es bedingt die Zer-
storung der Probe. Verfahren B ist anzuwenden, wenn die Probe unzerstort erhalten
bleiben muB.

2 Begriffe
Begriffe und MaBbuchstaben nach DIN 3761 Teil 1

3 Bezeichnung

Bezeichnung einer Priifung zur Ausfiihrung der Achsenschnitte von Radial-Wellendicht-
ringen (RWDR) nach Verfahren A (A):

Prifung DIN 3761 — RWDR — A

4 Probenahme
Proben sind fertig bearbeitete RWDR im Lieferzustand zur Verwendung in Kraftfahrzeugen.

Bei Erstbemusterung und in Entscheidungsféllen ist die Herstellung des Achsenschnittes
nicht frither als 7 Tage, fiir die laufende Qualitatsiiberwachung nicht frither als 72 Stunden
nach Herstellung der Proben durchzufiihren. Vor der weiteren Behandlung miissen die
Proben mindestens 8 Stunden in unbeanspruchtem Zustand bei Raumtemperatur 18 bis
28°C nach DIN 50014 gelagert werden.

Fortsetzung Seite 2 und 3

NormenausschuB Kautschuktechnik (FAKAU) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.
NormenausschuB3 Kraftfahrzeuge (FAKRA) im DIN
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5 Form
Allgemeintoleranzen: DIN 7168 — m
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wihlen.

5.1 Herstellung der Achsenschnitte fiir das Verfahren A
Fiir RWDR ohne Schutzlippe ist eine GieBform nach Bild 1 a und fir RWDR mit Schutzlippe eine GieBform nach Bild 1 b her-

zustellen.
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Einfiillbohrung f3 Welle
iibrige MaBe
T und Angaben

dzo=ds +15mm d34 < (dy—5mm) | wie Bild1a
d31 = d2 GroBtmaB tag= b +10mm - | -
dag=dy — 5mm fz31=b+1mm Welle ohne
daz = Teilkreisdurchmesser  f35 = hgy, + 1Tmm Aufnahmegehduse

Bild taund 1b. Prinzipielle, nicht maBstébliche Darstellung zweier GieBformen fiir Verfahren A

5.2 Herstellung der Achsenschnitte fiir das Verfahren B

Fir RWDR ohne Schutzlippe ist eine GieBform nach Bild 2 a und fiir RWDR mit Schutzlippe eine GieBform nach Bild 2 b her-
zustellen.

1%45°

Aufnahmegeh3use

Einfullbohrung
\

gedreht - i
S
— 0] 005] =

\ )

/ ,p; /A el A\ 7
v 0 X Y
M-I ;E' \>< ?: | =
S| S| § ; o 5 : :
Welle 5 Y 5 [\ Feineinstich Ansicht X
s 3, ( Markierung )
' iibrige MaBe
und Angaben
f33 ' wie Bild2a
dzs=dy + 25mm t33=b+20mm !
dag=ds + 15mm tzs=b+ 15mm Welle ohne
ds7 = dy GroBtmas ) tzg=b + 9,5mm Aufnahmegehéuse
dag = Teilkreisdurchmesser f3g=>b + 5mm
dag < (dy — 5mm)
Bild 2a und 2b. Prinzipielle, nicht maBstébliche Darstellung einer GieBform fiir Verfahren B
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