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Radial-Wellendichtringe fiur Kraftfahrzeuge DIN
Priafung 3761

Radialkraft-MeBgerat-Digital Teil 0

Rotary shaft lip type seals for automobils; test; radial force measuring instrument digital

Diese Norm beriihrt Schutzrechte. Auskunft erteilt der NormenausschuB Kautschuktechnik (FAKAU) im DIN, Zeppelin-
allee 69, 6000 Frankfurt 90.

MaBe in mm
Allgemeintoleranzen: DIN 7168 — m

1 Anwendungsbereich und Zweck

Das in dieser Norm beschriebene MeBgeradt ') dient zur Ermittlung der Radialkraft nach
dem Zweibackenverfahren 2) fur Radial-Wellendichtringe (RWDR) mit einem Wellendurch-
messer dq von 10 bis 200 mm.

2 Begriffe

2.1 Radialkraft Fr

Die Radialkraft nach dem Zweibacken-MeBverfahren ist die Kraft, die sich ergibt aus der
Summe der auf die Trennebene der MeBbacken senkrecht wirkenden Kraftkomponenten
der Dichtlippe eines RWDR bei Wellendurchmesser dy in mm.

2.2 MeBzeit

Die MeBzeit ist die Zeit zwischen Erreichen der Ansprechschwelle und der Speicherung
des MeBwertes. ‘
2.3 Ansprechschwelle

Die Ansprechschwelle ist der Startpunkt fir die MeBzeit.

3 Bezeichnung
Bezeichnung des Radialkraft-MeBgerates-Digital (RKD):
MeBgerat DIN 3761 — RKD

1) Uber die Bezugsquellen gibt Auskunft:
NormenausschuB Kautschuktechnik (FAKAU) im DIN, Zeppelinallee 69, 6000 Frankfurt 90

2) Siehe Erldauterungen

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V., Berlin, gestattet.

Fortsetzung Seite 2 bis 4

NormenausschuB Kautschuktechnik (FAKAU) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.
NormenausschuB Kraftfahrzeuge (FAKRA) im DIN

Documents

Dociaent Sharina Bub
6\|1|%Tverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, Berlin 30 DIN 3761 Teil 9 Jan 1984 Preisgr. 5
: Vertr.-Nr. 0005

Full document details: DIN 3761-9:1984-01


http://www.avadocuments.com/doc/din-3761-9-1984-01
http://www.avadocuments.com/doc/din-3761-9-1984-01

Seite 2 DIN 3761 Teil 9

4 RKD-MeBprinzip

1 Grundplatte starr . .

2 MeBbacken :%F’ -

3 Aufnahme W fneh 1

4 Grundplatte in MeBrichtung beweglich €gautnenmer

5 Parallelfihrung (4 Blattfedern)

6 Kraftaufnehmer (geeignet fiir statische Messungen) R \\6

7 MeBelektronik \\

Blattfeder
Radialkraft in N Nullabgleich ;7: i
1{3(5(8 -
1

Mefizeit  Ansprechschwelle

Bild 1. Beispiel fiir MeBprinzip ins in N

5 Ausfiihrung
51 MeBelektronik

Der Verstarker hat eine digitale MeBwertanzeige mit einem
Ziffernschritt von 0,1N.

Die MeBzeit ist im Abstand von 1s einstellbar zwischen
1bis 10s.

Der Momentanwert der Kraft wird nach Ablauf der MeBzeit
gespeichert und angezeigt. Die Speicherung bleibt so lange
wirksam, bis der zu priiffende RWDR von den MeBbacken
gezogen wird.

Wiéhrend der MeBzeit wird der Verlauf der Radiaikraft nicht
angezeigt.

Die MeBzeit wird automatisch gestartet, wenn die Radial-
kraft beim Aufsetzen des RWDR die eingestelite Ansprech-
schwelle iberschreitet.

Die Mdglichkeit, den MeBwert kontinuierlich abzulesen,
muB gegeben sein, d. h. MeBzeit und MeBwertspeicherung
entfallen in dieser Geréateeinstellung.

5.2 Grundgerat

Die Krafteinleitung von der Dichtkante auf die MeBbacken
darf nicht auf ein bestimmtes MaB in der axialen Hohe des
zylindrischen MeBteils fixiert sein. Damit entféllt der kp-
EinfluB.

Die Federrate darf einen Wert von 0,3 pm = 1N Radialkraft
in der Dichtkantenebene (Begriffe siche DIN 3761 Teil 1)
nicht Gberschreiten.

Konstruktive MaBnahmen gegen das Abkippen der MeB-
dorne sind vorzusehen, z.B. Parallelfiihrung.

Die Linearitat der KraftmeBeinrichtung muB innerhalb 1%
" vom Endwert liegen, Fr-Endwert 200 N.

5.3 Aufnahme
Die Mittelpunkte der beiden MeBbacken-Aufnahme-Halb-
kreise mussen bei dem betriebsbereiten RKD langs zum
Spalt in einem Bereich von = 0,05 mm und quer von 0 bis
+0,1mm liegen.

AnschluBmaBe fiir MeBbacken 10 bis 200 mm Durchmesser
nach Bild 2.
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Bild 2. AnschluBmaBe fiir MeBbacken
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Zum besseren Auswechseln sind die MeBbacken durch eine
Randelschraube M 5 zu befestigen.

5.4 MeBbacken

Als Werkstoff fiir die MeBbacken ist Stahl, Acetalharz oder
Leichtmetall zu verwenden. Stahldorne mit einem Durch-
messer > 50 mm koénnen zur Gewichtsreduzierung ausge-
dreht werden.
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