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Verlangerer flr Werkzeuge mit Vierkant
nach DIN 10 377

ICS 25.060.20 Ersatz flr
DIN 377:1969-08

Extensions for tools with driving square according to DIN 10

Rallonges pour outils a quatre pans selon la DIN 10

Vorwort

Diese Norm wurde vom Normenausschuss Werkzeuge und Spannzeuge (FWS), Arbeitsausschuss A 4 ,Gewindebohrer
und Schneideisen® erarbeitet.

Anderungen

Gegeniiber DIN 377 : 1969-08 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Die MaBe der Vierkante und Schafte wurden an DIN 10 : 1997-06 angeglichen.
b) Die ISO-Vierkante wurden gestrichen.

c) Der Titel der Norm wurde geéndert.

d) Die Norm wurde redaktionell liberarbeitet.

Friihere Ausgaben
DIN 377: 1926-07,1943-09, 1969-08

1 Anwendungsbereich DIN 10

Die Verlangerer nach dieser Norm sind fiir hand- und Vierkante von Zylinderschéften fiir rotierende Werk-
maschinenbetatigte Werkzeuge bestimmt, wenn keine zeuge

besonderen Anforderungen an den Rundlauf gegeben DIN EN 10083-1

sind. Vergltungsstéahle — Teil 1: Technische Lieferbedin-

gungen flr Edelstéhle; Deutsche Fassung EN 10083-
1:1991 + EN 10083-1/A1:1996

2 Normative Verweisungen DIN EN 10083-2

Diese Norm enthélt durch datierte oder undatierte Verwei- Vergitungsstahle — Teil 2: Technische Lieferbedin-

o . ungen fur unlegierte Qualitatsstahle; Deutsche Fas-
sungen Festlegungen aus anderen Publikationen. Diese 9 5. i .
normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen sung EN 10083-2:1991 + EN10083-2/A1: 1996
im Text zitiert, und die Publikationen sind nachstehend ~DIN EN 10084

aufgefihrt. Bei datierten Verweisungen gehoren spétere Einsatzstahle — Technische Lieferbedingungen; Deut-
Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publikationen sche Fassung EN 10084 : 1998

nur zu dieser Norm, falls sie durch Anderung oder Uberar- DIN ISO 2768-1

beitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen Allgemeintoleranzen — Toleranzen fur Langen- und
gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publi- WinkelmaBe ohne einzelne Toleranzeintragung; Iden-
kation. tisch mit ISO 2768-1 : 1989

Fortsetzung Seite 2 und 3

Normenausschuss Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.
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3 MaBe, Bezeichnung

Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wéhlen.
MaBe und Toleranzen fur den Vierkant nach DIN 10.
Allgemeintoleranzen: ISO 2768 — m
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Bild 1

Bezeichnung eines Verlangerers flr Werkzeuge fur Vierkant mit NennmaB a = 6,2 mm:

Verlangerer DIN 377 — 6,2
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