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Fluidtechnik D l N
O'Ringe 3771
Form- und Oberflachenabweichungen Teil 4
Fluid systems; O-rings; quality acceptance criteria
Zusammenhang mit einer bei der International Organization for Standardization {ISO) in Vorbereitung befindlichen
Internationalen Norm siehe Erlauterungen.
MaRe in mm
1 Anwendungsbereich
Diese Norm enthalt Form- und Oberflachenabweichungen fiir O-Ringe nach DIN 3771 Teil 1.
| 2 Sortenmerkmale
g Die bei O-Ringen auftretenden Sortenmerkmale und die zugehdrigen GroBBtmale sind in Tabelle 2 aufgefiihrt.
é 0O-Ringe mit Sortenmerkmal N sind fiir allgemeine Anwendungen bestimmt.
£ | O-Ringe mit dem Sortenmerkmal S sind fiir Anwendungen bestimmt, die einen hoheren Qualitatsstand erfordern im
& | Hinblick auf zulassige Abweichungen und Oberflichengiiten.
>
§ 3 Arten und Beschreibung der Form- und Oberflachenabweichungen
El Tabelle 1.
2
= Bezeichnung L
5 Def
2 Nr der Abweichung etinition
3 3.1 Formabweichung O-Ring-Halften, die seitlich versetzt sind oder ungleich (siehe Bild 1)
153
g 3.1 Versatz Versetzte O-Ring-Halften durch seitliche Verschiebung eines Werk-
z zeugteiles zum anderen
§, 3.1.2 Formabweichung der Der Querschnittsradius in einer Ringhaifte ungleich zum anderen.
§, oberen und unteren Halfte Verursacht durch Abmessungsunterschiede in den Werkzeughalften,
€
g 3.2 Grat, Versatz und Eine Kombination aus Grat, Versatz und Einzugstellen
o Einzugstellen kombiniert
£
é_ 3.21 Grat Filmahnliches Material, im Bereich der Trennfuge am Innen- und/
2 oder AuBendurchmesser. Verursacht durch die Werkzeugtrennung
§ oder unzureichendes Entgraten (siehe Bild 2).
g 3.2.2 Versatz Siehe Nr 3.1
E] 3.23 Wulst Eine umlaufende Materialanhaufung im Bereich der Trennfuge. Ver-
g ursacht durch abgenutzte oder zu stark gerundete Werkzeugkanten.
kel
2 33 Einkerbung Eine umlaufende Einzugstelle mit einem weiten ,,U’’- oder , W''-
férmigen Querschnitt (siehe Bild 3).

3.4 Einzugstelle Eine flache, tellerférmige Vertiefung, manchmal dreieckig im Schnitt
an der Trennfuge an Innen- und/oder AuBendurchmesser, verursacht
durch Beschadigung der Werkzeugkante an der Trennfuge (siehe
Bild 4).

35 Entgratungsbereich Ein abgeflachter und oft rauher Bereich entlang dem Innen- und/
oder AuBendurchmesser des O-Rings, bedingt durch die Entgratung
(siehe Bild 5).
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Seite 2 DIN 3771 Teil 4

Tabelle 1. (Fortsetzung)

Bezeichnung o
Definit

N der Abweichung etinition

36 FlieRlinien Eine fadendhnliche Vertiefung, iblicherweise gebogen, von sehr

geringer Tiefe und mit abgerundeten Kanten. Verursacht durch FlieR-
vorgange im Werkzeug {siehe Bild 6).

3.7 Vertiefungen Oberflachenvertiefungen, meist unregelmafig in der Form, verursacht
durch von der Oberflache entfernte Einschlisse, durch Abdriicke von
Ablagerungen im Werkzeug, durch Lufteinschiuf3 oder nicht vollstandig
gefilites Werkzeug (siehe Bilder 7 und 8).

3.8 Fremdkorper Jeder Einschlufl von Fremdmaterial auf der O-Ring-Oberflache, wie
Verunreinigung, Schmutz usw. (siehe Bild 9).

4 Oberflachenausfilhrung

Die Oberflache des O-Rings mul} bei 2facher VergroBerung {V = 2) frei von Anrissen, Briichen, Blasen oder anderen Ab-
weichungen innerhalb der in Tabelle 2 angegebenen GrolRtmalle sein.

Abweichungenbwie FlieBlinien und/oder Vertiefungen innerhalb der Gr6RtmalRe nach Tabelle 2 sind nur zul3ssig, wenn
a) nicht mehr als drei Abweichungen innerhalb einer Umfangslange von 25 mm vorhanden sind,

b) sie nicht ineinander bergehen,

¢} der Abstand von drei Abweichungen untereinander mindestens so grof8 ist wie die maximale Breite einer einzelnen.
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