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Gleitlager D | N
LagermetallausguB in dickwandigen -—
Verbundgleitiagern 38
Plain bearings; Bearing metal lining in thick-walled multilayer plain bearings Ersatz fir Ausgabe 11.75

Paliers lisses; Garniture antifriction en métal dans des coussinets multi-couches épais

MaBe in mm

Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen bzw. in den entsprechenden MaRnormen festgelegt.

1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm dient vorzugsweise dem Konstrukteur zur zweckmaRigen Gestaltung von Lagermetallausgiissen mit und
ohne Verklammerungsnuten in Lagerstitzkdrpern.

Sie gilt fir dickwandige ungeteiite und geteilte Gleitlager des aligemeinen Maschinen-, Elektromaschien-, Getriebe- und
Motorenbaues mit Lagermetallausgiissen aus Blei- und Zinn-GuRlegierungen nach DIN iSO 4381, oder anderen ge-
eigneten Lagermetallen.

2 Lagerstiitzkorper
Ein Lagerstiitzkorper ist in der Regel als Buchse, Schale, Ring oder Segment ausgebildet.

2.1 Werkstoff

Je nach den konstruktiven Erfordernissen in Bezug auf LagergroRe, Lagerbeanspruchung und Fertigungsmdglichkeiten
konnen Lagerstiitzkorper unter Beriicksichtigung von DIN ISO 6280 z. B. aus Stahl nach DIN 17 100, DIN 17 155 und
DIN 17 210, StahiguB nach DIN 1681, Kupfer-Zinn- und Kupfer-Zinn-Zink-GuBlegierungen (GuB-Zinnbronze und
RotguR) nach DIN 1705, Kupfer-Blei-Zinn-GuRlegierungen (GuR-Zinn-Blei-Bronze) nach DIN 1716 oder GuReisen
nach DIN 1691 Teil 1 *) und DIN 1693 Teil 1 hergestellt werden.

2.2 Vorbehandlung

Lagermetallausgiisse’ in Lagerstiitzkdrpern aus Stahl, StahiguR, Bronze und RotguR besitzen eine hohe Bindungsfestig-
keit. Um auch bei Lagermetallausgiissen in Lagerstitzkdrpern aus GuBeisen eine ausreichende Bindungsfestigkeit zu
erzielen, muB der Graphit in der Bindungszone durch geeignete Verfahren verringert werden.

Anmerkung 1: Unter Bindungsfestigkeit versteht man die Haftung zwischen Lagerstiitzk6rper und LagermetallausguR,
die durch Adhasionskrafte bewirkt wird.

Alle Bindungsflachen erhalten eine Rauhtiefe nach DIN ISO 6280.
Die weitere Behandlung bis zum AusgieRen, z. B. Entfetten und Verzinnen, bleibt dem Lagerhersteller iiberlassen.

Bei Lagerstiitzkérpern mit tiefen Einstichen und Ausnehmungen wird empfohlen, diese erst nach dem AusgieRen
herauszuarbeiten, damit keine Anh3dufung von Lagermetall in den Vertiefungen eintritt.

Anmerkung 2: Bei Lagerstiitzkorpern mit bereits vorhandenen tiefen Einstichen und Ausnehmungen, z. B. beim Aus-
guB im Reparaturfall, sind diese mit einem geeigneten Mittel auszufiillen.

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V., Berlin, gestattet.

3 Lagermetall

Fir den LagermetallausguRl konnen Lagermetalle auf Blei- und Zinngrundlage nach DIN ISO 4381 sowie andere ge-
eignete Lagermetalle verwendet werden. Die Art des Lagermetalls richtet sich nach der Lagerbeanspruchung, der
Schmierung und der Oberflache des Gleitpartners.

*} Z. Z. Entwurf
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4 Lagermetallausgu®
Gleitlager werden allgemein ohne Verklammerungen ausgefihrt.

Sie erhalten nur dann eine Verkiammerung, wenn die Bindungsflachen nicht ausreichend |6tfahig oder die Wanddicken
zu groR oder zu ungleichmaRig sind.

4.1 LagermetallausguR ohne Verklammerung

Ist in einem Lagerstiitzkorper bei fachgerechter Reinigung und Aktivierung der Bindungsflichen eine ausreichende
Bindung mit dem Lagermetall zu erzielen, brauchen Verklammerungsnuten nicht angebracht zu werden (siehe Bild 1).
Eine ausreichende Bindung wird erreicht bei Verwendung von Lagermetallausgiissen in Lagerstiitzkorpern aus

Stahl, z. B. St 37-2 nach DIN 17 100, C 10 oder C 15 nach DIN 17 210, H 11 nach DIN 17 155
StahlguB, z. B. GS-38 nach DIN 1681

GuReisen, z. B. GG 200-2 nach DIN 1691 Teil 1 *), GGG-40 nach DIN 1693, nur nach entsprechender Vorbehandlung,
die im Reparaturfall wiederholt werden sollte.

Bronze und Rotgu, z. B. G-CuSn 10 nach DIN 1705 oder G-CuPb10Sn nach DIN 1716.
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4.2 Lagermetallausgu® mit Verklammerung

Ist in einem Lagerstiitzkorper bei fachgerechter Reinigung und Aktivierung der Bindungsflachen eine ausreichende
Bindung mit dem Lagermetall nicht zu erzielen, sollen Verklammerungsnuten angebracht werden (siehe Bild 2) und zwar

bei Lagerstiitzkorpern aus GuBeisen ohne entsprechende Vorbehandlung,

bei LagerstiitzkOrpein aus Stahl oder StahlguR mit bindungsstérenden Legierungsbestandteilen,

hei Lagerstiitzkorpern, die wegen ihrer Form besonderer gieRtechnischer MaRnahmen bediirfen, z. B. bei
Wanddicken iiber 100 mm oder grofRen Wanddickenunterschieden.

Die Verklammerungsnuten werden wahlweise als geschlossene, schwalbenschwanzférmige Ringnuten (Nutenbreite = b4)
oder als schwalbenschwanzférmige durchlaufende Schraubennuten (Steigung = 2 b4) ausgefiihrt. Verklammerungsnuten
bewirken nur eine mechanische Verklammerung des Lagermetallausgusses an dem Lagerstiitzk6érper. Die Bindungsfestig-
keit wird dadurch nicht erhéht.

4.3 Ausbildung der Schmiertaschen

Schmiertaschen kdnnen die Lagermetalischicht bei Lagermetallausgu ohne Verklammerung nach Abschnitt 4.1 (siehe
Bild 1) ohne nachteitigen EinfluR durchdringen.

Bei Lagerstiitzkérpern aus GufSeisen ohne entsprechende Vorbehandlung und aus Stahl mit Verklammerung wegen nicht
ausreichender Lotfahigkeit (siehe Abschnitt 4.2) sollten die Schmiertaschen mit Lagermetall ausgekleidet sein (siehe Bild 2).
5 Priifung der Bindung

Die Bindung wird gepriift zerstorungsfrei durch Ultraschall zum Ermitteln von Bindungsfehlern nach DIN ISO 4386
Teil 1 oder zerstérend zum Bestimmen der Bindungsfestigkeit nach DIN ISO 4386 Teil 2.

*) Z. Z. Entwurf
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