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Bitld 1. MaRe und Kennzeichen in der Zeichnung

1 MaRe und Kennzeichen in der Zeichnung
1.1 Kopfkreisdurchmesser mit den AbmaRen

1.2 Zahnbreite

1.3 Kopftkegelwinkel

1.4 Komplementwinkel des Riickenkegelwinkels

1.5 Komplementwinkel des inneren Erginzungs-
kegelwinkels (bei Bedarf)

1.6 Kennzeichen des Bezugselementes

Bezugselement fir die Rundlauf- und Planlauftolerie-
rung ist die Radachse. Die Eintragung ist entsprechend
DIN 7184 Teil 1 vorzunehmen.

1.7 Rundlauf- und Planlauftoleranz des Radkérpers

Soweit der Hinweis auf Allgemeintoleranzen nach
DIN 7168 Teil 2 *) nicht geniigt, sind Rundlauf- und Plan-
lauftoleranzen nach DIN 7184 Teil 1 festzulegen. Die
Prifstellen sind zu bezeichnen.

Im einzelnen sind anzugeben:

Zulassige Rundlaufabweichung der Kopfkegelfliche oder
besonderer Priifflichen zur Bohrungsmitte/Zapfenmitte
oder zur Bohrungsmantelflache/Zapfenmantelfliche; die
MeBebene ist, falls erforderlich, zu bezeichnen.

Zuldssige Planlaufabweichung einer Stirnflache, die da-
durch zur Bezugsstirnflache erklart wird, oder besonderer
Priifflichen zur Bohrungsmitte/Zapfenmitte oder zur
Bohrungsmantelfliche/Zapfenmantelflache; der MeR-
kreis ist, falls erforderlich, zu bezeichnen.

Bei Bedarf:

Zulassige Planlaufabweichung einer zweiten, als Hilfs-
ebene dienende Stirnflache.

Hinweis:

Bei Bedarf kdnnen zur Bezeichnung einzelner Zahne auf
einer Seite des Rades, die dadurch zur Vorderseite erklart
wird, Zahn 1 und Zahn 2 gekennzeichnet werden, wo-
durch gleichzeitig die Zahlrichtung (moglichst im Dreh-
sinn des Uhrzeigers) festgelegt wird. Die Vorderseite ist
malgebend fiir die Bestimmung der Rechts- und Links-
flanken, sieche DIN 868.

Full document details: DIN 3966-2:1978-08

1.8 Axiale Abstinde von der Bezugsstirnfliche
1.8.1 EinbaumaR}
Anmerkung:Imallgemeinen wird das Ist-Einbaumall

am fertigen Werkstiick festgestellt und auf dem Werkstiick
angegeben.

1.8.2 AuRerer Kopfkreisabstand
1.8.3 Innerer Kopfkreisabstand

1.8.4 Hilfsebenenabstand
Er ist gegebenenfalls zu tolerieren.

1.9 Oberflichen-Kennzeichen fiir die Zahnflanken nach
DIN 1SO 1302 oder DIN 3141, erforderlichenfalls
auch fir die Zahnful- und FuBrundungsflachen,

1.10 Kennzeichnung der Arbeitsflanke in einem Stirn-
schnitt (bei Bedarf), z.B. durch den Hinweis
,, Arbeitsflanke’’, siehe DIN 868.

2 Angaben in besonderer Tabelle

In einer Tabelle sind die Rechengréfen anzugeben, die —
jeweils fiir die Auswahl der Verzahnwerkzeuge, fiir das
Einstellen der Verzahnmaschine und fiir das Priifen der
Verzahnung erforderlich sind.

Die Tabelle kann auf dem Zeichnungsblatt stehen oder
als besonderes Blatt der Zeichnung beigegeben werden.

Die Angaben gelten fiir Oktoidenverzahnungen, falls
nicht ein anderes Verzahnungsprofil angegeben ist; siehe
Abschnitt 2.2.3.

2.1 NennmaRe der Verzahnung
2.1.1 Modul m
Es wird der Modul mp am Planrad-Teilkreis angegeben.

Anmerkung: Die Internationale Norm [SO 678
..Geradzahn-Kegelrider fiir den allgemeinen Maschinen-
bau und den Schwermaschinenbau, Moduln und Diame-
tral Pitches” wurde nicht in die DIN-Norm iibernommen,
weil die Kegelrad-Verzahnmaschinen im Hobelverfahren
mit ihren Werkzeugen auf einen beliebigen Modul einge-
stellt werden koénnen. Fiir Geradzahn-Kegelrider sind so-
mit genormte Modulwerte nicht vorgesehen.

2.1.2 Zihnezahl z

Besteht die Werkstiickverzahnung nur aus einem oder
mehreren Sektoren, dann ist die Zahnezahl der voll-
standigen Kegelradverzahnung in der Tabelle anzugeben,
zusatzlich in Klammern {wahlweise in Tabelle oder Zeich-
nung) die Zahnezahl der Sektoren.

2.1.3 Teilkegelwinkel d

2.1.4 AuBerer Teilkreisdurchmesser d,
2.1.5 AuRere Teilkegellinge R,

2.1.6 Planradzihnezahl zp

2.1.7 Zahndicken-Halbwinkel ¥

2.1.8 FuBwinkel s oder FuBkegelwinkel &
2.1.9 Profilwinkel ap

2.2 Verzahntoleranzen und deren PriifmaRte

*) Folgeausgabe z. Z. noch Entwurf
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