DK 621.833.38 : 744.426

DEUTSCHE NORMEN

November 1980

Angaben fir Verzahnungen in Zeichnungen
Angaben fir Schnecken- und Schneckenradverzahnungen

DIN
3966

Teil 3

required

s

s

g

;

>

[}

o

S

£

2

5 0
2 1
2

8 1.1
Q

£ 1.2
3 1.3
Z

5 1.4
$ 1.5
g 1.6
o

€

s 2

@

(0]

g 2.1
2 2.2
g

2 3
H

o

5 3.1
3 3.2
5

3 3.3
3

Q

2

Worms and worm wheels; information to be given to the manufacturer by the purchaser in order to obtain the gear

Vis et roues a vis; indications & fournir au tailleur d’engrenages par le client pour obtenir la denture désirée

Diese Norm enthélt nur diejenigen Angaben, die in Herstellungs-Zeichnungen neben den (iblichen Angaben iber Werk-
stoff, Warmebehandlung und Hérte zur eindeutigen Kennzeichnung einer Schnecken- und Schneckenradverzahnung
notwendig und ausreichend sind. Bei Bedarf kénnen weitere Angaben hinzugefiigt werden, z. B. wenn das anzuwen-
dende Verzahnverfahren oder Vereinbarungen iiber Priifung und Abnahme dies erfordern.

Festlegungen iiber die zeichnerische Darstellung von Zahnrddern siehe DIN SO 2203,

Die verwendeten Begriffe, Benennungen und Zeichen stimmen iiberein mit DIN 3975, DIN 3998 Teil 4 und DIN 3999.
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Seite 2 DIN 3966 Teil 3

0 Mitgeltende Normen

DIN ISO 1302 Technische Zeichnungen; Angabe der
Oberflachenbeschaffenheit in Zeich-
nungen

DIN 1SO 2203 Technische Zeichnungen; Darstellung
von Zahnradern

DIN 3975 Begriffe und BestimmungsgroRen fir

Zylinderschneckeongetriebe mit
Achsenwinkel 90

DIN 3998 Teil 4 Benennungen an Zahnriadern und
Zahnradpaaren; Schneckenradsatze

DIN 3999 Kurzzeichen fiir Verzahnungen

DIN 7168 Teil 2 {Vornorm) Aligemeintoleranzen

{(FreimalRtoleranzen); Form und Lage

Form- und Lagetoleranzen; Begriffe;

Zeichnungseintragungen

DIN 7184 Teil 1

1 Malte und Kennzeichen fiir die Schneckenver-
zahnung in der Zeichnung

1.1 Kopfkreisdurchmesser d ,,
1.2 FuBkreisdurchmesser d¢; (bei Bedarf)
1.3 Zahnbreite b,

1.3.1 MaRe fiir den Ubergang der Schneckenverzahnung
in den Schneckenschaft {(nach Wahl des Herstellers)

1.4 Kennzeichen der Bezugselemente

Bezugselemente fir die Rundlauftolerierung sind im all-
gemeinen die Lagerflachen der Schnecke. Die Eintragung
ist entsprechend DIN 7184 Teil 1 vorzunehmen.

1.5 Rundlauftoleranz des Schneckenkaorpers

Soweit der Hinweis auf Allgemeintoleranzen nach
DIN 7168 Teil 2 nicht genligt, sind Rundlauftoleranzen
nach DIN 7184 Teil 1 festzulegen.

1.6 Oberflichen-Kennzeichen nach DIN ISO 1302

Bild 1. MaRe und Kennzeichen fiir die Schneckenverzah-
nung in der Zeichnung

2 Angaben fiir die Schneckenverzahnung in
besonderer Tabelle

In einer Tabelle sind die RechengréBen anzugeben, die

jeweils fir die Auswahl der Verzahnwerkzeuge, fir das

Einstellen der Verzahnraschine und fir das Priifen der

Verzahnung erforderlich sind.

Die Tabelle kann auf dem Zeichnungsblatt stehen oder
als besonderes Blatt der Zeichnung beigegeben werden.
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2.1 Nennmalle der Verzahnung

2.1.1 Zéhnezahl z,

2.1.2 Mittenkreisdurchmesser d,,; oder Formzahl ¢
2.1.3 Modul m (Axialmodul)

2.1.4 Zahnhoéhe h (bei Bedarf)

2.1.5 Flankenrichtung
rechtssteigend oder linkssteigend

2.1.6 Flankenform nach DIN 3975

2.1.7 Mittensteigungswinkel y,, {bei Bedarf)
2.1.8 Steigungshodhe p,, (bei Bedarf)

2.1.9 Axialteilung p, (bei Bedarf)

2.1.10 Sachnummer des Schneckenrades

2.2 Verzahnungstoleranzen und deren PriifmaRe
2.2.1 Verzahnungsqualitat

Zur Zeit der Herausgabe dieser Norm bestehen noch
keine Normen iber Schnecken-Verzahnungstoleranzen
und deren Zuordnung zu bestimmten Qualitaten der
Verzahnung.

Vereinbarungen Uber die Qualitat der Verzahnung und
deren Priifung sind erforderlichenfalls zwischen Besteller
und Hersteller zu treffen.

2.2.2 Normalzahndicke s,,,, und ZahndickenabmaRe A4,
(Nur bei Austauschbarkeit oder Fraserfestlegung erforder-

fich)

2.2.3 PriifmaRie der Zahndicke

Entweder Zahndickensehne bei MeRhohe oder PrifmaR
Uber Rollen (GroRtmaR und KleinstmaR) einschlieRlich
MeRrollendurchmesser

2.2.4 Erzeugungswinkel a

Bei Flankenform | (Evolventenschnecke) zusatzlich

2.24.1 Grundkreisdurchmesser dy,
2,.24.2 Grundsteigungswinkel yy

3 MaRe und Kennzeichen fiir die Schnecken-
radverzahnung in der Zeichnung

3.1 AuBendurchmesser d,

3.2 Kopfkreisdurchmesser d,,

3.3 Kopfkehihalbmesser ryg

3.4 Kehlkreis-Mittenabstand

3.5 FuBkreisdurchmesser di, (bei Bedarf)
3.6 Zahnbreite b,

3.7 Kennzeichen der Bezugselemente

Bezugselement fiir die Rundliauf- und Planlauftolerierung
ist die Radachse. Die Eintragung ist entsprechend
DIN 7184 Teil 1 vorzunehmen.

3.8 Rundlauf- und Planlauftoleranz des Radkorpers

Soweit der Hinweis auf Allgemeintoleranz nach DIN 7168
Teil 2 nicht geniigt, sind Rundlauf- und Planlauftoleranzen
nach DIN 7184 Teil 1 festzulegen. Die Priifstellen sind

zu bezeichnen.
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