DK 621.914.2 : 621.833.1 DEUTSCHE NORMEN September 1960

Toleranzen eingéngiger Wélzfraser DIN
fur Stirnrdder mit Evolventenverzahnung 39068

Die in dieser Norm angegebenen Toleranzen gelten fir alle Eingriffswinkel. Entsprechend der Genavigkeit werden
funf Giteklassen unterschieden, und zwar die Giteklassen A, B, C, D und fiirr hdchste Anforderungen die Sonder-
klasse AA. Das Fertigungsverfahren fir die Friser der verschiedenen Giteklassen ist dem Hersteller freigestellt.

Die Begriffe fir Walzfraser sind in DIN 8000 (zur Zeit in Uberarbeitung) festgelegt.

Kurz Toleranzen in pm (1 pm = 0,001 mm) bei Modul
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r Die h&chsten gemessenen Punkte an den beiden Prif-
TNM? bunden diirfen in ihrer Lage nicht mehr als 90° gegen-
einander versetzt sein.

'} Bohrungen mit Aussparung sind hinsichtlich der Durchmesser- und Formtoleranz als eine einzige durchgehende
Bohrung aufzufassen. Fiir Fraser der Giteklasse AA ist es zweckmdBig, die Bohrung ohne Aussparung herzustellen.

Fortsetzung Seite 2 bis 5

Fachnormenausschufl Werkzeuge und Spannzeuge im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)
Ausschu3 Verzahnungen im DNA
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Kurz Toleranzen in pm (1 pm = 0,001 mm) bei Modul
Lfd. . zeichen | Gite- | Uber | Uber | Giber | Uber | Gber | iiber | (ber | Gber | Gber
Nr zu messende GroBe der Ab- | klasse | 063 | 1 | 1.6 | 25| 4 | 63| 10 | 16 | 25
weichung bis | bis | bis [ bis | bis | bis | bis | bis | bis
1 16 | 25 4 63 | 10 16 25 40
Planlaufabweichung
an den Spannfléchen A 3 3 3 5 5 8 8 10 10
bezogen auf die Achse der
Bohrung » B 4 4 4 é 6 [ 10 ] 10| 12| 12
5 A fon c 61 6| 6 10101616 2] 2
¥
- D 10 10 10 16 16 25 25 32 32
=0t a": AA | 3| 3|3 |3 |3 4]|5]|5]%
Rundiaufabweichung
am Zahnkopf
bezogen auf die Achse der A 12 16 20 25 32 40 50 63 80
Bohrung
B 25 32 40 50 63 80 | 100 { 125 | 160
6 o C |50 | 6| 80 | 100|125 160 | 200 | 250 | 315
D 100 | 125 | 160 | 200 | 250 | 315 | 400 | 500 | 630
AA 10 10 12 16 20 25 32 40 50
Form- und Lageabweichung
der Spanflachen
Achsebene
Frastiefe
Soll-Linje J:— el @
A 12 16 20 25 32 40 50 63 80
B 25 32 40 | 50 63 80 | 100 | 125 | 160
Abstand u der Soll-Linie
7 von der Achsebene 2
(Bei Spanwinkel 0° — Null Fn C 50 é3 80 | 100 | 125 | 160 00 | 250 | 315
[} 100 | 125 | 160 | 200 | 250 | 315 | 400 | 500 | 630
Prifdiagramm AA |10 [ 10|12 16| 20 | 25|32 4| s
Frastiefe ——————e
¢ z
§ 2
N
Soil-Linie E §~
N
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K Toleranzen in pm (1 pm = 0,001 mm) bei Modul
rz-
Lfd. . zeiihen Giite- | Uber | Gber | Gber | Uber | Gber | Gber | Uber | Uber | Uber
Nr zu messende Grofie der Ab- | klasse | 0,63 1 1,6 | 25 4 6,3 10 16 25
weichung bis | bis | bis | bis | bis | bis | bis { bis | bis
1 1,6 | 25 4 63 | 10 16 25 40
Einzelteilung der Spannuten
gemessen in halber Zahnhdhe
A + 12| £ 16j+ 20|+ 25|+ 32|+ 40|+ 50| + 63|+ 80
B + 25|+ 32|+ 40)+ 50y + 63|+ 80| +100| +125| +160
8 fiv C + 50|+ 63|+ 80| +£100|£125| +£160| +£200| +250| £315
Prifdiagramm D +100| £125| £160| £200| +250| +315| £400| +500 | +630
[
‘2’ AA 1L 10|+ 10|£ 12)£ 16|+ 20+ 25| 32|+ 40|+ 50
f / Null
il -
z
i /]
12345676889 |1
0 12
Teilungssprung der Spannuten
gemessen in halber Zahnhdhe A 12 16 20 ZE 40 50 63 80
Profdiagramm B 25 | 32 | 40 | 50 | 63 | 80 | 100 | 125 | 160
9 \x fun C 50 63 | 80 | 100 | 125 | 160 | 200 | 250 | 315
I Null
E X A ~ D | 100 125 | 160 | 200 | 250 | 315 | 400 | 500 | 630
1
IRV ENEE AN AA 10 10 12 16 20 1 25 32 40 | 50
10 12
Summenteilung der Spannuten
gemessen in halber Zahnhéhe
A 25 | 32 | 40 50 | 63 80 | 100 [ 125 | 160
B 50 63 80 | 100 | 125 | 160 | 200 | 250 | 315
10 Fin C 100 | 125 | 160 | 200 | 250 | 315 | 400 | 500 | 630
D 200 | 250 | 315 | 400 { 500 | 630 | 800 | 1000 | 1250
Prifdiagramm
AA 20 | 20 25 | 32 | 40 50 63 | 80 | 100
/ N~ 43
W
/ N {
Die Toleranzen beziehen sich auf den Gesamtteilungs-
fehler, d. h. den gréfiten am Prifling- feststellbaren
12345678 9, " 2 Summenteilfehler.
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