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Geradverzahnte Auflen-Stirnréder mit 05-Verzahnung

FuBBkreisdurchmesser

DIN

3995

Biatt 2

Frithere Ausgaben: DIN 870: 3. 31

Im Titel und in Abschnitt 1 Schreibweise 0,5-VYerzahnung

gedndert in 05-Verzohnung. FuBinote ,1) z. Z. noch
Entwurf” gestrichen. Hinweis auf andere Normen dem

derzeitigen Stand angeglichen und erweitert.

X Janvar 1968:
Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Deutschen Normenausschusses, Berlin 30, gestattet,

Uberarbeitet und Inhalt auf die

Straight external spur gears in the 05-system, root diameter

Roues cylindriques droites extérieures dans le 05-systéme,
diameétre de pied

Mit DIN 3992, DIN 3994 und DIN 3995
Blatt 1 und Blatt 3 bis 8 Ersatz fir DIN 870

Diese Norm gilt fiir geradverzahnte AuBen-Stirnrdder mit Bezugsprofil nach DIN 867. Die kleinste zuldssige Zahnezahl

ist z =8.
Bezeichnungen und Benennungen siehe DIN 3960.

EinfGhrung in die 05-Verzahnung und allgemeine Angaben {iber Profilverschiebung bei geradverzahnten Stirnrddern

mit 05-Verzahnung siche DIN 3994.

Werkzeugprofil

Profilmittellinie
des Werkzeuges

1. Berechnungsgleichungen

Der FuBkreisdurchmesser d; eines Stirnrades
kann allgemein errechnet werden aus der Gleichung

Hierin sind:
dg
hy . = Kopfhhe des Verzahnwerkzeuges

(siehe DIN 3972)
= Modul
= Profilverschiebungsfakior

= Teilkreisdurchmesser = m - z
m
X

z = Zahnezah!
Der FuBkreisdurchmesser betrgt bei einem Aufien-Stirn-
rad mit 05-Verzahnung (x = + 0,5):

(2)

di-=m~(z+1—2-ﬁlﬂ)
m

Mit Schneidrédern nach DIN 1825 bis DIN 1829 verzahnte
05-Réder erhalten wegen der Paarungsbedingungen
(Schneidrad | Werkrad) negative Fuf3kreisdurchmesser-Ab-
mafle, die eine entsprechende Vergrdferung des Kopf-
spieles der 05-Radpaare zur Folge haben.

Einfihrung in die 05-Verzahnung siche DIN 3994

Falls eine Erhdhung des Uberdeckungsgrades gewiinscht
und auf Satzradeigenschaften verzichtet wird, kann die
Kopfkirzung der 05-Réder (vgl. DIN 3995 Blatt 3) um
diesen Betrag verringert werden oder ganz entfallen.

Die negativen FuBkreisdurchmesser-Abmafle kdnnen auf
ein Kleinstmaf3 vermindert werden, wenn das Schneidrad
fir die speziellen Werkrad-Yerzahnungsgréfien ausgelegt
wird.

2. Ermittlung des FuBkreisdurchmessers d;
mit der Tabelle

in der Tabelle sind fir die Bestimmung der FuB3kreisdurch-
d

messer die Faktoren —. fiir vier gebré&uchliche Werkzeug-
m

kopfhéhen h, . angegeben.

Der Fufikreisdurchmesser d; wird fir eine
gegebene Werkzeugkopfhdhe hy, durch Multiplizieren

d:
des entsprechenden Tabellenwertes —L mit m ermittelt.
m

Beispiel:
Gegeben: z = 24, Modul m = 3 mm,
Werkzeugkopfhdhe hy =1,25-m

Fufikreisdurchmesser d; = Modul X Tabellenwert
aus Spalte 3 =3 .22,50 mm = 67,50 mm

Fortsetzung Seite 2 und 3

Normen DIN 3992 (z. Z. noch Entwurf), DIN 3994 und

Anderung gegeniber DIN 870:
DIN 3995 Blatt 1 bis 8 aufgeteilit.

Norm vollstandig

AusschuB3 Verzahnungen im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)
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Seite 2 DIN 3995 Blatt 2

1 2 3 4 5 1 2 3 4 5
Faktor zur Bestimmung des Fufikreisdurchmessers Faktor zur Bestimmung des FufBkreisdurchmessers
d; dy
z m z ;
bei by = |bei hkw = | bei hy.= | bei hy = bei hkw bei hy = bei hkw= bei hkw ==
1,30 - m 1,25-m | 1,167-m 1,10 - 1,30 -m 1,25-m 1,167-m | 1,10 -m
8 6,40 6,50 6,666 6,80 76 74,40 74,50 74,666 74,80
9 7,40 7,50 7,666 7,80 77 75,40 75,50 75,666 75,80
10 8,40 8,50 8,666 8,80 78 76,40 76,50 76,666 76,80
1 9,40 9,50 9,666 9,80 79 77,40 77,50 77,666 77,80
12 10,40 10,50 10,666 10,80 80 78,40 78,50 78,666 78,80
13 11,40 11,50 11,666 11,80
14 12,40 12,50 12,666 12,80 81 79,40 79,50 79,666 79.80
15 13,40 13,50 13,666 13,80 82 80,40 80,50 80,666 80,80
83 81,40 81,50 81,666 81,80
16 14,40 14,50 14,666 1480 84 82,40 82,50 82,666 82,80
7 1540 15,50 15,666 15,80 85 83,40 83,50 83,666 83,80
18 16,40 16,50 16,666 16,80 v ' ‘ v
19 17,40 17,50 17,666 17,80 86 84,40 84,50 84,666 84,80
20 18,40 18,50 18,666 18,80 gg ggjg gggg 32222 85,20
¥ (3 fa 86, 0
23 o e dsee e 89 8740 8750 87,666 8780
2 2140 20 58 % ; 622 % ; ,838 90 88,40 88,50 88,666 88,80
24 22,40 22,5 6 A
| EG BR O BE B || 3| %8 53 %% 98
26 24,40 24,50 24,666 24,80 93 91,40 91,50 91,666 91.80
27 25,40 25,50 25,666 25,80 94 92,40 92,50 92,666 92.80
28 26,40 26,50 26,666 26,30 95 93,40 93,50 93,666 93:80
SN B B/ N IV Y S vl ol opes
' d ’ 97 95,40 95,50 95,666 95,80
31 29,40 29,50 29,666 29,80 98 96,40 96,50 96,666 96,80
32 30,40 30,50 30,666 30,80 99 97.40 97.50 97,666 97.80
gi g ; jg g;gg g;ggg g;gg 100 98,40 98,50 98,666 98,80
35 33,40 33,50 33,666 33,80 101 99,40 99,50 99,666 99,80
% 3440 34 50 34666 3480 102 100,40 100,50 100,666 100,80
3 g ' , g 103 101,40 101,50 101,666 101,80
A 3340 3230 32,066 33,80 104 102,40 10250 102666 10280
3 3740 3730 37666 3780 105 103,40 103,50 103,666 103,80
40 38,40 38,50 38,666 38,80 106 104,40 104,50 104,666 }8?38
39,666 39,80 107 105,40 105,50 105,666 }
ﬂ 3338 38;28 40,666 40,80 108 106,40 106,50 106,666 106,80
13 41'40 4150 41.666 41,80 109 107,40 107,50 107,666 107,80
44 42,40 42,50 42,666 42,80 110 108,40 108,50 108,666 108,80
45 43,40 43,50 43,666 43,80 m 109,40 109,50 109,666 109,80
46 44,40 44,50 44,666 44,80 112 110,40 110,50 110,666 110,80
47 45,40 45,50 45,666 45,80 13 111,40 111,50 111,666 111,80
48 46,40 46,50 46,666 46,80 114 112,40 112,50 112,666 112,80
49 47,40 47,50 47,666 47,80 115 113,40 113,50 113,666 113,80
50 48,40 48,50 48,666 48,80 116 114,40 114,50 114,666 114,80
51 49,40 49,50 49,666 49,80 117 115,40 115,50 115,666 115,80
52 50,40 50,50 50,666 50,80 118 116,40 116,50 116,666 116,80
53 51,40 51,50 51,666 51,80 119 117,40 117,50 117,666 117,80
gé gg :118 gggg ggggg gggg 120 118,40 118,50 118,666 118,80
’ ' ’ 121 119,40 119,50 119,666 119,80
56 54,40 34,50 34,666 54,80 122 120,40 120,50 120,666 120,80
57 55,40 55,50 33,666 55,80 123 121,40 121,50 121,666 121,80
gg gg 38 gggg ggggg ﬁ? gg 124 122,40 122,50 122,666 122,80
AR NE AR EE BRI R
61 59,40 59,30 59,666 59,80 127 | 12540 12550 | 125666 | 12580
62 60,40 60,50 60,666 60,80
128 126,40 126,50 126,666 126,80
63 61,40 61,50 61,666 61,80
o 6240 6230 62,666 6280 129 127,40 127,50 127,666 127,80
es €340 6350 63666 6380 130 128,40 128,50 128,666 128,80
66 64,40 64,50 64,666 64,80 131 129,40 129,50 129,666 129,80
67 65,40 65,50 65,666 65 80 132 130,40 130,50 130,666 130,80
48 66,40 66,50 66,666 66, '80 133 131,40 131,50 131,666 131,80
69 67,40 67.50 67,666 67 80 134 132,40 132,50 132,666 132,80
70 68 40 68,50 68,666 68,80 135 133,40 133,50 133,666 133,80
71 69,40 69,50 69,666 69,80 136 134,40 134,50 134,666 134,80
72 70,40 70,50 70,666 70,80 137 135,40 135,50 135,666 135,80
73 71,40 71,50 71,666 71,80 138 136,40 136,50 136,666 136,80
74 72,40 72,50 72,666 72,80 139 137,40 137,50 137,666 137,80
75 73,40 73,50 73,666 73,80 140 138,40 138,50 138,666 138,80
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