X Januar 1968:

DK 621.833.15 DEUTSCHE NORMEN August 1963 X

Geradverzahnte Auf3en-Stirnréder mit 05-Verzahnung -D—I-N
Kopfkreisdurchmesser 3995

Blatt 3
Straight external spur gears in the 05-system, tip diameter Mit DIN 3992, DIN 3994 und DIN 3995
Roues cylindriques droites extérieures dans le 05-systéme, Blatt1, 2 und Blatt 4 bis 8 Ersatz fiir DIN 870

diamétre de téte

Diese Norm gilt fir geradverzahnte Aufien-Stirnréider mit Bezugsprofil nach DIN 867. Die kleinste zuldssige Z&hnezahl
ist z=28.

Bezeichnungen und Benennungen siehe DIN 3940.

Einflhrung in die 05-Verzahnung und allgemeine Angaben iber Profilverschiebung bei geradverzahnten Stirnrddern
mit 05-Verzahnung siche DIN 3994,

Die Kopfkreisdurchmesser sind so gewdhlt worden, daB sie nur von Modul und Z&hnezahl abhéngig sind. Sie kénnen
daher in einer Tabelle angegeben werden und brauchen nicht besonders berechnet zu werden.

Die in Tabelle 1 angegebenen Kopfkreisdurchmesser gewdhrleisten auch im ungiinstigsten Falle, d. h. bei Gegenzé&hne-
zah! 8, noch ein ausreichendes Kopfspiel (siche DIN 3994, Ausgabe August 1963x, Abschnitt 3.3).

Frilhere Ausgaben: DIN 870: 3. 31

Werkzeugprofil Profilmittellinie
des Werkzeuges

or

Schreibweise fi
rzaohnung. FuB-
wAvgust 1963 X" be-

Ve
1) z. Z. noch Entwurf” gestrichen. Ausgabe von

DIN 3994 und DIN 3995 Blatt 2 in

richt
Stan
Nachdrudk, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Deuischen Normenausschusses, Berlin 30, gestattet,

ok

dert in 05
o

g gedn

t. Hinweis auf andere Normen dem derzeitigen

angeglichen und erweitert,

1. Berechnungsgleichungen Bestimmung von k:

Der Kopfkreisdurchmesser d| eines Auflen- Vielfach wéhlt man das Kopfspiel S, (= Werkzeugkopf-

Stirnrades  kann allgemein errechnet werden aus der hdhe hy . minus Modul m). In diesem Fall ist folgende
Gleichung Koptkirzung erforderlich:

dy=2"(rgtm-+x-m—k-m m z1+z9 [cosw
k-m= x1+x2——l——2-( 0 )}m 3)

In der franzésischen Titelibersetzun
J

0,5-Verzahnun.

note ,,

Der Kopfkreisdurchmesser dj bei einem Auflen-Stirnrad
mit 05-Verzahnung (x = +0,5) und mit dem Teilkreis-

” Hierin sind:
durchmesser 2 ry = m - z betrégt

ag = Eingriffswinkel im Teilkreis

d=2m- (z "12‘ 3 k) @ oy, = Betriebseingriffswinkel
’ Wird eine Verringerung der Kopfkiirzung k - m und damit
Hierin sind: des Kopfspiels um den Betrag A zugelassen, so erhdlt
m = Modul man im Grenzfall (Z&hnezahl des Gegenrades = 8) mit
s = Z&hnezahl x) + xp = 1und ag = 20°
k = Faktor der vorhandenen Kopfkiirzung cos 20° A
z+8 1
x = Profilverschiebungsfaktor k=1- 2 \eosey | m )

Einfihrung in die 05-Verzahnung siehe DIN 3994

Normen DIN 3992 (z. Z. noch Entwurf), DIN 3994 und

Norm vollsténdig iberarbeitet und Inhalt auf die
DIN 3995 Blatt 1 bis 8 aufgeteilt.

Anclerung gegeniiber DIN 870:

Fortsetzung Seite 2 bis 4

Ausschuf} Yerzahnungen im Deutschen Normenausschu3 (DNA)
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Seite 2 DIN 3995 Blatt 3

Tabelle 1
1 2 1 2 1 2
Faktor zur Bestimmung Faktor zur Bestimmung Faktor zur Bestimmung
des Kopfkreis- des Kopfkreis- des Kopfkreis-
2 durchmessers z durchmessers 2 durchmessers
__k_ #) _(ﬁ‘.. *) d_k ‘)
m m m
8 10,6377 71 73,9286 136 138,9886
10 126048 73 75908 13 Y
X , 140,9897
74 76,9331 139 141,9903
}; }3'287;]5 75 77,9345 140 142,9908
13 15,6994 76 78,9359 141 143,913
14 16,7095 77 79,9373 142 144,9919
15 17,7191 ;g 3?3388 143 145,9924
' 144 146,9929
} 9 } g,%gg 80 82,9413 145 147,9934
18 207450 81 83,9425 146 148,9939
19 21,7527 82 84,9438 147 149,9944
20 22'7601 83 85,9450 148 150,9949
y 84 86,9462 149 151,9953
%; ﬁ;%g 85 87,9474 150 152,958
2 86 88,9486
23 25,7803 ' 151 154
G 87 89,9497 152
i %%ggg 88 909509 122 15
’ 89 91,9520 154
157
x| 2w o 1
£ o1 93,9541 15
% 3815 2 94,9552 1% 1%
% 328184 o 5957 1% 16
. , 162
2 9320 ” b
, 96 98,9592 161
33 35,8318 97 99,9602 1 22 } gg
34 36,8359 98 100,9611 163 166
35 37,8400 99 101,9621 164 167
3 388439 100 102,9630 165 148
37 39,8476 101 103,9639 166 169
38 40,8513 102 104,9648 167 170
39 41,8548 103 105,9657 168 171
40 42,8582 104 106,9665 149 172
4 43,8615 105 107,9674 170 173
42 44,8647 106 108,9682 171 174
43 45,8678 107 109,9691 172 175
44 46,8708 108 110,9699 173 176
45 47,8738 109 111,9707 174 177
% 488766 110 112,9715 175 178
47 49,8794 12 114973 1 i
4 e 113 1159738 178 o
50 52'8873 114 116,9745 179 182
5 53'8897 15 117,9753 180 183
x 116 118,9760 181 184
52 54,8922
, 117 119,9767 182
53 55,8945 118 120,974 183 ]
54 96,8968 19 121.9781 184 186
55 57,8991 120 1229788 185 188
: | m n |
f A 187
2 | i g | .
' , 189
60 62,9095 125 127,9821 190 }3%
61 63,9114 126 128,9827
62 64,9133 127 129,9834 '} g; } gg
63 65,9152 128 130,9840 193 196
64 66,9170 129 131,9846 194 197
65 67,9187 130 132,9852 195 198
66 68,9205 131 133,9858 196 199
67 69,9222 132 134,9864 197 200
68 70,9238 133 135,9869 198 201
69 71,9254 134 136,9875 199 202
70 72,9270 135 137,9881 200 203
d

*) for den Fall ohne Kopfkiirzung wird—'-n]iz %+ 3
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